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Profi Scheinwerfer Reparatur-Set

Reparatur Set zur Ausbesserung von Schéaden (Steinschlage / Kratzer) und Beseitigung von
Vergilbungen an Polycarbonat-Streuscheiben von Kfz-Scheinwerfern und Ruckleuchten durch
den Fachmann.

Das gelieferte Set ist sowohl fir Hand- als auch maschinelle Verarbeitung verwendbar. Das
schnellere und gleichméBigere Ergebnis liefert die maschinelle Verarbeitung. Hierzu ist eine
entsprechende Verarbeitungsmaschine erforderlich, die nicht im Lieferumfang enthalten ist
(z.B. Excenter Tellerschleifer Art. Nr. 5353 3370).

Wir empfehlen, die Scheinwerfer nach der Anwendung des Reparatur Sets regelméaBig

zu Uberprufen.

Sicherheitshinweise:

Verarbeitungsfertige Beschichtungsstoffe, die Isocyanate enthalten, kénnen eine Reizwirkung
auf die Schleimhéaute - besonders auf die Atmungsorgane - ausiiben und Uberempfindlichkeits-
reaktionen auslésen. Beim Einatmen von Dampfen oder Spritznebeln besteht die Gefahr einer
Sensibilisierung. Beim Umgang mit isocyanathaltigen Beschichtungsstoffen sind alle MaBnah-
men fur 16semittelhaltige Beschichtungsstoffe sorgféltig zu beachten. Insbesondere diirfen
Spritznebel und Dampfe nicht eingeatmet werden. Allergiker, Asthmatiker sowie Personen, die
zu Erkrankungen der Atemwege neigen, durfen fur Arbeiten mit isocyanathaltigen Beschich-
tungsstoffen nicht herangezogen werden. Die Sicherheitshinweise auf den Dosen, des Sicher-
heitsdatenblattes sowie alle gesetzlichen Bestimmungen des Lager- und Verarbeitungsortes
sind einzuhalten. Eine personliche Schutzausrustung ist zu tragen.
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Das Profi-Scheinwerfer Reparatur-Set enthalt 3 Schleifgruppen flur unterschiedliche
Schadensbilder an Polycarbonat- Scheinwerfer-Streuscheiben. Die Schleifpapiere sind
entsprechend der einzelnen Schleifgruppen im Kofferset links oben untergebracht.

1. Vorbereitung

1.1 Begutachten Sie den Scheinwerfer und legen Sie das Schadensbild fest.

1.2 Ist der Scheinwerfer ausgebaut, den hinteren Teil des Scheinwerfers mit dem im Set enthal-
tenen Klebeband abkleben. Bei eingebautem Scheinwerfer das Areal rund um den Scheinwer-
fer, das evtl. beschadigt werden kénnte mit dem mitgelieferten Klebeband sorgfaltig abkleben.
1.3 Scheinwerferstreuscheibe grtindlich mit dem im Set enthaltenen Aqua-Silikonentferner und
einem Papiertuch reinigen.

Wichtig: Verwenden Sie ausschlieBlich den mitgelieferten milden, wasserverdiinnbaren Si-
likonentferner, da andernfalls der Untergrund zu stark angegriffen werden kann.

2. Schleifarbeiten

Das Profi Scheinwerfer Reparatur-Set untergliedert sich in Trocken- und Nassschiliff.

a) Alle Schleifarbeiten mit Schleifpapier werden im Trockenschliffverfahren durchgefiihrt.
b) Die Schleifarbeiten mit den Abralonpads werden im Nassschleifverfahren durchgefiihrt
Die Polycarbonat-Streuscheibe wird durch die nachfolgenden Schleifschritte zunachst
triibe und undurchsichtig. Dies legt sich nach griindlicher Abarbeitung aller vorgeschriebe-
nen Arbeitsschritte.

2.1 Trockenschliff: Schleifen Sie die gesamte Streuscheibe des Scheinwerfers mit den zu dem
von lhnen festgestellten Schadensbild zugehoérigen Schleifpapieren (Schleifgruppe). Begonnen
wird stets mit der grébsten Kérnung (niedrigste Zahl auf den Schleifpapieren) der jeweiligen
Schleifgruppe. Zwischen den Schliffen den anfallenden Schleifstaub mit einem Papiertuch abrei-
ben und die geschliffene Flache mit Aqua-Silikonentferner reinigen.

Wenn nach Benutzung des ersten (grébsten) Schleifpapiers einer Schleifgruppe Kratzer und
Vergilbungen beseitigt sind (gleichm&Bige Tribung der kompletten Scheinwerfer-Streuscheibe
ohne Schattierungen), wechseln Sie auf das angegebene, nachstfeinere Schleifpapier dieser
Gruppe. Den Schleifvorgang ebenfalls in trockener Arbeitsweise wiederholen bis die Streu-
scheibe auch hier gleichméBig eingetribt ist. Flihren Sie die Schleifvorgange mit allen angege-
benen Schleifpapieren einer Schleifgruppe auf diese Weise durch.

Achtung!: Mit Verwendung der Abralonpads (P2000 und P4000) beginnt der Nassschiliff.
Benassen Sie den Scheinwerfer mit Wasser oder dem mitgelieferten Aqua Silikonentferner und
schleifen Sie etwas langer als bei den vorher durchgeftihrten Schliffen mit dem Schleifpapier, da
durch den weichen Schaumrticken des Abralons eventuell eingebrachte Unebenheiten beseitigt
werden.

2.2 Mit dem mitgelieferten Aqua-Silikonentferner und dem Microfasertuch den Scheinwerfer
grundlich reinigen und trocknen

2.3 Prifen Sie, ob die Streuscheibe gleichmaBig transparent und frei von Schleifriefen ist.

Falls noch Kratzer vorhanden sind ergibt sich hier meistens ein neues Schadensbild. (Neuaus-
wahl der Schleifgruppe). Schleifschritte entsprechend wiederholen.

3. Beschichtung

3.1 Kunststoff-Primer Spezial

Der Kunststoff-Primer Spezial ist ein Haftvermittler der die Haftung des 2K-Klarlackes auf dem
Polycarbonat garantiert.

— R Dose 2 Min. griindlich schutteln. Probesprihen.
% 1



Den Kunststoff-Primer Spezial im 1. Arbeitsgang nur aufnebeln. Ca. 2 Min trocknen
lassen, danach eine diinne 2. deckende Schicht (ca. 10um) auftragen.

2T2T2 Ca. 10 Min. bei 20°C abluften lassen. Erst danach den 2K-Klarlack aufsprtihen.

Hinweis: Die vollstandige Transparenz wird erst durch die nachfolgende Schutzlackierung
mit dem 2K-Klarlack-Spezial erreicht.

3.2 2K-Klarlack Spezial

= R Dose vor dem Aktivieren grtindlich schutteln, bis die Mischkugeln deutlich zu héren
%:‘ sind.

liegenden Ring entnehmen und durch das Loch des am Dosenboden befindlichen
Stiftes fuhren. Mit dem Finger durch den Ring bis zum Anschlag ziehen. Danach
den Stift mit dem Ring um 360° drehen

gﬁg Die 2. Komponente des Klarlacks aktivieren. Dazu den in der Bodenschutzkappe

Dose nach dem Aktivieren erneut 2Min. griindlich schutteln

ﬁ Nach dem Aufschutteln der Dose probesprihen.

1 Nebelgang auf den getrockneten Kunststoff-Primer Spezial vorlegen.
AnschlieBend einen dinnen, geschlossenen (filmbildenden) Spritzgang aufbringen.
2min. Zwischenabluftzeit zwischen den einzelnen Spritzgéngen einhalten.

2 2 2 Trocknung: Staubtrocken nach ca. 5-6 Min, durchgetrocknet nach ca. 7 Stunden
t(1(] (20°C, 50% rel. Luftfeuchte)

tungszeit bei 20°C ca. 24h. Dieser Wert kann je nach Umgebungstemperatur variieren.
— Hoéhere Temperaturen flihren zu einer verklrzten, niedrigere Temperaturen zu
einer langeren Verarbeitungszeit.

> Verarbeitungszeit: Ist der 2K-Klarlack Spezial aktiviert, betragt die tbliche Verarbei

D Nach Beenden des Lackiervorgangs Dose umdrehen und Ventile leerspriihen
=7




< Profesionalni sada na opravy svétlometii

Sada na opravy poskozeni (uderi kaminkem / 8krabancu) a odstranéni zaZloutlych mist na
polykarbonatovych rozptylovych sklech svétlomett a zadnich svétel motorovych vozidel
odbornikem.

Dodanou sadu Ize pouZit jak pro ruéni, tak i pro strojové zpracovani. Rychlejsiho a
rovnomeérnéjsiho vysledku dosahnete strojovym zpracovanim. K tomu ucelu je zapotiebi
odpovidajici stroj pro zpracovani, ktery neni sou¢asti dodavky (napf. excentricka talifova bruska
¢islo vyr. 5353 3370).

Doporuc¢ujeme svétlomety po provedeni opravy pomoci této sady pravidelné kontrolovat.
Bezpeénostni pokyny:

Povlakové latky, pripravené ke zpracovani a obsahujici izokyanaty, mohou vést k podrazdéni
sliznic - obzvlasté dychacich cest - a k reakcim precitlivélosti. Pfi vdechnuti vypart nebo
rozprasené milhy hrozi nebezpedi senzibilizace. Pfi manipulaci s povlakovymi latkami
obsahujicimi izokyanaty je tfeba peclivé dodrzovat vSechna opatieni pro povlakové latky

s obsahem rozpoustédel. Obzvlasté se nesmi vdechovat rozprasena mlha a vypary. Alergikové,
astmatikové a osoby se sklonem k onemocnénim dychacich cest se nesméji u¢astnit praci

s povlakovymi latkami obsahujicimi izokyanaty. Je tfeba dodrZzovat bezpe¢nostni pokyny na
nadobkach a bezpeénostnim listé a vSechna zakonna ustanoveni platna na misté skladovani

a zpracovani. Je nutné nosit osobni ochranné pracovni prostfedky.

Maska na ochranu dychacich cest, napf. ¢islo vyr. 5403 4000 Maska proti jemnému
u prachu FFP2 s ventilem

1 napf. ¢islo vyr. 5405 40 4 1 Nitrilové rukavice na jedno pouziti
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P240 - P800: Zrnitost brusného papiru
P2000 - P 4000: Zrnitost Abralonu

Profesionalni sada na opravy svétlomet( a pro jasny vyhled obsahuje 3 brusné skupiny pro
razné typy poskozeni polykarbonatovych rozptylovych skel svétlometll. Brusné papiry jsou
umistény podle jednotlivych brusnych skupin v kufru vlevo nahote.



1. Pfiprava

1.1 Prohlédnéte si svétlomet a stanovte obraz poskozeni.

1.2 Je-li svétlomet demontovany, oblepte jeho zadni ¢ast lepici paskou obsazenou v sadé.
PFi namontovaném svétlometu oblepte peclivé dodanou lepici paskou oblast kolem
svétlometu, ktera by se mohla pfip. poskodit.

1.3 Vycistéte dukladné rozptylové sklo svétlometu odstrariovacem silikonu Aqua, ktery je
soucasti sady, a papirovou utérkou.

Dilezité: Pouzivejte vyluéné dodany jemny odstraiiovaé silikonu, feditelny vodou,
protoze jinak muze dojit k p¥ili§ silnému napadeni podkladu.

2. Brusné prace

Profesionalni sada na opravy svétlomettu se déli na brouseni nasucho a namokro.

a) VSechny brusné prace s brusnym papirem se provadéji nasucho.

b) Brusné prace s pady Abralon se provadéji namokro.

Polykarbonatové rozptylové sklo se naslednymi brusnymi kroky nejprve zmatni

a znepruhledni.

K tomu dochazi po dukladné realizaci véech pfedepsanych pracovnich krokd.

2.1 Brou$eni nasucho: Zbruste celé rozptylové sklo svétlometu brusnymi papiry (brusnou
skupinou) patticimi k vami zjisténému obrazu poskozeni. Za¢néte vzdy nejhrubsi zrnitosti
vznikly brusny prach papirovou utérkou a vy¢istéte vybrousenou plochu odstrariova¢em silikonu
Aqua.

Kdyz jsou po poutziti prvniho (nejhrubsiho) brusného papiru jedné brusné skupiny odstranény
Skrabance a zazZloutla mista (rovhomérné ztmaveni celého rozptylového skla svétlometu bez
stin(), pfejdéte k uvedenému nejblizsimu jemnéj$imu brusnému papiru této skupiny. Brusny
proces opakujte rovnéz nasucho, az je rozptylové sklo i zde ztmaveno rovnomérné. Provadéjte
brouseni timto zplisobem pomoci véech uvedenych brusnych papirt jedné brusné skupiny.
Upozornénil!: Pouzitim pad( Abralon (P2000 a P4000) zacina brouseni namokro. Navlh¢ete
svétlomet vodou nebo dodanym odstrariova¢em silikonu Aqua a provadéjte brouseni o néco
déle nez u predtim uskute¢néného brouseni brusnym papirem, protoZze mékkym pé&novym
hitbetem Abralonu se odstranuji pfipadné vnesené nerovnosti.

2.2 Dukladné vycistéte a osuste svétlomet pomoci dodaného odstrariovace silikonu Aqua a
utérky z mikrovlaken.

2.3 Zkontrolujte, zda je rozptylové sklo rovnomérné prihledné a zda je prosto ryh po brouseni.
Pokud jsou na sklu jesté skrabance, vyplyva z toho vét§inou novy obraz po$kozeni (novy vybér
brusné skupiny). Brusné kroky je tfeba adekvatné zopakovat.

3. Povlakovani

3.1 Primer na plasty, specialni

Primer na plasty, specialni je aktivator prilnavosti, ktery zaruc¢uje pfilnavost 2K bezbarvého laku
na polykarbonatu.

= R Prottepte dikladné nadobku po dobu 2 minut. Proved’te zkusebni aplikaci (stfikani).
%_ }

V 1. pracovnim kroku aplikujte specialni primer na plasty pouze jako mlhu. Nechte ho
schnout cca 2 min. a potom naneste tenkou 2. kryci vrstvu (cca 10 ym).




Nechte odvzdusnit cca 10 min. pfi 20°C. Teprve potom aplikujte nastfikanim 2K
bezbarvy lak.

Upozornéni: Uplné transparence dosahnete teprve naslednym ochrannym lakovanim pomoci
specialniho 2K bezbarvého laku.

3.2 Specialni 2K bezbarvy lak
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Nadobku pFed aktivaci diikladné protiepte, az zietelné uslysite michaci kulicky.

Aktivujte 2. komponentu bezbarvého laku. Za tim u¢elem sejméte krouzek umistény
v ochranné krytce dna a ved'te ho otvorem koliku na dné nadobky. Prstem zatahnéte
skrze krouzek az na doraz. Potom otocte kolik s krouzkem o 360°.

Po aktivaci protiepte nadobku znovu dukladné po dobu 2 min.

Po protifepani proved’te zkusebni aplikaci stfikanim.

Proved’te 1 rozpraseni mlhy na zaschly specialni primer na plasty. Poté naneste
tenkou, uzavienou vrstvu stfikanim (s tvorbou filmu). DodrZujte 2 min. odvétravaci
mezidoby mezi jednotlivymi stfikanimi.

Suseni: nelepivost vici prachu po cca 5-6 min., uplné proschnuti po cca 7 hodinach
(20°C, relativni vihkost vzduchu 50 %).

Doba zpracovani: Je-li aktivovan specialni 2K bezbarvy lak, ¢ini obvykla doba
zpracovani pfi 20°C cca 24 h. Tato hodnota muze variovat podle teploty prostiedi.
Vy$&Si teploty vedou k zkracené dobé zpracovani, nizsi teploty k del$i dobé zpracovani.

Po ukonceni lakovani nadobku prevrat’te a ventily stfikanim vyprazdnéte.



Profi lygtereparationsat

Reparationsseet til udbedring af skader (stenslag/ridser) og fiernelse af den gulnede farve pa
polycarbonatlygteglas pa forlygter og baglygter.

Det leverede seet kan anvendes bade til hand- og maskinel forarbejdning. Det hurtige og
ensartede resultat levere den maskinelle forarbejdning. Maskinen som er ngdvendig til dette,
leveres ikke med. (f.eks. excenter sliber 5353 3370)

Vi anbefaler efter reparation, at lygten kontrolleres regelmeessigt.

Sikkerhedshenvisning
Forarbejdningsfeerdige belaegningsstoffer, der indeholder isocyanater, kan give

irritationsvirkning pa slimhinder - isaer andedreetsorganer og udlgse overfelsomhedsreaktioner.

Ved indanding af dampe eller sprgjtetager er der fare for sensibilisering. Ved omgang med
isocyanatholdige belaegningsstoffer skal du vaere opmaerksom pa alle forholdsregler for
oplgsningsmiddelholdige beleegningsstoffer. Iseer ma sprgjtetdger og dampe ikke indandes.

Allergiker, astmatiker samt personer, der har tilbgjelighed til sygdom i luftvejene, ber ikke neerme

sig arbejde med isocyanatholdige beleegningsstoffer. Sikkerhedshenvisninger pa dasen,

sikkerhedsdatabladet samt alle lovpligtige bestemmelser for opbevarings- og forarbejdningssteder

skal overholdes. Der skal anvendes beskyttelsesudstyr.
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S Polycarbonat lygteglas P77 777
P240 - Paoo:  Slibepapir kornstirrelse

P2000 - P 4000: Abralon kornstfrrelse

Profi-lygte klarsyns-seet indeholder 3 slibegrupper for forskellige skadesbilleder pa
polycarbonat-lygteglas. Slibepapiret er anbragt everst til venstre i kuffertseet, tilsvarende de
enkelte slibegrupper.



1. Forberedelse

1.1 Vurder lygten og fastleeg skadebilledet.

1.2 Er lygten taget ud, kleeb den bageste del pa lygten med det tape der er indeholdt i seettet.
Ved lygte der ikke er taget ud, tapes arealet rundt om lygten, som evt. kan blive beskadiget, med
det medleverede tape.

1.3 Renger lygteglasset med aqua-silikonefjerner — ligger i seettet - og en papairklud.

Vigtigt: anvend udelukkende den medleverede milde, vandfortyndbare silikonefjerner, da
underlaget ellers kan blive staerkt angrebet.

2. Slibearbejde

Profi lygtereparationssaet opdeles i tor- og vadslibning.

a) alt slibearbejde med slibepapir gennemferes som terslibning

b) slibearbejde med abralonskiver gennemferes som vadslibning

Polycarbonat-lygteglas bliver gennem de efterfolgende slibetrin forst mat og ugennemsigtig.
Dette zendres efter grundig behandling med alle foreskrevne arbejdstrin.

2.1 Terslibning: slibe hele lygteglasset med det slibepapir (slibegruppe) der passer til dit
skadesbillede. Begynd altid med den groveste kornsterrelse (laveste tal pa slibepapiret) i hver
slibegruppe. Mellem slibningerne fijernes slibestov med en papirklud og de slebne flader renses
med aqua-silikonefjerner.

Efter anvendelse af det forste (groveste) slibepapir i en slibegruppe fjernes ridser og gulnet
farve (ensartet mathed pa hele lygteglasset uden nuancer), skifter du til det angivne, nzestfineste
slibepapir i denne gruppe. Slibeprocessen gentages altid i ter arbejdsprocedure til lygteglasset,
ogsa her har en ensartet mathed. Gennemfer alle slibeprocedure med alle angivne slibepapirer
en slibegruppe som ovenstaende.

Advarsel: med anvendelse af Abralonpads (P2000 og P4000)begynder vadslibningen.

Fugt lygten med vand eller den medleverede aqua silikonefjerner og slib lidt leengere end ved
den tidligere gennemfarte slibning med slibepapir, da eventuelle ujeevnheder bliver fjernet
gennem den blede skumryg pa abralon.

2.2 Med det medleverede aqua-silikonefjerner og microfiberkluden renses lygten grundigt og ter.
2.3 Kontroller, om lygten er ensartet transparent og fri for sliberiller.

Hvis der stadig er ridser giver det et nyt skadesbillede (nyudveelgelse af slibegruppe).
Slibeprocedure gentages.

3. Coating
3.1 Kunststof-Primer Special
Kunststof-Primer Special er en primer der garantere en heeftning af 2K-Klarlak pa polycarbonat.

% R Ryst dasen grundigt i 2 minutter. Provesprgjt
<

Kunststofprimer special i 1. arbejdsgang kun tagesprgijt. Lad terre i ca. 2 minutter,
pafer derefter et tyndt 2. deekkende lag (ca. 10um).

Lad det aflufte ca. 10 min. Ved 20°C. Forst derefter sprojtes 2K-klarlak pa.

Henvisning: den fuldsteendige gennemsigtighed opnas ferst gennem den efterfelgende
beskyttelseslakering med 2K-klarlak-special.



3.2 2K-klarlak special
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Déasen rystes grundigt inden aktivering, til mikserkugler heres tydeligt.

2. komponenten i klarlakken aktiveres. Til dette fijernes ringen i bundbeskyttelseshaet
ten og feres gennem hullet pa dasebunden hvor stift befinder. Med fingeren gennem
ringen treekkes til anslag. Derefter drejes stiften med ringen 360°

Efter aktivering rystes dasen igen grundigt i 2 minutter

Lav provesprgjt efter dasen er rystet

1 sprojtelag leegges pa den torre kunststofprimer special. Derefter paferes
et tyndt, lukket (filmdannende) sprgjtelag. 2 min. udluftningstid mellem de
enkelte sprgjtelag.

Torring: stovter efter ca. 5-6 min., gennemter efter ca. 7 timer (20°C, 50% rel.
luftfugtighed)

Forarbejdningstid: er 2K klarlak special aktiveret, udger den seedvanlige
forarbejdningstid ved 20°C ca. 24 timer. Denne veerdi kan variere alt efter
omgivelsestemperatur. Hojere temperaturer forer til en forkortelse, lavere temperaturer
forer til en laengere forarbejdningstid.

Efter afslutning af lakeringsprocessen vendes dasen og ventilen temmes.



Professioneel reparatieset voor schijnwerpers

Reparatieset voor het herstellen van schade (steenslag / krassen) en het verwijderen van
vergelingen van polycarbonaat-diffusieschermen van voertuigschijnwerpers en achterlichten
door vakmensen.

De geleverde set kan zowel handmatig als ook machinaal worden gebruikt. De machinale
verwerking levert het snellere en gelijkmatigere resultaat op. Hiervoor is een passende machine
noodzakelijk die niet is inbegrepen in de leveringsomvang (bv. excenter-schuurmachine

art.- nr. 5353 3370).

Wij bevelen aan om de lampen na de toepassing van de reparatieset regelmatig te controleren.
Veiligheidsinstructies:

Kant-en-klare coatingmaterialen die isocyanaten bevatten kunnen de slijmvliezen irriteren, in het
bijzonder de ademhalingsorganen, en reacties van overgevoeligheid veroorzaken. Bij het
inademen van dampen of spuitnevels bestaat het gevaar van sensibilisering. Bij de omgang met
isocyanaathoudende coatingsmaterialen moeten alle maatregelen voor coatingmaterialen die
oplosmiddelen bevatten zorgvuldig worden nageleefd. In het bijzonder mogen spuitnevels en
dampen niet worden ingeademd. Mensen met allergieén, astma en personen die aanleg hebben
voor aandoeningen van de luchtwegen mogen voor werkzaamheden met isocyanaathoudende
coatingmaterialen niet worden ingezet. De veiligheidsinstructies op de bussen, van het
veiligheidsinformatieblad en alle wettelijke bepalingen van de plek van opslag en verwerking
moeten worden nageleefd. Persoonlijke beschermingsmiddelen moeten worden gedragen.

. Stofmasker bv. art.-nr. 5403 4000 fijnstofmasker FFP2 met ventiel
Z) Beschermingshandschoenen
n// bv. art.-nr. 5405 40 4 1 Wegwerphandschoen nitril
Schadepatroon 1 Schadepatroon 2 Schadepatroon 3
slechts vergelingen middelzware beschadiging + diepe beschadiging +
vergelingen vergelingen
! 1 1 1 -
Schuurgroep 1 Schuurgroep 2 Schuurgroep 3
A 4 v 4
1. P800 1. P400 1. P240
| e . |
2. P2000 2. P800 2. P400
3. P2000 3. P800
[
4. P2000
Pl ol
Schijnwerper-blanke lak 5. P4000
[r— Polycarbonaat-diffusiescherm PP 77
P240 - Pgoo-  Schuurpapier-korreling
P2000 - P 4000: Abratie-korreling

De professionele set voor heldere schijnwerpers bevat drie schuurgroepen voor verschillende
schadepatronen op schijnwerpers met polycarbonaat-diffusieschermen. Het schuurpapier is per
schuurgroep in de kofferset linksboven ondergebracht.



1. Voorbereiding

1.1 Bekijk de schijnwerper en bepaal het schadepatroon.

1.2 Als de schijnwerper uitgebouwd is, het achterste gedeelte van de schijnwerper met het
plakband afplakken dat in de set is inbegrepen. Als de schijnwerper is ingebouwd, de omgeving
rond de schijnwerper die eventueel beschadigd zou kunnen worden met het meegeleverde
plakband afplakken.

1.3 Diffusiescherm van de schijnwerper grondig met de aqua-siliconenverwijderaar (in de set
inbegrepen) en een papieren doekje reinigen.

Belangrijk: Gebruik uitsluitend de meegeleverde milde, met water verdunbare
siliconenverwijderaar omdat anders de ondergrond te sterk kan worden aangetast.

2. Schuurwerkzaamheden

De professionele schijnwerper-reparatieset is onderverdeelt in droog en nat schuren.

a) Alle schuurwerkzaamheden met schuurpapier worden droog uitgevoerd.

b) Schuurwerkzaamheden met abralonpads worden nat uitgevoerd.

Het polycarbonaat-diffusiescherm wordt door de volgende stappen van schuren eerst troe-
bel en ondoorzichtig. Dit trekt weg na grondige afhandeling van alle voorgeschreven stap-
pen.

2.1 Droogschuren: Schuur het gehele diffusiescherm van de schijnwerper met het schuurpapier
passend bij het door u vastgestelde schadepatroon (schuurgroep). Er wordt altijd met de grofste
korreling van de desbetreffende schuurgroep begonnen (laagste getal op het schuurpapier).
Tussen de schuurstappen het stof dat ontstaat tijdens het schuren met een papieren doekje
afnemen en het geschuurde opperviak met aqua-siliconenverwijderaar reinigen.

Als na het gebruik van het eerste (grofste) schuurpapier van een schuurgroep krassen en
vergelingen zijn verwijderd (gelijkmatige vertroebeling van het gehele diffusiescherm van de
schijnwerper zonder schaduwing), wisselt u naar het opgegeven, eerstvolgend fijner
schuurpapier van deze groep. De schuurstap eveneens droog herhalen, totdat het
diffusiescherm ook hier gelijkmatig troebel is. Voer de schuurstappen met alle opgegeven
schuurpapieren van een schuurgroep op deze manier uit.

Let op! Met het gebruik van de abralonpads (P2000 en P4000) begint het natschuren.
Bevochtig de schijnwerper met water of met de meegeleverde aqua-siliconenverwijderaar en
schuur iets langer dan bij de vooraf doorgevoerde schuurstappen met het schuurpapier omdat
door de zachte rug van schuim van de abralons eventueel ingebrachte oneffenheden worden
verwijderd.

2.2 Met de meegeleverde aqua-siliconenverwijderaar en de microvezeldoek de schijnwerper
grondig reinigen en drogen.

2.3 Controleren of het diffusiescherm gelijkmatig transparant is en vrij van slijpkrassen.

Als nog krassen aanwezig zijn, ontstaat hier meestal een nieuw schadepatroon. (Opnieuw keuze
van de schuurgroep). Schuurstappen herhalen.

3. Coating

3.1 Kunststof-primer speciaal

Kunststof-primer speciaal is een hechtingsmiddel dat de hechting van 2K-blanke lak op
polycarbonaat garandeert.

t Bus 2 min. grondig schudden. Het sproeien testen.
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In de eerste stap slechts met kunststofprimer speciaal benevelen. Ca. 2 minuten laten
drogen, daarna een dunne tweede dekkende laag (ca. 10um) opbrengen.




Ca. 10 min. bij 20°C laten ontluchten. Pas daarna 2K-blanke lak opbrengen.

Belangrijk: De volledige transparantie wordt pas door de daarna volgende beschermende laag
met “2K-blanke lak speciaal” behaald.

3.2 2K-blanke lak speciaal

)

Bus vé6r het activeren grondig schudden, tot de mengkogels duidelijk te horen zijn.

(
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Het tweede component van het blanke lak activeren. Hiervoor de ring verwijderen die
in de bodembeschermingskap zit en door het gat van de pen halen die aan de bodem
van de bus zit. Met de vinger door de ring heen helemaal doortrekken. Daarna de pen
met de ring met 360° draaien.

=3

Bus na het activeren opnieuw 2 min. grondig schudden.

(

Na het schudden van de bus het sproeien testen.

£ |

Een nevellaag op de gedroogde kunststoffprimer speciaal op brengen.
Vervolgens een dunne, gesloten (filmvormende) sproeilaag opbrengen.
Tussen de afzonderlijke sproeiprocedures 2 minuten laten ontluchten.

2 2 2 Opdroging: Stofdroog na ca. 5 a 6 minuten, doorgedroogd ca. 7 uur
1(1(] (20°C, 50% rel. luchtvochtigheid)

Verwerkingstijd: Als de 2K-blanke lak speciaal geactiveerd is, bedraagt de gebruikelijke
verwerkingstijd bij 20°C ca. 24 uur. Afhankelijk van de omgevingstemperatuur kan deze
= | waarde variéren. Hogere temperaturen leiden tot een kortere, lagere temperaturen tot
een langere verwerkingstijd.
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Na afronding van het lakken bus omdraaien en ventielen leegspuiten.

4o




@o Professional Headlight / Back Light Repair Set

Repair Set for repairing damages (stone chips / scratches) and removing yellowing of
polycarbonate lenses at vehicle head or back lights by the specialist.

The supplied kit is suitable for both, manual and machine processing. Machine processing
however delivers the faster and more even result. For this purpose, an appropriate processing
machine is required which is not included in the delivery (e.g. eccentric disk sander Item

No. 5353 3370).

We recommend checking the headlights on a regular basis after the use of this repair kit.
Safety notes:

Ready-to-use paint materials containing isocyanates can cause irritation of the mucous
membranes - especially of the breathing organs - and might cause hypersensitivity reactions.
Inhalation of vapor or spray mist results in a risk of sensitization. When handling coating
materials containing isocyanates, all measures for solvent based coating materials should be
carefully followed. In particular spray mist and vapor should not be inhaled. Allergic persons,
persons with asthma and people who tend to have respiratory problems, may not be asked to
work with coating materials containing isocyanates. The warnings on the cans, on the safety
data sheet, as well as all legal requirements for the storage and processing location have to be
taken into consideration. Personal protective equipment should be worn.

UI

Respirator e.g. Item -No. 5403 4000 Respirable dust FFP2 with valve

l; Protective gloves e.g. Item-No. 5405 40 4 1 Disposable nitrile gloves
Damages Type 1 Damages Type 2 Damages Type 3
only yellowing medium profound damages profound damages
+ yellowing + yellowing
1 1 1 -
grinding pattern1 grinding pattern 2 grinding pattern 3
4 4 A 4
1. P800 1. P400 1. P240
|~ | |
2. P2000 2. P800 2. P400
3. P2000 3. P800
WA
4. P2000
A
Head light clear coat 5. P4000
[ Polycarbonate _Iens? e PP
P240 - Pg00:  Sandpaper grain size
P2000 - P 4000: Abralon grain size

The professional headlights clear set contains 3 grinding patterns for different damage
categories on polycarbonate headlight lenses. The sandpapers are stored in the carrying case
on the upper left side according to the different grinding patterns.



1.Preparation

1.1 Examine the lights and set the damage category.

1.2 When the headlight is disassembled, tape the back of the headlight with the adhesive tape
included in the kit. In case of a built-in headlight, please carefully put the supplied adhesive tape
to the area around the headlight that could possibly be damaged.

1.3 Clean the headlight lens carefully with the aqua silicone remover included in the set and

a paper towel.

Important: Please only use the included mild, water dilutable silicone remover as
otherwise the surface might be affected too strongly.

2. Grinding work

The professional headlight / back light repair set is divided into dry and wet grinding.

a) All grinding work with sandpaper is done as a dry grinding.

b) The grinding work with the Abralon pads is done as a wet grinding. The polycarbonate
lens will first get cloudy and opaque. This will disappear after thorough processing of all
prescribed steps.

2.1 Dry grinding: Sand the entire lens of the headlight with the sandpapers corresponding to
the damage type you had defined (grinding pattern). You always start with the coarsest grain (lo-
west number on the sandpapers) of the corresponding grinding pattern. Wipe off the

abrasive dust with a paper towel after the different grinding operations and clean the sanded
surface with aqua silicone remover.

If after using the first (coarsest) sandpaper of one grinding pattern the scratches and the
yellowing are eliminated (uniform turbidity of the complete headlight lens without shades) please
take the next finer sandpaper of this grinding pattern. Repeat the grinding process as well in dry
operation until the lens is also evenly turbid after this operation. Perform grinding operations
with all specified sandpapers of one grinding pattern in the same way.

Attention!: With the use of the Abralon pads (P2000 and P4000) the wet grinding operations
start. Please wet the headlight with water or the supplied aqua silicone remover and grind a little
longer than during the grinding operations before, as due to the soft foam back of the Abralon
possible unevenness of the former grindings can be eliminated.

2.2 Clean the headlight carefully by using the included aqua silicone remover and microfiber
cloth, then dry also carefully.

2.3 Please check whether the lens is evenly transparent and free from sanding marks. In case
you still find scratches, this usually leads to another damage type (new selection of the grinding
pattern). Repeat the grinding operations accordingly.

3. Coating

3.1 Special plastic primer

The special plastic primer is a primer that ensures the adhesion of the 2K clear coat on the
polycarbonate.
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Can - shake well for 2 min. Please do a test spraying.
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In the first step, only lay a smoke-screen with the Special primer for plastic material. Let
dry for approx. 2 min., then apply a thin second top coating (approx. 10um).




Allow to dry for approx. 10 min. at 20°C. Only then spray the 2K-clear coat.

Note: The complete transparency will only be achieved by the following protective coating with
the 2K-special clear coat.

3.2 2K-Special clear coat
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Shake the can well before activating until the mixing balls are clearly heard.

Activate the two components of the clear coat. Therefore take out the ring placed in
the bottom protection cap and feed it through the hole of the pin placed on the bottom
can cap. Place your finger inside the ring and pull until it stops. Then turn the pin with
the ring by 360°.

After having activated shake the can again well for 2 min.

Do some test spraying after having shaken the can.

1 Lay a first smoke-screen onto the dried Special primer for plastic materials.
Then apply a thin, fully covering (film-forming) spraying layer. Keep 2 min. drying time
in between the individual spraying processes.

Drying: dust-dry after approx. 5-6 Min, fully dried after approx. 7 hours (20°C, 50% rel.
humidity)

Processing time: When the 2K Special clear coat is activated the usual processing
time at 20°C is approx. 24h. This value can vary depending on the ambient tempera-
ture. Higher temperature leads to a shorter processing time, lower temperatures will
cause a higher processing time.

After having finished the coating process, turn the can and empty the valves.



Set de réparation professionnel pour optiques
de phare

Set de réparation destiné aux professionnels pour la réparation de dommages (impacts de
pierres / rayures) et pour I’élimination de jaunissements sur des optiques en polycarbonate de
phares et de feux arriére de véhicules automobiles.

Le set fourni permet aussi bien une mise en ceuvre manuelle qu’'une mise en ceuvre a la
machine. Une mise en ceuvre a la machine permet d’obtenir un résultat plus rapide et plus
homogeéne. Pour cela, il est nécessaire d’utiliser une machine appropriée qui ne fait pas partie
du set (par ex. ponceuse a disque excentrique, code art. 5353 3370).

Nous recommandons de vérifier régulierement les phares aprés I'utilisation du set de
réparation.

Consignes de sécurité :

Les matiéres de revétement prétes a I’emploi contenant des isocyanates peuvent provoquer des
irritations au niveau des muqueuses - et plus particulierement sur les organes respiratoires —
et déclencher des réactions d’hypersensibilité. Lorsque vous respirez des vapeurs ou des
brouillards de pistolage, il y a un risque de sensibilisation. Lors de la manipulation de matiéres
de revétement contenant des isocyanates, il convient de prendre toutes les mesures de précau-
tion nécessaires concernant les matiéres de revétement contenant des solvants. Il faut surtout
éviter de respirer des brouillards de pistolage ou des vapeurs. Les personnes souffrant d’aller-
gies, d’asthme ou d’autres maladies des voies respiratoires ne doivent pas exécuter des travaux
impliquant des matiéres de revétement contenant des isocyanates. Il convient de respecter les
consignes de sécurité figurant sur les aérosols et sur la fiche de données de sécurité, ainsi que
toutes les dispositions légales concernant le lieu de stockage et de mise en ceuvre. Porter un
équipement de protection individuelle.

| Masque respiratoire protecteur par ex. code art. 5403 4000 Masque a particules tres
u fines FFP2 avec soupape
7 Gants de protection
l7 par ex. code art. 5405 40 4 1 Gants jetables Nitrile
Niveau de dommage 1 Niveau de dommage 2 Niveau de dommage 3
Jaunissement uniquement Dommage moyennement profond Dommage profond
+ jaunissement + jaunissement
1 i 1 -
Groupe de poncage 1 Groupe de pongage 2 Groupe de poncage 3
\ 4 v
1. P800 1. P400 1. P240
| e . |
2. P2000 2. P800 2. P400
3. P2000 3. P800
i
4. P2000
P
Vernis pour phare 5. P4000
[ Optique en polycarbonate P
P240 - Pgoo:  Grain du papier abrasif
P2000 - P 4000: Grain abralon




Le set professionnel pour phares transparents contient 3 groupes de pongage pour des niveaux
de dommage différents sur des optiques de phares en polycarbonate. Les papiers abrasifs sont
logés en-haut a gauche dans le coffret, conformément aux différents groupes de pongage.

1. Préparation

1.1 Inspecter le phare et déterminer le niveau de dommage.

1.2 Si le phare est démonté, recouvrir la partie arriere du phare de ruban adhésif (fourni dans le
set). Si le phare reste en place, protéger soigneusement avec le ruban adhésif fourni toute la
zone autour du phare qui pourrait éventuellement étre endommagée.

1.3 Nettoyer soigneusement I'optique de phare a I'aide du décapant silicone Aqua contenu
dans le set et d’un chiffon en papier.

Important : n’utiliser que le décapant silicone doux fourni pouvant étre dilué dans I'eau, sinon la
surface d’application pourrait étre attaquée d’une maniére trop importante.

2. Travaux de poncage

Le set de réparation professionnel pour optiques de phares est divisé en une partie
poncage a sec et en une partie poncage mouillé.

a) Tous les travaux de poncage au papier abrasif sont exécutés avec le procédé du
poncage a sec.

b) Les travaux de poncage avec les abralons sont exécutés avec le procédé du poncage
mouillé. L’optique en polycarbonate devient d’abord terne et opaque lorsqu’on exécute
les étapes de poncage décrites ci-aprés. Cet effet s’estompe complétement au fur et a
mesure de 'avancement dans les étapes prescrites qui devront étre respectées a la lettre.
2.1 Pongage a sec : poncer la totalité de I'optique de phare a I'aide des papiers abrasifs
(groupe de pongage) qui correspondent au niveau de dommage que vous avez déterminé.

Il convient de toujours commencer avec les grains les plus gros (correspond au plus petit
nombre sur les papiers abrasifs) du groupe de pongage respectif. Entre les étapes de poncage,
essuyer la poussiére de pongcage accumulée a I'aide d’un chiffon en papier et nettoyer la
surface poncée a I'aide du décapant silicone Aqua.

Lorsque les rayures et les jaunissements sont éliminés (voile régulier sur tout 'optique de
phare, sans dégradés) aprés l'utilisation du premier papier abrasif (présentant le plus gros
grain) d’un groupe de pongage, passer au papier abrasif suivant (grain plus fin) de ce groupe.
Répéter le processus de pongage également en mode pongage a sec, jusqu’a ce que l'optique
présente également un voile régulier. Exécuter de la méme maniére les processus de pongage
avec tous les papiers abrasifs indiqués d’un groupe de pongage.

Attention ! Le poncage mouillé commence avec I'utilisation des abralons (P2000 et P4000).
Humecter le phare avec de I'’eau ou avec le décapant silicone Aqua fourni, et poncer un peu
plus longtemps que lors des pongages effectués précédemment avec le papier abrasif, car

le dos en mousse souple de I'abralon permet de supprimer des aspérités éventuellement
produites.

2.2 Nettoyer et sécher soigneusement le phare a I'aide du décapant silicone Aqua et du chiffon
en microfibres fournis.

2.3 Verifier si 'optique est transparent de fagon homogéne et s’il est exempt de stries de
pongage. S’il devait encore y avoir des rayures, c’est qu’il s’agit, la plupart du temps, d’un
niveau de dommage différent. (Sélection d’'un nouveau groupe de pongage). Répéter les étapes
de pongage en conséquence.

3. Revétement

3.1 Primaire plastique spécial

Le primaire plastique spécial est un agent adhésif qui garantit I'adhérence du vernis 2K sur le
poylcarbonate.



Agiter vigoureusement I'aérosol pendant 2 minutes. Effectuer une pulvérisation
d’essai.

Au cours de la premiére étape, le primaire plastique spécial ne doit étre appliqué que
sous forme de brouillard. Laisser sécher pendant 2 minutes environ, et appliquer
ensuite une fine deuxiéme couche couvrante (env. 10 um).

Laisser ventiler pendant env. 10 min a 20°C. Ce n’est qu’ensuite que le vernis 2K doit
étre appliqué par pulvérisation.

Remarque : la transparence intégrale n’est obtenue qu’avec I'application subséquente
du vernis de protection a 'aide du vernis 2K spécial.

3.2 Vernis 2K spécial
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Bien agiter I'aérosol avant I'activation, jusqu’a ce que les billes d’agitation soient
clairement audibles.

Activer le 2éme composant du vernis. Pour ce faire, retirer la bague située dans le
capuchon de protection du fond et la guider a travers le trou de la tige située sur le
fond de 'aérosol. Passer le doigt dans la bague et tirer jusqu’en butée. Tourner en-
suite la tige avec la bague sur 360°.

Apres I'activation, agiter de nouveau vigoureusement I'aérosol durant 2 minutes.

Aprés avoir agité I'aérosol, effectuer une pulvérisation d’essai.

Appliquer 1 brouillard sur le primaire plastique spécial sec.
Pulvériser ensuite une fine couche couvrante (formant une pellicule).

lia
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Lai aérer pendant 2 minutes entre les différentes étapes de pulvérisation.

Séchage : hors poussiére aprés environ 5 a 6 min, séché a coeur aprés environ
7 heures (20°C, 50% d’humidité relative de I'air)

Temps de mise en ceuvre : lorsque le vernis 2K spécial est activé, le temps de mise en
ceuvre est habituellement d’environ 24 heures a 20°C. Cette valeur peut varier en
fonction de la température ambiante. Les températures plus élevées réduisent le

temps de mise en ceuvre, les températures plus basses augmentent le temps de mise
en ocsuvre.

Une fois le processus d’application de vernis terminé, retourner I’aérosol et pulvériser
jusgu’a ce que les valves soient vides.



Profesionalni set za popravak farova

Set za popravak oste¢enja nastala od udaraca kamena, ogrebotina i za obradu matiranih
poli-karbonat staklenih farova na teretnim vozilima.

Dostavljeni set moguce je upotrebljavati ru¢no kao i strojno. Brzi i efektivniji rezultat postize se
strojnom obradom. Za strojnu obradu potreban vam je dodatni alat koji nije u sadrzaju ovoga
seta (ekscentri¢na tanjurasta brusilica Art.-Br. 5353 3370).

Preporuka je da se far nakon popravak redovito provjerava.

Sigurnosne informacije:

Preradena sredstva za premaz koja sadrze Isocyanate, mogu iritirati sluznicu i posebno $tetna
mogu biti za diSne organe i mogu nastati opasne alergijske reakcije. Udisanjem para

i rasprskavajuceg oblaka postoji opasnost od senzibiliziranja. Tijekom rukovanja sa materijalima
koji sadrze Isocyanate potrebno je poduzeti sve potrebne zastitne mjere. Potrebno je sprijeciti
udisanje para i rasprskavajuceg oblaka. Alergi¢arima, Astmati¢arima i osobama koje imaju
problema s di$nim organima zabranjen je rad s materijalima koji sadrze Isocyanate. Potrebno
je detaljno procitati sve upute i sigurnosne informacije otisnute na limenci. Obvezno je no$enje
zastitne opreme.
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Slika oste enja 1
amo matiranost

M

Maska za zastitu disnih organa (npr. Art.-Br. 5403 4000 Maska FFP2 sa ventilom)

Zastitne rukavice (npr. Art.-Br. 5405 40 4 1 Jednokratne rukavice Nitril)

Schleifgruppe 1 Schleifgruppe 2 Schleifgruppe 3
1. P800 1. P400 1. P240
= = )
2. P2000 2. P800 2. P400
r TS o e
3. P2000 3. P800
W
4. P2000
o
5. P4000
] EL TSI

P240 - P800:
P2000 - P 4000: _

Profesionalni set za popravak farova sadrzi 3 brusne skupine za obradu razli¢itih oste¢enja na
Poli-karbonatnom staklu fara. Brusni papiri su podijeljeni prema svakoj brusnoj skupini.



1. Priprema

1.1 Provjerite far i utvrdite o kojoj se vrti odte¢enja radi.

1.2 Ukoliko je far odvojen (skinut s vozila) straznji dio potrebno je oblijepiti s dostavljenom
trakom u setu. Ukoliko je far ugraden potrebno je oblijepiti rubove fara s dostavljenom trakom u
setu.

1.3 Far detaljno ogistit s dostavljenim Aqua-odstranjivacem silikona i papirnatom krpom.
Vazno: Upotrebljavajte iskljucivo dostavljeni blagi, razriediv s vodom Aqua-odstranjiva¢ silikona,
jer druga sredstva mogu ozbiljno ostetiti povrsinu fara.

2. Obrada brusenjem

Set sluzi za suho i mokro brusenje.

a) Radovi brusenja s brusnim papirom sprovode se suhim brusenjem.

b) Radovi brusenja s Abralonom sprovode se mokrim brusenjem.

Poli-karbonatno staklo postaje putem dodatnih koraka brusenja neprozirno. Potrebno je strogo
pridrzavanje svih uputa.

2.1 Suho brusenje: Izbrusite kompletno staklo fara s brusnim papirom koje odgovara vrsti
ostecenja (brusna skupina). Zapoc¢inje se sa najgrubljom granulacijom (najniza brojka na
brusnom papiru) svake pojedine brusne skupine. Tijekom brusenja, nastalu prasinu potrebno je
ocistit s papirnatom krpom i izbruSenu povrs$inu potrebno je ocistit s Aqua-odstranjivacem
silikona.

Ukoliko je nakon prvog brusenja (grubo) otklonjena ogrebotina i mat, zamijenite grubi brusni
papir s papirom slabije granulacije u toj brusnoj skupini. Ponoviti suho brusenje sve dok se
ostigne podjednaka nijansa fara. Brusite sa svim brusnim papirima koji su navedeni za ovu
brusnu skupinu.

OPREZ!: Upotrebom Abralona (P2000 i P4000) zapocinje mokro brugenje. Ovlazite far ili ga
poprskajte s Aqua-odstranjivacem silikona i brusite nesto duze u odnosu na prijasnje brusenje
s brusnim papirom s obzirom da Abralon na temelju svoje strukture otklanja sve neravnine.
2.2 Sa Aqua-odstranjivacem silikona i krpom od mikrovlakana detaljno odistit far i isusiti.

2.3 Provijerite dali far ima jednaku nijansu i dali ima tragova brusenja. Ukoliko ima crta ili
ogrebotina od brusenja potrebno je sprovesti novi proces bruSenja prema navedenoj brusnoj
skupini.

3. Premaz

3.1 Specijalan prajmer za plastiku.

Prajmer za plastiku je aktivator prihvata i u isto vrijeme stvara preglednost na poli-karbonatnom
staklu fara i titi ga od otapala prozirnog laka.

%‘ R Limenku protresti (min. 2 minute). Probno prskanje.
<

Specijalni prajmer za plastiku u vrlo tankom sloju poprskati u jednom koraku. Ostaviti
2 minute da se osusi i nakon toga nanijeti 2 tanka pokrivna sloja (ca. 10um).

hh? Ca. 10 minuta na 20°C ostaviti da se provjetri. Tek nakon toga nanijeti 2K-prozirni lak.

Napomena: Potpuna transparentnost se postize tek nakon dodatnog zastitnog lakiranja sa 2K-
prozirnim lakom



3.2 2K-Prozirni lak specijalni

Prije same aktivacije limenku je potrebno dobro protresti (kuglice moraju biti
u slobodnom hodu).

!
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prsten i kroz rupu na dnu limenke uvesti osjetljivi §tift. Sa prstom povuéi prsten sve do

0@ Aktivirati 2 komponentu prozirnog laka. Na temelju toga u kapici za zastitu dna skinuti
grani¢nika. Nakon toga stift pomoc¢u prstena okrenuti za 360°.

Limenku nakon aktivacije ponovno protresti (min. 2 minute).

Nakon toga sprovesti probno prskanje

AN

Na suhi prajmer nanijeti vrlo tanak sloj komponente. Nanijeti jedan tanak zatvoreni sloj.
Nakon svakog prskanja uzeti pauzu od 2 minute.

Susenje: Lagano osu$eno nakon ca. 5-6 minuta, potpuno suho nakon ca. 7 sati (20°C,
RTQTP 50% relativna vlaga u zraku).

Vrijeme obrade: Ukoliko je 2K-prozirni lak aktiviran, vrijeme obrade na 20°C iznosi 24h.
Ta vrijednost moze ovisiti od temperaturi okoline. Visoka temperatura smanjuje vrijeme
obrade dok niska temperatura produzuje vrijeme obrade.

\IIH\IW

Nakon zavr$etka lakiranja limenku okrenuti i isprazniti ventile.

X




@ Professzionalis fényszoréjavito készlet

Javitokészlet szakemberek szamara sérulések (kavicsfelverédések / karcolasok) javitasahoz

és sargulasok megszlintetéséhez jarmuivek fényszoérdinak és hatsé lampainak polikarbonat
szérdlemezein.

A kiszallitott készlet mind kézi, mind gépi megmunkalashoz hasznalhato. Gyorsabb és
egyenletesebb eredményt a gépi megmunkalas szolgaltat. Ehhez megfelelé6 megmunkalo

gép szlikséges, amelyet szallitmanyunk nem tartalmaz (pl. excenter-tanyércsiszold,

cikksz. 5353 3370).

Javasoljuk, hogy a javitokészlet hasznalata utan a fényszorokat rendszeresen ellenérizze.
Biztonsagi utasitasok:

A megmunkalasra kész bevondéanyagok, amelyek izocianatokat tartalmaznak, a nyalkahartyakra
— kulénésen a légzészervekre — irritald hatast gyakorolhatnak, és tulérzékenységi reakciokat
idézhetnek el6. G6zOk vagy permetk6dok belélegzése esetén az érzékennyé valas veszélye all
fenn. Izocianatokat tartalmazé bevondanyagok hasznalata esetén gondosan be kell tartani vala-
mennyi oldészertartalmu bevondanyagra vonatkozé intézkedést. Kilondsen permetkddot és
g6zoket nem szabad belélegezni. Izocianattartalmu bevonoéanyagokkal végzett munkakba aller-
gias, asztmas, valamint olyan személyeket, akik Iéguti megbetegedésekre hajlamosak, nem sza-
bad bevonni. A dobozokon olvashaté biztonsagi utasitasokat, a biztonsagi adatlap utasitasait,
valamint a tarolas és megmunkalas helyének valamennyi jogszabalyi rendelkezését be kell tar-
tani. Egyéni védoéfelszerelés viselete kotelezd.

. Légzésvéds maszk, pl. 5403 4000 cikkszamu FFP2 finompormaszk, szeleppel

Védokesztyl
pl. 5405 40 4 1 cikksz. egyszer hasznalatos nitrilkesztyl

1. karkép 2. karkép 3. karkép
csak sargulasok kozepesen mély sériilés mély sériilés
+ sargulasok + sargulasok
1 ] 1 -
1. csiszolécsoport 2. csiszolécsoport 3. csiszolécsoport
A 4 v A 4
1. P800 1. P400 1. P240
e o | o o o O o o
2. P2000 2. P800 2. P400
P |
3. P2000 3. P800
4. P2000
AT
atlatszo fényszorolakk 5. P4000
polikarbonat szérélemez W”ﬂ
P240 - P800: csiszolopapir-szemcsézet
P2000 - P 4000: abralonszemcsézet

A fényszérokhoz vald, professzionalis atlathatosagot javité készlet 3 csiszolocsoportot tartalmaz
a polikarbonatbol készlt fényszoro szorotarcsajan eléforduld kiuldnbdzé karképekhez.



A csiszolopapirokat az egyes csiszolocsoportoknak megfeleléen balra fent helyeztiik el
a taskaban.

1. El6készités

1.1. Minésitse a fényszorot, és allapitsa meg a karképet.

1.2. Ha a fényszorot kiszerelték, akkor ragassza le a fényszord hatso részét a készlet altal
tartalmazott ragasztoszalaggal. Beszerelt fényszéord esetén a fényszoro korali tertletet, amely
esetleg sérlt lehet, a készlettel szallitott ragasztdszalaggal gondosan le kell ragasztani.

1.3. A fényszoro szorotarcsajat a készletben talalhato, vizes bazisu szilikoneltavolitoval és
papirtériével alaposan meg kell tisztitani.

Fontos: Kizarolag a készlettel szallitott lagy, vizzel higithaté szilikoneltavolitét hasznalja,
mivel ellenkezé esetben az alapozast til er6sen megtamadhatja.

2. Csiszolasi munkak

A professzionalis fényszoérdjavito készlet szaraz- és nedvescsiszolasra tagolodik.

a) Valamennyi csiszolopapiros csiszolasi munkat szarazcsiszolasi eljarassal kell végezni.
b) Az abralon csiszolészivacsokkal foly6é csiszolasi munkakat nedvescsiszolasi eljarassal
kell végezni. A polikarbonat szérétarcsa az alabbi csiszolasi Iépésektdl el6sz6r homalyos
és atlatszatlan lesz. Ez valamennyi el6irt munkamiivelet alapos végrehajtasa utan
megsziinik.

2.1. Szarazcsiszolas: Csiszolja meg a fényszoré egész szorotarcsajat az On altal megallapitott
karképhez tartozé csiszolopapirokkal (csiszolocsoport). Mindig a mindenkori csiszolécsoport
legdurvabb szemcsézetével (a csiszoldpapirokon a legkisebb szammal) kell kezdeni.

A csiszolasok kozott a lehullé csiszolatport papirtériével kell ledérzsoélni, a lecsiszolt felletet
pedig meg kell tisztitani vizes bazisu szilikoneltavolitéval.

Ha egy csiszoldcsoport elsé (legdurvabb) csiszoldpapirjanak hasznalata utan a karcolasok és
sargulasok megsziintek (a teljes fényszoro-szorotarcsa egyenletes elhomalyosulasa,
arnyékolasok nélkdl), valtson at a csoport meghatarozott, soron kévetkezé finomsagu
csiszolopapirjara. A csiszolasi miveletet szaraz modszerrel ugyancsak meg kell ismételni, amig
a szorotarcsa itt is egyenletesen el nem homalyosul. Végezze el a csiszolasi m(iveleteket ezen
a modon valamennyi meghatarozott csiszolépapirral.

Figyelem!: Az abralonszivacsok (P2000 és P4000) hasznalataval megkezd6dik

a nedvescsiszolas. Nedvesitse be a fényszorot vizzel vagy a készlettel szallitott, vizes bazisu
szilikoneltavolitéval, és csiszoljon kissé tovabb, mint az el6zéleg a csiszolopapirral végzett
csiszolasoknal, mivel az abralon puha, habos hatoldalaval meg kell sziintetnie az esetleg okozott
egyenetlenségeket.

2.2. A készlettel szallitott, vizes bazisu szilikoneltavolitoéval és a mikroszalas torlével a fényszorét
alaposan meg kell tisztitani és szaritani.

2.3. Ellenérizze, hogy a szérdlemez egyenletesen atlatszo-e, és csiszolasi bevagasoktol
mentes-e.

Ha vannak még karcolasok, abbdl legtébbszoér uj karkép kovetkezik. (Ujbol a csiszolécsoport
kivalasztasa.) Megfelel6en meg kell ismételni a csiszolasi lépéseket.

3. Bevonas

3.1 Specialis miianyag alapozé

A specialis mianyag alapozé egy olyan tapadas el6segité anyag, amely garantalja a 2K
szintelen lakkok tapadasat polikarbonaton.

= A A flakont 2 percig alaposan razni kell. Végezzen probapermetezést.
% }



Az 1. munkamenetben a specidlis mlianyag alapozét csak a feltlet folé fujja. Kb. 2 per-
cig hagyja szaradni, azutan vékony 2. fedéréteget (kb. 10 um) kell felhordani.

20°C-on kb. 10 percig hagyni kell szell6zni. A 2 komponensti, atlatszo lakkot csak
ezutan permetezze ra.

Megjegyzés: A teljes atlatszosagot csak az ezt kévet6, 2K specialis atlatszé lakkal végzett
véddlakkozassal éri el.

3.2. 2 komponensii, specialis, atlatsz6 lakk
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A flakont az aktivalas el6tt alaposan fel kell razni, amig a keverégolyok egyértelmtien
nem hallhaték.

Aktivalni kell az atlatszé lakk 2. komponensét. Ehhez vegye le a flakon aljat védé sap
kan belll talalhato gydirit, és flizze keresztll a flakon aljan talalhato stift lyukan. Ujjat
a gylrin atdugva, Utkdzésig huzza ki. Majd a stiftet a gyt(irtvel 360°-kal forgassa el.

A flakont aktivalas utan ujbol 2 percig alaposan razza.

A flakon felrazasa utan végezzen prébapermetezést.

A megszaradt specialis mianyag alapozé folé egy kodréteget fujjon. Majd
permetezzen fel egy vékony, zart (filmet képezé) réteget.
Az egyes rétegek felhordasa kozotti 2 perc szellézési id6t be kell tartani.

Szaradas: kb. 5-6 perc mulva porszaraz; kb. 7 6ra mulva teljesen szaraz
(20°C, 50% rel. paratartalom).

Megmunkalasi id6: ha a 2K specidlis atlatszé lakk aktivalt, akkor a szokasos
megmunkalasi id6 20°C-on kb. 24 ora. Ez az érték a kérnyezeti hémérséklettsl
fuggben valtozhat. A magasabb hémérsékletek révidebb, az alacsonyabb
hémérsékletek hosszabb megmunkalasi idét eredményeznek.

A lakkozasi eljaras utan a flakont forditsa meg, és a szelepeket permetezéssel uritse
ki..



Valigetta riparazione fari, professionale

Set riparazione danni ( sassate / graffi) e eliminazione di ingiallimento su fari e fanali di veicoli
da trasporto eseguita da personale qualificato.

Questo set € impiegabile sia a mano che a macchina. Il risultato migliore si ottiene con
I'impiego a macchina che non & compresa nel set. Utilizzabile il nostro articolo 5353 3370
smerigliatrice rotorbitale.

Consigliamo di controllare regolarmente i fari dopo la riparazione.

Consigli per la sicurezza

La polvere di levigatura della protezione dei fari in policarbonato contiene isocianati e pud
provocare irritazioni della mucosa specialmente delle vie respiratorie. Nell’ uso di materiali
contenenti isocianati sono da intraprendere tutte le precauzioni necessarie del caso. Non
inalare i vapori e inspirare le polveri. Persone sensibili a malattie respiratorie con malattie
asmatiche o allergiche non possono eseguire lavori su materiali con rivestimenti contenenti
isocianati.

Attenersi rigorosamente alle avvertenze sui barattoli e della scheda di sicurezza sia nell’ uso
e anche nello stoccaggio del materiale. Proteggersi con gli indumenti da lavoro adeguati.
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mascherina respiratoria p.e. articolo 5403 4000 FFP2 con valvola.

guanti di protezione p.e. articolo 5405 40 4 in nitrile

Quadro danno 1 Quadro danno 2 Quadro danno 3
solo ingiallimento graffi leggeri graffi profondi
+ingiallimento +ingiallimento
! 1 1 1 -
Gruppo abrasivo 1 Gruppo abrasivo 2 Gruppo abrasivo 3
1. P800 1. P400 1. P240
| v - |
2. P2000 2. P800 2. P400
] e a e
3. P2000 3. P800
(s
4. P2000
P A
Vernice trasparente per fari 5. P4000
B SU protez. policarbonato faro (]
P240 - P800: grana carta abrasiva
P2000 - P 4000: grana Abralon

La valigetta professionale fari contiene 3 gruppi abrasivi per la riparazione di 3 quadri di danno
diversi su fari con protezione in policarbonato. La carta abrasiva & confezionata in base ai
gruppi abrasivi e collocata in alto a sinistra nella valigetta.



1.Preparazione

1.1 Esaminare il faro per stabilire il tipo di danno.

1.2 A faro smontato coprire la parte posteriore con il nastro contenuto nel set. Se il faro rimane
montato sulla macchina proteggere le parti vicine al faro che potrebbero rimanere danneggiate
nell’ intervento con il nastro fornito nel set.

1.3 Pulire la protezione faro in policarbonato con panno microfibra e I'aqua-pulitore antisilicone.
Importante: per evitare il danneggiamento del sottofondo in policarbonato usare solo

I aqua-pulitore antisilicone diluibile con acqua contenuto nel set.

2. Levigatura

La valigetta riparazione fari professionale & predisposta per la levigatura a secco ed a acqua.
a) Lavori con carta abrasiva si eseguono a secco.

b) Lavori con gli Abralonpads si eseguono ad acqua.

A inizio levigatura la protezione in policarbonato si opacizza osservando i passi obbligatori
successivi della lavorazione si schiarisce sempre di piu per arrivare a effetto nuovo.

2.1 Levigatura a secco: levigare la protezione del faro in policarbonato con gli abrasivi per
quadro di danno stabilito antecedentemente. Iniziare sempre con la grana piu grossa.

Tra le diverse levigature( cambio di grana) pulire con il panno in microfibra e I'aqua-pulitore
antisilicone.

Se dopo la levigatura con I'abrasivo a grana grossa l'ingiallimento e/o i graffi risultano eliminati
dalla protezione fari (sparite le ombre ed & opaca in modo uniforme) passare alla grana piu fine
dello stesso gruppo abrasivi e ripetere I'operazione .Fare gli stessi passaggi per ogni gruppo
abrasivo scelto per arrivare al risultato desiderato.

Attenzione! Con gli Abralonpads inizia la levigatura ad acqua (P2000 e P4000). Bagnare la
protezione in policarbonato con acqua o con I’ aqua-pulitore antisilicone e aumentare i tempi di
levigatura per riuscire ad eliminare eventuali asperita formatisi precedentemente.

2.2 Pulire a fondo con il panno microfibra e I'aqua-pulitore antisilicone ed asciugare.

2.3 Esaminare la protezione a lavoro finito. Se dovessero mostrarsi graffietti o impurita passare
al gruppo abrasivo successivo e ripetere I'operazione.

3. Rivestimento

3.1 Primer speciale per materiali sintetici

Il Primer speciale per materiali sintetici garantisce I'adesivita della 2k-lacca trasparente sul
policarbonato.

= R Agitare la bomboletta per 2 min. circa. Fare prova
%. 4

Applicare una mano finissima di primer plastica fare asciugare per 2 min. ripetere
| ’operazione applicando una mano coprente.

Fare asciugare per circa 10 min. a 20° ( temperatura ambiente) successivamente
2T2T2 applicare la 2K-vernice trasparente speciale.

1 Indicazione:La piena trasparenza si ottiene solo dopo I'applicazione della 2K-vernice
trasparente speciale.




3.2 2K- vernice trasparente speciale
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Agitare bene prima dell’utilizzo.

|
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Attivare la seconda componente della 2K- vernice trasparente speciale. Usare I'anello
che si trova nella protezione bomboletta e infilare nel foro del perno sul fondo della
bomboletta. Infilare un dito nell’anello tirare a fondo e girare I'anello a 360°.

Dopo I'attivazione agitare bene per circa 2 min.

S
N
248
. Fare una prova di verniciatura.

Applicare una mano finissima di 2K-vernice trasparente speciale dopo 2 minuti appli
care una seconda mano.

Tempi di asciugatura: alla polvere dopo 6-8 min. definitivamente circa 7 ore
a temperatura ambiente ( 20° 50% di umidita )

Dopo I'attivazione il tempo di lavorazione della 2K-vernice trasparente speciale che
varia con la temperatura ambientale a 20°é di 24h.Piu aumenta la temperatura meno &
il tempo di lavorazione.

Y

Dopo l'uso capovolgere la bomboletta e svuotare la valvola.




Profesjonalny zestaw do naprawy reflektorow

Zestaw do naprawy uszkodzen (pekniecia od uderzen kamieni/ rysy i usuwania zazétcen na
szybach reflektorow i swiattach tylnych z poliweglanu do uzytku profesjonalnego.

Dostarczony zestaw jest przeznaczony zaréwno do obrobki recznej jak i maszynowej. Szybszy
i bardziej rownomierny efekt daje obrébka maszynowa. Do tego celu potrzebne jest
odpowiednie narzedzie, ktore nie jest dostarczane w zestawie (np. szlifierka talerzowa
mimosrodowa art. nr 5363 3370).

Zalecamy regularng kontrole reflektora po zastosowaniu zestawu naprawczego.

Zalecenia bezpieczenstwa:

Substancje powlekajace gotowe do obrobki zawierajace izocyjaniany moga powodowaé
podraznienie sluzéwki — szczegdlnie drog oddechowych i wywotac reakcje nadwrazliwosci.
Przy wdychaniu oparow lub mgty istnieje ryzyko wystapienia reakcji uczuleniowej. Przy obrobce
substanciji powlekajacych zawierajgcych izocyjaniany nalezy przestrzegac starannie wszystkich
zalecen obowiazujacych przy pracy z substancjami powlekajgcymi zawierajacymi
rozpuszczalniki. W szczegolnosci nie wolno wdychac¢ oparéw i mgty. Alergicy, astmatycy oraz
osoby, ktére maja sktonnos¢ do chorob drég oddechowych nie moga uczestniczy¢ w pracach
przy materiatach powlekajacych zawierajacych izocyjaniany. Nalezy przestrzega¢ zalecen
bezpieczenstwa umieszczonych na puszkach, kartach bezpieczenstwa oraz wszystkich
ustawowych uregulowan dotyczacych miejsca przechowywania i obrobki. Nalezy nosi¢
indywidualne srodki ochrony.

. Maska do ochrony drég oddechowych np. art. nr 5403 4000 Maska drobnopytowa
U FFP2 z zaworem
l; Rekawice ochronne np. art. nr 5405 40 4 1 Rekawice jednorazowe z nitrilu
Rysunek uszkodzenia 1 Rysunek uszkodzenia 2 Rysunek uszkodzenia 3
Tylko zazotcenia Srednio glebokie uszkodzenia ~ Gtebokie uszkodzenia
+ zazotcenia + zazotcenia
! 1 1 1 -
Grupa szlifierska 1 Grupa szlifierska 2 Grupa szlifierska 3
A 4 v v
1. P800 1. P400 1. P240
|~ |
2. P2000 2. P800 2. P400
3. P2000 3. P800
4. P2000
ot
5. P4000
(7 ]
P240 - P800:
P2000 - P 4000:

Profesjonalny zestaw do naprawy reflektoréw zawiera 3 grupy szlifierskie do réznych uszkodzen
na szybach z poliweglanu. Papiery scierne znajduja sie podzielone na grupy w goérnej czesci
walizki po lewej stronie.



1. Przygotowanie

1.1 Obejrzyj doktadnie reflektor i ustal zakres uszkodzen.

1.2 Jesli reflektor jest zdemontowany nalezy oklei¢ tylng czesc¢ reflektora tasma klejaca

z zestawu. W wbudowanym reflektorze nalezy doktadnie oklei¢ tasma klejaca z zestawu pole
powierzchni wokot reflektora.

1.3 Oczys¢ doktadnie szybe reflektora uzywajac zawartego w zestawie srodka do usuwania
silikonu i recznika papierowego.

Wazne: uzywaj wytacznie dotgczonego tagodnego srodka do usuwania silikonu, poniewaz

w przeciwnym wypadku podtoze moze zosta¢ uszkodzone przez zbyt silny $rodek.

2. Prace szlifierskie

Profesjonalny zestaw do naprawy reflektora dzieli sie na szlif na sucho i szlif na mokro

a) wszystkie prace szlifierskie z papierem $ciernym sg prowadzone w procesie szlifowania na
sucho

b) prace szlifierskie z dyskiem sciernym abralon wykonywane sa jako szlif na mokro

Szyba z poliweglanu zostanie w kolejnych krokach zmatowiona i najpierw stanie sie
nieprzejrzysta. To ulegnie zmianie po wykonaniu wszystkich zaleconych operac;ji.

2.1. Szlifowanie na sucho: przeszlifuj catg szybke reflektora za pomoca papieru sciernego

o ziarnistosci odpowiadajacej obrazowi uszkodzen (grupa papieréow sciernych). Nalezy zacza¢
zawsze od papierow o najwiekszej ziarnistosci (najnizszy numer na papierze $ciernym) z danej
grupy. Miedzy szlifami nalezy usuna¢ pyt ze szlifowania za pomoca papierowej sciereczki

i oczysci¢ szlifowang powierzchnie srodkiem do usuwania silikonu Aqua.

Jesli po uzyciu pierwszego papieru sciernego (o najwiekszej ziarnistosci) z grupy rysy

i zazoétcenia zostaty usuniete (réwnomierne zmatowienie catej szyby reflektora bez smug) zmien
papier na podany kolejny papier z tej grupy o nieco mniejszej ziarnistosci. Powtérz operacje
szlifowania na sucho az szyba ponownie zostanie rownomiernie zmatowiona. Wykonaj operacje
szlifowania ze wszystkimi podanymi papierami $ciernymi z jednej grupy w ten sam sposéb.
Uwaga! Z uzyciem dysku $ciernego abralon rozpoczyna sie szlifowanie na mokro. Zmocz
reflektor woda lub zataczonym srodkiem do usuwania silikonu Aqua i szlifuj troche dtuzej niz

w szlifach wykonywanych uprzednio, poniewaz miekka pianka abralon zostang usuniete
ewentualne nieréwnosci.

2.2 Zataczonym s$rodkiem do usuwania silikonu Aqua i Sciereczka z mikrowtokien nalezy
doktadnie oczyscic¢ i wysuszy¢ reflektor.

2.3 Sprawdz, czy szyba jest rownomiernie przejrzysta i wolna od smug. Jesli wystepuja jeszcze
rysy bedziemy mie¢ z pewnoscia do czynienia z nowym obrazem uszkodzen (nowy wybor grupy
papierow $ciernych). Nalezy odpowiednio powtérzy¢ wszystkie kroki.

3. Powlekanie

3.1 Specjalny Primer do tworzyw sztucznych

Specjalny Primer do tworzyw sztucznych jest sSrodkiem wspomagajacym i jednoczesnie
gwarantujacym przyczepnosé¢ 2K-Lakierow transparentnych (,,Klar-lakéw”) na Poliweglanie.

%‘ R Doktadnie wstrzasac¢ puszka przez 2 minuty. Rozpyli¢ na prébe.
<

Podktad do tworzyw sztucznych Spezial w pierwszej operaciji tylko rozpyli¢ w formie
mgty. Przez ok. 2 minuty pozostawi¢ do wyschniecia, nastepnie natozy¢ druga cienka
(ok. 10 um) kryjaca warstwe.




2 2 2 Pozostawi¢ na ok. 10 minut w temperaturze 20C. Dopiero pédzniej rozpyli¢ lakier
T T przezroczysty 2K

Wskazowka: Petna przejrzystos¢ osiagnie sie dopiero przez kolejne lakierowanie ochronne z
uzyciem lakieru przezroczystego 2K Spezial

3.2 Lakier przezroczysty 2K Spezial

)

Puszke przed aktywowaniem nalezy doktadnie wstrzasna¢ az doktadnie bedzie
stycha¢ kulki mieszacza.

(
|l

|

lezacy w naktadce ochronnej na spodzie i przeprowadz przez otwoér znajdujacego sie
w spodzie puszki trzpienia. Przeciagnij pierscien palcem az do ogranicznika.
Nastepnie przekrec trzpien z pierscieniem o 360

ﬁg Aktywuj dwa komponenty przezroczystego lakieru. W tym celu zdejmij pierscien

%‘ R Po aktywowaniu puszke nalezy ponownie wstrzasa¢ doktadnie przez 2 minuty

ﬁ Po wstrzasnieciu srodek z puszki rozpyli¢ na probe

1. Rozpyli¢ srodek w postaci mgty na wyschniety podktad do tworzyw sztucznych
Spezial. Nastepnie rozpyli¢ cienka ciagta (film) warstwe zachowujac 2 min.
przerwe na wyschniecie miedzy kolejnymi rozpyleniami.

Schniecie: Suchy po ok. 5-6 minutach (nie przylega pyt), suchy na wskros po ok.
RTQTP 7 godzinach (20C, 50% wzgl. wilgotnosci powietrza)

> Okres obrobki: Jesli transparentny lakier 2K Spezial zostat aktywowany, pozostaty
czas obrobki wynosi przy 20 C ok. 24 h. Ta warto$¢ moze jednak zmieniac sie

— w zaleznosci od temperatury otoczenia. Wyzsza temperatura powoduje skrocenie

czasu, nizsza jego wydtuzenie.

zaworow, aby byly puste.

D Po zakonczeniu lakierowania nalezy obréci¢ puszke i rozpyli¢ catg zawartosé
=7




Kit profissional de recuperacao de fardis

Kit profissional de recuperacao de danos (impactos/ arranhacgos) e eliminagéo de machas
amarelentas dos farois de policarbonato dianteiros e farolins traseiros de automoéveis, por um
especialista.

O kit pode-se utilizar de maneira manual ou mecénica. O tratamento mecanico produz

o resultado mais rapido e uniforme que requere uma maquina correspondente (ndo contido no
kit fornecido, por exemplo, lixadeira excéntrica pneumatica Art. N 5353 3370).
Recomendamos-lhe a inspecgao regular dos fardis depois do tratamento com o kit profissional
de recuperagao.

Avisos de seguranca:

Materiais de revestimento prontos para utilizar, que contém isocianatos, podem causar
irritacdes nas mucosas - especialmente nos 6rgaos respiratorios - assim como reacgoes
hipersensiveis. Existe o perigo de uma sensibilizacéo ao respirar vapores ou névoa de
pulverizagdo. Durante a manipulacdo de materiais de revestimento, que contém isocianatos,
ha que cumprir todas as medidas de seguranca sobre materiais de revestimento com
dissolventes. Especialmente ndo respire nem os vapores nem a névoa de pulverizagéo.
Pessoas com alergias, asma ou que sao propensas a doengas das vias respiratorias nao
devem trabalhar com materiais de revestimento com isocianatos. Ha que cumprir os avisos

de seguranga na lata de aerossol, assim como da ficha de dados de seguranga e as
determinagbes legais do armazém e do lugar de tratamento. Deve-se levar um equipamento de
proteccao pessoal.

.| Méscara de protecgéo respiratéria, por exemplo, Art. N° 5403 4000 mascara para p6
| fino FFP2 com valvula.

l/ Luvas de protecgao, por exemplo, Art. N® 5405 40 41 luvas de nitrilo de uma s6

utilizagao.
Tipo de dano 1 Tipo de dano 2 Tipo de dano 3
S6 machas amarelentas Dano de profundidade Dano de grande
media + profundidade +
Mancha amarelenta Mancha amarelenta
1 1 1 .
Grupo de abrasivos 1 Grupo de abrasivos 2 Grupo de abrasivos 3
A4 v v
1. P800 1. P400 1. P240
o o | | | e - |
2. P2000 2. P800 2. P400
|
3. P2000 3. P800
4. P2000
Laca transparente de farois 5. P4000
iFaréis de policarbonato
P240 - Pgo0:  Grao de papel de lixa
P2000 - P 4000: Gréo de Abralon




O kit profissional de recuperagéo de faro6is contem 3 grupos de abrasivos para diferentes
tipos de danos em faréis de policarbonato. Os papéis abrasivos encontram-se no grupo de
abrasivos correspondente na mala em cima a esquerda.

1. Preparacao:

1.1 Examinar o farol e determinar o tipo de dano.

1.2 Quando o farol esta desmontado, cobrir a parte traseira com a cinta adesiva do kit. No caso
de um farol montado cobrir a zona que se pode danificar ao redor do farol com a cinta adesiva
incluida.

1.3 Limpar profundamente o farol com o eliminador de silicone a base de agua contido no kit e
com um pano de limpeza.

Importante: Usar sé o eliminador de silicone suave e diluivel em agua incluido no contetudo do
Kit, porque se ndo pode-se corroer demasiado o farol!

2. Lixamento:

O kit profissional de recuperagéo de farois divide-se em lixamento com agua y lixamento

a seco.

a) Todos os lixamentos com papel de lixa realizam-se a seco.

b) Os trabalhos de lixamento com Abralon realizam-se com agua. O farol de policarbonato
primeiro fica mate e opaco por causa dos passos de lixamento descritos mais abaixo. Conforme
se va avangando no processo de recuperagao do farol, o farol volta a recuperar a sua total
transparéncia.

2.1 O processo de recuperagado comega por meio do lixamento da superficie riscada,

(é importante eliminar a camada superficial deteriorada) utilizando o papel de lixa
correspondente ao tipo de dano determinado em funcéao da sua profundidade.

Entre cada passo de lixamento deve-se eliminar o p6 produzido com um pano de limpeza

e limpar a zona lixada com o eliminador de silicone a base de agua.

Quando se tenham eliminado as estrias mais profundas do lixamento, com o papel de lixa mais
aspero (quando farol tenha uma opacidade uniforme sem manchas) segue-se o processo de
lixamento com o seguinte papel de grao abrasivo mais fino. Realizar também este passo de
lixamento em seco até que o farol tenha novamente uma opacidade uniforme. Realizar todos os
passos de lixamento para um tipo de dano com os papéis de lixa indicados.

Atencao! Quando se comeca a utilizar o Abralon (P2000 e P4000) comega o lixamento com
agua. Humedecer o farol com agua ou com o eliminador de silicone a base de agua e lixar
durante um pouco mais de tempo que no lixamento anterior com papel de lixa, ja que se podem
eliminar irregularidades, que provavelmente foram produzidas antes, com o disco suave de
Abralon.

2.2 Limpar muito bem o farol com o eliminador de silicone a base de agua e o pano de
microfibra incluidos no contetdo do kit e seca-lo.

2.3 Comprovar o farol de policarbonato esta uniformemente transparente e isento de estrias

de lixa. Se ainda assim existem arranhacos, amiude deve-se reclassificar o tipo de dano (nova
seleccao do grupo de abrasivos). Repetir os passos de lixamento adequadamente.

3. Revestimento:

3.1 Imprimacao especial para plasticos

A imprimacao especial para plasticos € um promotor de aderéncia que garante a aderéncia do
verniz 2K transparente sobre o policarbonato.



|
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Agitar a lata energicamente durante aprox. 2 minutos. Realizar uma prova de
pulverizagéo.

Num primeiro passo, pulverizar sé uma névoa fina de imprimacgao especial de
plasticos. Deixar secar durante uns 2 minutos, depois aplicar uma segunda camada
fina final (aprox. 10 um).

Deixar que se areje durante 10 minutos a 20°C antes de aplicar o spray de laca

2K transparente.

Nota: S6 se consegue a transparéncia completa com o envernizamento seguinte com
alaca 2K especial.

3.2 Laca 2K especial transparentev

)

(
|-

|

Agitar a lata energicamente antes de activa-la até se poder ouvir as bolas de mistura.

Activar o segundo componente da laca transparente. Para isso, sacar o anel que se
encontra na tampa protectora do fundo da lata. Passar o anel por o buraco da espiga
que sai do fundo da lata. Puxar o anel com um dedo até ao fim. Depois virar o anel
com a espiga 360°.

Agitar de novo a lata energicamente depois de activar os componentes.

Fazer una prova de pulverizagéao.

Aplicar uma camada fina de pulverizacédo sobre a imprimagao especial de
plasticos. Depois aplicar uma pelicula uniforme por todo o farol. Deixar que se areje
durante uns 2 minutos entre pulveriza¢édo e pulverizagéo.

Secagem: seco ao tacto depois de 5-6 minutos, endurecido depois de 7 horas
(20°C, 50% humidade relativa do ar).

Tempo de aplicacdo: Quando a laca transparente esteja activada, o tempo de
aplicagéo a 20°C é de 24 h. Este tempo pode variar segundo a temperatura do
ambiente. Temperaturas mais altas diminuem, temperaturas mais baixas aumentam
o tempo de aplicacao.

Depois de a sua utilizagéo colocar a lata com a valvula para baixo e premir até que
s6 saia gas propulsor.



Profesionalna sada na opravy svetlometov

Sada na opravy poskodeni (Uderov kamienkami / $krabancov) a odstranenie zazltnutych miest
na polykarbonatovych rozptylovych sklach svetlometov a zadnych svetiel motorovych vozidiel
odbornikom.

Dodanu sadu mozno pouzit’ nielen na ru¢né, ale aj na strojové spracovanie. Rychlejsi

a rovnomernejsi vysledok dosiahnete strojovym spracovanim. Na tento ucel je potrebny
zodpovedajlci stroj na spracovanie, ktory nie je su¢ast’'ou dodavky (napr. excentricka tanierova
bruska ¢islo vyr. 5353 3370).

Odporu¢ame svetlomety na vykonanie opravy pomocou tejto sady pravidelne kontrolovat'.
Bezpeénostné pokyny:

Povlakové latky, pripravené na spracovanie a obsahujuce izokyanaty, mézu viest’ k podrazdeniu
sliznic - hlavne dychacich ciest - a k reakciam precitlivelosti. Pri vdychnuti vyparov alebo
rozpradenej hmly hrozi nebezpecéenstvo senzibility. Pri manipulacii s povlakovymi latkami
obsahujucimi izokyanaty je treba pozorne dodrziavat’ vSetky opatrenia pre povlakové latky

s obsahom rozpust’adiel. Hlavne sa nesmie vdychovat’ rozprasena hmla a vypary. Alergici,
astmatici a osoby so sklonom k onemocneniam dychacich ciest sa nesmu zucastnit’ prac

s povlakovymi latkami obsahujucimi izokyanaty. Je treba dodrziavat’ bezpe¢nostné pokyny na
nadobkach a bezpe&nostnom liste a vietky zakonné ustanovenia platné na mieste skladovania
a spracovania. Je nutné nosit’ osobné ochranné pracovné prostriedky.

== Maska na ochranu dychacich ciest, napr. ¢islo vyr. 5403 4000 Maska proti jemnému
u prachu FFP2 s ventilom

“// Ochranné rukavice,
| napr. ¢islo vyr. 5405 40 4 1 Nitrilové rukavice na jedno pouzitie

Obraz poskodenia 1 Obraz poskodenia 2 Obraz poskodenia 3
Len zazltnuté miesta Stredne hlboké poskodenie + Hlboké poskodenie +
zazltnuté miesta zazltnuté miesta
L 1 1 i -
Brusna skupina 1 Brusna skupina 2 Brusna skupina 3
v A 4 v
1. P800 1. P400 1. P240
| -] | o . |
2. P2000 2. P800 2. P400
3. P2000 3. P800
4. P2000
P A
Bezfarebny lak na svetlomety 5. P4000
Polykarbonatové rozptylové sklo (77 77
P240 - P800: Zrnitost’ brusneho papieru
P2000 - P 4000: Zrnitost’ Abralonu

Profesionalna sada na opravy svetlometov a pre jasny vyhl’ad obsahuje 3 brusne skupiny na
rézne typy poskodenia polykarbonatovych rozptylovych skiel svetlometov. Brusne papiere su
umiestnené podl’a jednotlivych brusnych skupin v kufri vI’avo hore.



1. Priprava

1.1 Prezrite si svetlomet a stanovte obraz poskodenia.

1.2 Ak je svetlomet demontovany, oblepte jeho zadnu ¢ast’ lepiacou paskou obsiahnutou v sade.
Pri namontovanom svetlomete oblepte pozorne dodanou lepiacou paskou oblast’ okolo
svetlometu, ktora by sa mohla prip. poskodit’.

1.3 Vycistite dokladne rozptylové sklo svetlometu odstrarfiovac¢om silikonu Aqua, ktory je
sucast’ou sady, a papierovou utierkou.

Doélezité: Pouzivajte vyluéne dodany jemny odstrafiovaé silikénu, rieditel’ny vodou, pretoze inak
moze dojst’ k prili§ silnému napadnutiu podkladu.

2. Brusne prace

Profesionalna sada na opravy svetlometov sa deli na brusenie nasucho a namokro.

a) Vsetky brusne prace s brusnym papierom sa vykonavaju nasucho.

b) Brusne prace s pady Abralon sa vykonavaju namokro.

Polykarbonatové rozptylové sklo sa naslednymi briasnymi krokmi najskér zmatni a znepriehl’adni.
K tomu dochadza po dékladnej realizacii vietkych predpisanych pracovnych krokov.

2.1 Brusenie nasucho: Zbruste celé rozptylové sklo svetlometu brusnymi papiermi (brusnou
skupinou) patriacimi k vami zaistenému obrazu po§kodenia. Za¢nite vzdy najhrub$ou zrnitost'ou
vzniknuty brusny prach papierovou utierkou a vy¢istite vybrusenu plochu odstrafiovac¢om sili-
konu Aqua.

Ked' su po pouziti prvého (najhrubsieho) brusneho papieru jednej brusnej skupiny odstranené
Skrabance a zazltnuté miesta (rovhomerne stmavenie celého rozptylového skla svetlometu bez
tieflov), prejdite k uvedenému najblizS§iemu jemnejSiemu brisnemu papieru tejto skupiny. Brusny
proces opakujte tiez nasucho, az je rozptylové sklo aj tu stmavené rovnomerne. Vykonavajte
brusenie tymto spdsobom pomocou v8etkych uvedenych brusnych papierov jednej brusnej
skupiny.

Upozornenie!: Pouzitim padov Abralon (P2000 a P4000) zac¢ina brusenim namokro. Navlh¢ite
svetlomet vodou alebo dodanym odstrarfiovacom silikonu Aqua a vykonavajte brusenie o nie¢o
dlhsie ako u predtym uskutoéneného brusenia brusnym papierom, pretoZze makkym penovym
chrbtom Abralonu sa odstrafiuju pripadne vnesené nerovnosti.

2.2 Dokladne vycistite a osuste svetlomet pomocou dodaného odstrariovacu silikénu Aqua a
utierky z mikrovlakien.

2.3 Skontrolujte, ¢&i je rozptylové sklo rovhomerne priehl’adné a ¢i je ryha po bruseni. Pokial’ su
na skle este Skrabance, vyplyva z toho va¢sinou novy obraz poskodenia (novy vyber brusnej
skupiny). Brusne kroky je treba adekvatne zopakovat’.

3. Povlakovanie
3.1 Specialny primer na plasty
Specialny plastovy primer je adhézny prostriedok, ktory zaruguje pril’navost’ 2K-transparentného
laku na polykarbonat.

t
=
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Pretrepte dékladne nadobkou po dobu 2 minut. Vykonajte skusobnu aplikaciu
(striekanie).

|

V 1. pracovnom kroku aplikujte $pecialny primer na plasty len ako hmlu. Nechajte ho
schnut’ cca 2 min. a potom naneste tenku 2. kryciu vrstvu (cca 10 um).

2 2 2 Nechajte odvzdusnit’ cca 10 min. pri 200C. Az potom aplikujte nastriekanim 2K
T T bezfarebny lak.




Upozornenie: Uplnu transparentnost’ dosiahnete aZ naslednym ochrannym lakovanim pomocou
Specialneho 2K bezfarebného laku.

3.2 Specialny 2K bezfarebny lak

8
i

Nadobku pred aktivaciou dékladne potrepte, az budete pocut’ mieSacie gul’6¢ky.

Aktivujte 2. komponent bezfarebného laku. Za tym uc¢elom zoberte kruZzok umiestneny
v ochrannej krytke dna a ved’te ho otvorom koliku na dne nadobky. Prstom zatiahnite
skrz kruzok az na doraz. Potom otocte kolik s krizkom o 3600.

Po aktivacii pretrepte nadobku znovu dékladne po dobu 2 min.

Po pretrepani vykonajte skusobnu aplikaciu striekanim.

Vykonajte 1 rozprasenie hmly na uschnuty $pecialny primer na plasty. Potom naneste
tenku, uzavretu vrstvu striekanim (s tvorbou filmu). DodrZujte 2 min. odvetravacie
medzi¢asy medzi jednotlivymi striekaniami.

Susenie: nelepivost’ vo¢i prachu po cca 5-6 min., uplné preschnutie po cca 7 hodi
nach (200C, relativna vlhkost’ vzduchu 50 %).

Doba spracovania: Ak je aktivovany $pecialny 2K bezfarebny lak, je obvykla doba
spracovania pri 200C cca 24 h. Tato hodnota méze variovat’ podl’a teploty prostredia.
Vys&Sie teploty vedu ku skratenej dobe spracovania, nizsie teploty k dihej dobe
spracovania.

Po ukongeni lakovania nadobku prevrat'te a ventily striekanim vyprazdnite.



& Profi set za popravilo zarometov

Korekturni komplet za popravilo $kode (poskodb od kamna, prask) in odpravo porumenelosti na
polikarbonatni le¢i na Zarometih in zadnjih luéeh motornih vozil s strani strokovnjaka.

Komplet je uporaben tako za ro¢no kot tudi za strojno uporabo. Hitrej$i in enakomernejsi
rezultat doseZete s strojno obdelavo, pri ¢emer potrebujete ustrezno napravo za obdelavo,

ki sicer ni vsebovana v dobavljenem kompletu (npr. ekscentri¢ni krozni brusilnik, t. art. 5353
3370).

Priporo¢amo, da Zaromet po uporabi kompleta za popravilo preizkusite

Varnostna navodila:

Zakljuéni materiali za kon¢no prebarvanje, ki vsebujejo izocianate, lahko drazijo sluznico in
dihalne organe ter sprozijo reakcije zaradi preobg¢utljivosti. Pri vdihavanju hlapov ali $kropilnih
meglic obstaja nevarnost preobéutljivosti. Pri ravnanju z barvili z vsebnostjo izocianata je
potrebno upostevati vse mozne ukrepe, ki jih obi¢ajno uporabljate za snovi z vsebnostjo topil.
Hlapi in 8kropilne meglice se ne smejo vdihavati. Alergiki, astmatiki in ljudje, ki so nagnjeni

k boleznim dihal, se ne smejo izpostavljati delu z materiali, ki vsebujejo izocianate. Upostevati
je potrebno varnostna navodila na plo¢evinkah, priloZzene varnostne liste in vsa zakonska
dologila za skladi$¢enje in obdelavo. Obvezna je osebna zas¢itna oprema.

. Zasc¢itna dihalna maska, npr. st. art. 5403 4000 Maska proti finemu prahu
u FFP 2 z ventilom.

7/

n; Zascitne rokavice npr. §t. art. 5405 40 41 Nitrilne rokavice.

Slika poskodbe 1 Slika poskodbe 2 Slika poskodbe 3
Samo porumenitev srednje dloboke praske + globoke praske +
porumenitev porumenitev
1 1 1 -
Brusna skupina 1 Brusna skupina 2 Brusna skupina 3
\ 4 v v
1. P800 1. P400 1. P240
|~ -] | o e | | e e - |
2. P2000 2. P800 2. P400
| |
3. P2000 3. P800
|
4. P2000
Prozoren lak Zarometa 5. P4000
BB Polikarbonatno razprsilno steklo
P240 - P800: Granulacija brusnega papirja
P2000 - P 4000: Granulacija abralona

Profesionalni komplet za ¢istilno brusenje Zarometov vsebuje 3 razli¢ne skupine za brusenje za
razli¢ne primere poskodb na polikarbonatnem razprsilnem steklu Zarometa. Brusilni papir je
glede na posamezno poskodbo vsebovan v kovéku levo zgoraj.



1. Priprava

1.1 Pozorno preglejte zaromete in ugotovite nastalo skodo.

1.2 Ko zaromet demontirate, zadnji del Zarometa oblepite s priloZzenim lepilnim trakom. Pri
vgrajenem Zarometu, pa oblepite obmocje okoli zarometa, da ne bi zaradi bru$enja prislo do
poskodb.

1.3 Celotno razprsilno steklo dobro odistite s priloZenim odstranjevalcem silikona na vodni
osnovi in papirnato brisaco.

Pomembno: uporabljajte izklju¢no dobavljene snovi in z vodo razred¢en odstranjevalec silikona,
saj lahko druga¢e mo&no poskodujete povrsino.

2. BrusSenje

Profesionalni set za popravilo Zarometov se deli na postopka za suho in mokro brusenje.

a) Vsa brusilna dela z brusilnim papirjem se izvede v suhem procesu bru$enja. ,

b) Bru$enje z abralonskimi blazinami se izvaja v mokrem procesu bru$enja. Polikarbonatno
razprsilno stekloa je z naslednjimi brusilnim koraki najprej motna in nepregledna. To izgine po
temeljiti obdelavi po vseh zahtevanih korakih.

2.1 Suho brusenje: Celotno razprsilno steklo pobrusite z ustreznim brusnim papirjem, ki je
primeren za ocenjeno vrsto poskodbe (brusilna skupina). Brusiti se za¢ne z najbolj grobimi zrni
(najnizja Stevilka brusilnega papirja) vsake brusilne skupine. Med brusenjem obriSite odpadni
brusni prah in ogistite obruseno povrsino v vodnim odstranjevalcem silikona.

Ko sta porumenelost in praske po grobem brusenju odpravljeni (enakomerna motnost po
celotnem razprsilnem steklu Zzarometa brez senéenja), za¢nete uporabljati naslednji bolj fini
brusilni papir te skupine. Ponovite postopek brusenja v suhem nacinu, dokler le¢a ni
enakomerno motna. Suhi postopek ponovite v vsemi $tevilkami brusilnega papirja te skupine.
Pozor! Z uporabo Abralon listi¢ev (P2000 in P4000) se za¢ne mokro brusenje. Navlazite Zaromet
z vodo ali s priloZzenim vodnim odstranjevalcem silikona in brusite malo dlje ¢asa kot pri prej$njih
postopkih brusenja, da se z mehkim penastim hrbtnim delom Abralona odpravijo morebitne
neravnine.

2.2 S prilozenim vodnim odstranjevalcem silikona in s krpo iz mikrovlaken zaromet temeljito
ocistite in posusite.

2.3 Preverite, da je razprsilno steklo enakomerno transparentno in brez brusilnih sledi.

V primeru, da $e opazite praske, je potrebno izbrati novo skupino brusilnega papirja (naslednja
slika s poskodbo). Korake bru$enja ustrezno ponovite.

3. Preplastitev

3.1 Primer za plastiko Special

Primer za plastiko Special je prijemni posrednik, ki zagotavlja prijem 2K prozornega
laka na plikarbonat.

)

Plo¢evinko 2 minuti temeljito pretresajte.

-

|

Primer Special v prvem koraku nanesete zgolj povr§insko. Po 2 minutah su$enja nane
sete tanjsi prekrivni sloj (cca. 10 mikronov).

hh? Premaz naj se susi priblizno 10 minut pri 20°C, $ele nato nanesete 2K lak.




Opomba: Popolna preglednost se doseze $ele z naslednjo
zas¢itno prevleko s ¢istilnim lakom 2K Special.

3.2 2K Special
= : Ploc¢evinko pred uporabo temeljito pretresite, da se mesalne kroglice jasno slisijo.
=

spodnjega zas¢itnega pokrovcéka in ga namestite skozi luknjo nastavka na dnu
plocevinke. S prstom sezZete skozi obrocek, da se ustavi, nato pa nastavek z
obro¢kom zavrtite za 360°.

0@ Aktivirajte 2. komponento prozornega laka. To naredite tako, da odstranite obrocek iz

‘% R Ploc¢evinko po aktivaciji znova pretresajte priblizno 2 minuti.

ﬁ Po tresenju preizkusite njeno delovanje (brizganje).

Prvi povrsinski sloj nanesete na Primer Special, nato pa nanesete tanki, zaprti sloj.
Upostevajte 2 minuti ¢asa za su$enje med obema slojema.

Susenje: Suho in odporno na prah Ze po 5-6 minutah, popolnoma suho po priblizno
RTQTP 7 urah (20°C, 50% relativna vlaznost zraka).

priblizno 24 ur pri 20°C. Ta vrednost se lahko spreminja glede na okoljske pogoje.

> Cas obdelave: Ce je &istilni lak 2K Special aktiviran, znasa preostali as obdelave
= Visje temperature skraj$ajo, niZje temperature pa podalj$ajo ¢as obdelave.

Po preteku procesa lakiranja obrnite plo¢evinko in v prazno izbrizgajte ventile.




Kit profesional de recuperacion de faros

Kit profesional de recuperacién de dafos (impactos/ arafazos) y eliminacion de
amarilleamientos de pantallas de policarbonato de faros y pilotos traseros de automoviles por
el especialista.

El kit se puede utilizar de manera manual 0 mecanica. El tratamiento mecanico produce el
resultado mas rapido y uniforme que requiere una maquina correspondiente (no contenido en
el volumen del suministro, p.ej. lijadora excéntrica neumatica Art. N 5353 3370).

Le recomendamos la inspeccion regular de los faros después del tratamiento con el kit
profesional de recuperacion.

Avisos de seguridad:

Materiales de revestimiento listos para el uso, que contienen isocianatos, pueden causar
irritaciones en las mucosas - especialmente en los 6rganos respiratorios - asi como reacciones
hipersensibles. Existe el peligro de una sensibilizacion al respirar vapores o niebla de
pulverizacion. Durante la manipulacion de materiales de revestimiento, que contienen
isocianatos, hay que cumplir todas las medidas de seguridad sobre materiales de revesti-
miento con disolventes. Especialmente no respire ni los vapores ni la niebla de pulverizacion.
Personas con alergias, asma o que son propensas a enfermedades de las vias respiratorias no
deben trabajar con materiales de revestimiento con isocianatos. Hay que cumplir los avisos de
seguridad en la lata de aerosol, asi como de la ficha de datos de seguridad y las
determinaciones legales del almacén y del lugar de tratamiento. Se debe llevar un equipo de
proteccion personal.

==, Mascara de proteccion respiratoria, p.ej. Art. N® 5403 4000 mascarilla para polvo fino
u FFP2 con valvula.

»
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l’ Guantes de proteccion, p.ej. Art. N° 5405 40 41 guantes de nitrilo de un solo uso.

Tipo de dafio 1 Tipo de dafo 2 Tipo de dafo 3
Solo amarilleamiento 'Dafio de profundidad Dafio de gran
media + profundidad +
amarilleamiento amarilleamiento
1 1 ] .
Grupo de abrasivos 1 Grupo de abrasivos 2 Grupo de abrasivos 3
A4 v v
1. P800 1. P400 1. P240
|~ - | | o - | | e - |
2. P2000 2. P800 2. P400
|
3. P2000 3. P800
| |
4. P2000
Laca transparente de faros 5. P4000
{Pantalla de policarbonato
P240 - P800: Grano del papel de lija
P2000 - P 4000: .Grano de Abralon




El kit profesional de recuperacién de faros contiene 3 grupos de abrasivos para diferentes tipos
de danos en pantallas de policarbonato de faros. Los papeles abrasivos se encuentran en el
grupo de abrasivo correspondiente en el maletin arriba a la izquierda.

1. Preparacion:

1.1 Examinar el faro y determinar el tipo de dafio.

1.2 Cuando el faro esta desmontado, cubrir la parte trasera con la cinta adhesiva del kit. En
caso de un faro montado cubrir la zona que se puede dafiar alrededor del faro con la cinta
adhesiva incluida.

1.3 Limpiar profundamente la pantalla del faro con el eliminador de silicona a base de agua
contenido en el kit y con un pafio de limpieza.

Importante: jUsar solo el eliminador de silicona suave y diluible en agua incluido en el
suministro porque de lo contrario se puede corroer demasiado la pantalla!

2. Lijado:

El kit profesional de recuperacién de faros se divide en lijado en mojado y lijado en seco.

a) Todos los lijados con papel de lija se realizan en seco.

b) Los trabajos de lijado con Abralon se realizan en mojado. La pantalla de policarbonato
primero se vuelve mate y opaco a causa de los pasos de lijado descritos mas abajo. Conforme
se vaya avanzando en el proceso de recuperacion del faro, la pantalla vuelve a recuperar su
total transparencia.

2.1 El proceso de recuperacion comienza por medio del lijado de la superficie rayada, (es
importante eliminar la capa superficial deteriorada) utilizando el papel de lija correspondiente al
tipo de dafo determinado en funcién de su profundidad.

Entre cada paso de lijado se debe eliminar el polvo producido con un pano de limpieza y limpiar
la zona lijada con el eliminador de silicona a base de agua.

Cuando se hayan eliminado las estrias del lijado mas profundas con el papel de lija mas aspero
(cuando la pantalla tiene una opacidad uniforme sin manchas) se sigue el proceso de lijado con
el siguiente papel de grano abrasivo mas fino. Realizar también este paso de lijado en seco
hasta que nuevamente la pantalla tenga una opacidad uniforme. Realizar todos los pasos de
lijado para un tipo de dafo con los papeles de lija indicados.

jAtencion! Cuando se empieza a utilizar el Abralon (P2000 y P4000) empieza el lijado en
mojado. Humedecer el faro con agua o con el eliminador de silicona a base de aguay lijar du-
rante un poco mas de tiempo que en el lijado anterior con papel de lija, ya que se pueden
eliminar irregularidades, que probablemente se han producido antes, con el disco blando de
Abralon.

2.2 Limpiar muy bien el faro con el eliminador de silicona a base de agua y el pafno de
microfibra incluidos en el suministro y secarlo.

2.3 Comprobar si la pantalla de policarbonato esta uniformemente transparente y exento de
estrias de lijado. Si todavia existen arahazos, a menudo se debe reclasificar el tipo de dafio
(nueva seleccion del grupo de abrasivos). Repetir los pasos de lijado adecuadamente.

3. Recubrimiento:

3.1 Imprimacion especial para plasticos

La imprimacion especial para plasticos es un promotor de adherencia que garantiza la
adherencia del barniz 2K transparente sobre el policarbonato.

En un primer paso solo pulverizar una niebla fina de la imprimacién especial de

% R plasticos.
<

Dejar secarla durante unos 2 minutos, después aplicar una segunda capa fina final



(aprox. 10 pm).

Dejar que se airee durante 10 minutos a 20°C antes de aplicar el spray de la
2K transparente.

Nota: Solo se consigue la transparencia completa con el barnizado siguiente con la laca 2K

especial.

3.2 Laca 2K especial transparente
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Agitar la lata enérgicamente antes de activarla hasta se puede oir las bolas de
mezcla.

Activar el segundo componente de la laca transparente. Para ello, sacar el anillo que
se encuentra en la tapa protectora del fondo de la lata. Pasar el anillo por el agujero
de la espiga que sale del fondo de la lata. Tirar del anillo con un dedo hasta el tope.
Después girar el anillo con la espiga en 360°.

Agitar de nuevo la lata enérgicamente después de activar los componentes.

Hacer una prueba de pulverizacion.

Aplicar una capa fina de pulverizacién sobre la imprimacion especial de
plasticos. Después aplicar una pelicula uniforme por toda la pantalla. Dejar que se
ventile durante unos 2 minutos entre pulverizacién y pulverizacion.

Secado: seco al polvo después de 5-6 minutos, endurecido después de 7 horas
(20°C,50% humedad relativa del aire.)

Tiempo de aplicaciéon: Cuando la laca transparente esté activada, el tiempo de
aplicacion a 20°C es de 24 h. Este tiempo puede variar segun la temperatura del
ambiente. Temperaturas mas altas acortan, temperaturas mas bajas alargan el
tiempo de aplicacion.

Después de su uso colocar el envase con la valvula hacia abajo y rociar hasta que
sélo salga gas propulsor.



Profesyonel Far tamir seti

Uzman kisi tarafindan, zararlarin dizeltiimesinde (tas darbeleri/ ¢gizikler), agir vasitalarin
polykarbonat camlarinve arka farlarinin tamirinde kullanilan set.

Alinan set el ve makina ile ¢alisiimasina uygundur.Hizli ve orantili sonucu, makina ile yapilan
iscilik ile elde edilir.Burada calisma makinasi olarak, beraberinde verilmeyen uriin
s6zkonusudur.(OR:Excenter disk zimpara Art.Nr.5353 3370).

Tavsiyemiz, tamir seti uygulandiktan sonra farlarin muntazam kontrol edilmesidir.

Giivenlik uyarisi:

islenmis katman malzemeleri, iceriginde isocyanate olan, yutkunmada sorun ve solunum
organlarinda, beklenmedik reaksiyonlar olusabilir.Buhar ve kivilcimlarin solunmasinda
hassasiyet tehlikesi olusabilir.isocyanathaltll katman malzemelerin gézilmesi ile ilgili her tarlii
tedbirler dikkat edilmelidir.Ozellikle kivileim ve buhar solunmamalidir.Alerjisi olan,astimi olan
solunum yollar hastaligina meyilli kisiler socyanathaltl katman maddelerin yanina
yaklasltirnimamalidir.Kutularin Gzerindeki guivenlik uyarlar, gvenlik uyari belgesi ve butun yasal
belirlenen stoklama ve ¢alisma ortamina uyulmalidir. Kisisel gtivenlik giysisi kullaniimaldir.

UI

Solunum maskesi OR: Art.-Nr. 5403 4000 ince toz maskesi ventilli FFP2

o] Koruma Koruma eldiveni
l‘ OR: Art.-Nr. 5405 40 4 1 tek tip nitril eldiven

Hasar resimi 1 Hasar resimi 2 Hasar resimi 3
Farin saydamhginda 'Orta derece hasar + Derin hasar+ solukluk
solukluk solukluk
1 1 1 .
Zimpara grubu 1 Zimpara grubu 2 Zimpara grubu 3
v v v
1. P800 1. P400 1. P240
|~ ]
2. P2000 2. P800 2. P400
3. P2000 3. P800
4. P2000
WA
. Far temiz gériis 5. P4000
i Polycarbonat cami (PP
P240 - P800:  :Zimpara kagidi-kum
P2000 - P 4000: . Abrolon-kum

Profesyonel far temiz gorusseti, polycarbonat far zararlar icin 3 ¢esit farkli zmpara
grubu barindirmaktadir. Zimpara kagitlari her bir zimpara grubu igin ¢anta
setinin sol Gst tarafinda bulunmaktadir.



1.Hazirlama

1.1 Fariinceleyin ve hasar resmini tespit edin.

1.2 Far s6kuldu ise, farin arka kismini set ile verilen yapistirma banbi ile yapistirin.
Sokulmemis farda, beraberinde verilen yapistirma banti ile hasar gérecek kisimlar 6zenle
yapigtirin.

1.3 Far camini sette mevcut olan Aqua-Silikon temizleyici ile ve kagit havlu ile temizleyiniz.
Onemli: Ozellikle beraberinde verilen yumusak su ve inceltiimis Silikon temizleyici kullaniniz.
Yoksa alt kisim, kuvvetli tahrise sebep olmasin.

2. Zimparalama

Profesyonel far tamir seti kuru ve islak zimpara ile ¢calisabilinir.

a) Zimpara kagdi ile biitiin zimparalama calismalari kuru zimparalama olarak
gerceklesir.

b)Abralon ile yapilan zimparalama ¢alismalari islak olarak gerceklestirilir.
Polycarbonat farlar takip eden zimparalama adimlarindan sonra, seffaf goriiniir hal alir.
Bu yazilan calisma adimlarinin dogru uygulanmasindan sonra gerceklesir.

2.1 Kuru zimpara: Far caminin tamamini, tespit edilen hasar resmine gére olan zimpara kagidi
(zimpara grubu) ile zimparalayin.Baslama kaba kumlu (zimpara kagidindaki en distk sayi)
zimpara grubu ile baslanir. Zimparalama aralarinda, zimpara tozu, kagit havlu ile silinir ve
zimparalanmis ylzey silikon temizleyici ile temizlenir. Eger ilk grubdaki zimpara kagidi ( en kaba)
ile gizik ve solukluk giderilmis ise, devamindaki ince zimpara kagidi ile degistirin. Zimparalamayi
kuru ¢alisma sartlarinda tekrarlayin ve islemi dagitarak devam edin. Zimparalama islemini batiin
verilmis zimpara grubu ve zimpara kagit ¢esitleri ile uygulayin.

Dikkat!: Abralon (P2000 ve P4000) kulanimi ile islak zimparalama baglamis olur.

Fari su yada beraberinde verilen aqua silikon temizleyicisi ile 1slatin ve zimpara kagidi ile daha
once uygulanan zimparalamadan fazla uygulayin.Béylece Abralonunylzeyindeki kopuk ile
purdzlik giderilmis olur.

2.2 Beraberinde verilen aqua silikon temizleyici ve mikrofiber bez ile fari iyice temizleyin

ve kurulayin.

2.3 Farin saydam ve dagitilmis sekilde zimparalandigindan emin olun. Eger hala ¢izik var ise,
mevcut hasar resmine bakarak ( yeniden zimpara grubu secin), zimparalama tekrar edilir.

3.Katmanlama

3.1 Sentetik-Primer 6zel
Sentetik-Primer 6zel,tutucu bir madde olup,2K-Klarlack'in Polycarbonat'ta tutunmasini garanti

eder.
_gf Kutuyu 2 dakika galkalayin. Prova puskurtma yapin.

Sentetik primer 6zel ile 1.¢calismada sadece sisirme, yaklasik 2 dakika kuru ma maya
birakin, sonra ince 2. kapatan bir katman (yaklasik 10um) uygulayin.

RTQTP yaklasik 10 dak. 20°C havalandirmaya birakin.Sonra 2K-Klarlack puskurtin.

Onemli: Seffaf gecirgenlik, koruma cilasi 2K-Klarlack uyguladiktan sonra, elde edilir.



3.2 2K-Klarlack Spezial

Kutuyu uygulamadan énce iyice ¢alkalayin, icindeki bilyeler tam olarak duyulana
kadar.

Klarlack 2. komponentini aktive edin.Bunun icin alt kapakda duran halkayi alin ve

delikten kaleme dogru gétirin.. Parmak ile halkadan gekin. Sonra kalemi halka
etrafinda 360° gevirin.

Kutuyu aktive ettikten sonra, yeniden 2 dak. calkalayin.

Calkaladiktan sonra, prova puskirtme yapin.

1 katmani kurumus sentetik primer 6zelin Gizerine koyun. Sonra ince kapali ( film
olusturan) puskurtme gerceklestirin. PUskirtme uygulamalar arasinda 2 dak. birakin.

(20°C, 50% gercek hava neminde)
Kuruma: toz kuruma yaklasik 5-6 dak. sonra, tam kuruma yaklasik 7 saat sonra

Uygulama zamani: 2K Klarlack Spezial tam olarak aktive edilirse, geri kalan uygulama
slresi yaklasik 20°C 24 saattir. Bu deger gevre sicakligi nedeniyle farklilik






Stammhaus Deutschland

Theo Férch GmbH & Co. KG

Theo-Férch-Str. 11-15
74196 Neuenstadt

Kundenservice:
Tel. +49 7139 95 599
kundenservice@foerch.de

FORCH

info@foerch.de

Verkaufsniederlassungen
A Arbe

2u den gewohnten Off fir alle Kunden da.

Eichborndamm 111
13403 Beriin

Rhinstr. 50A
12681 Beriin
beriin@foerch.de

utzen
Neusalzaer Str. 58
02625 Bautzen

e

Bamberg
Biegenholfstr. 13
96103 Hallstadt

d

Waller See 2
38179 Schwillper

Bremen
Allerkai 4
28309 Bremen

de

Dresden
Bremer Str. 5
01067 Dresden

d

Chemnitz
Bornaer Str. 205
09114 Chemnitz

d

Dessau
Kochstedter Kreisstr. 7
06847 Dessau

d

Cottbus
Krennewitzer Str. 12
03044 Cottbus

d

Frankfurt

August-Schanz-Str. 20A

60433 Frankfurt am Main
d

Freiburg

Tullastr. 73A
79108 Freiburg
freiburg@foerch.de

Hamburg Heilbronn Kassel Kaufbeuren Kempti Leipzig-Plagwitz
Ahrensburger Str. 138 Dieselstr. 18 Hamburger Str. 22 Moosmangstr. 6 ‘StraBacker 2 GieBerstr. 12A
22045 Hamburg 74076 Heilbronn 34134 Kassel 87600 Kaufbeuren 87437 Kempten 04229 Leipzig
d d d leipzig@foerch.de
Lelpzig-Zentrum Lubeck Magdeburg Mannheim Neuenstad Neu-Ulm
Adenauerallee 3 Spenglerstr. 1A Silberbergweg 6A Innstr. 27 Theo-Férch-Str. 11-15 LessingstraBe 20
04347 Leipzig 23556 Lubeck 39128 Magdeburg 68199 Mannheim 74196 Neuenstadt 89231 Neu-Uim
o a o
Nirnberg / Fiirth Oberhausen Offenburg Paderborn Rostock Schwerin
Waldackerweg 1 Im Lipperfeld 5b Heinrich-Hertz-Str. 10 Stettiner Str. 4-6 Werftstr, 20 Ratsteich 1
90763 Farth 46047 Oberhausen 77656 Offenburg 33106 Paderborn 18057 Rostock 19057 Schwerin
d de e schwerin@foerch.de
‘Weimar Zwickau
Industriestr. 3C Maxhiitte Gewerbering 2
99427 Weimar 08056 Zwickau
o
FORCH Depot 24 h
Rund um die Uhr fur autorisierte Kunden mittels Chipkarte zuganglich.
Langenburg
InnoPark am See 2
74595 Langenburg
Gesellschaften International
Belgien Bulgarien emark Frankreich Italien Kroatien
Lhomme Tools & Forch Bulgaria EOOD Férch A/S Férch France SAS Férch S.rl. Forch d.o.o. Hrvatska
Fasteners bvba 2 Novoto livade Str. Hagemannsvej 3 ZAE Le Marchais Renard Aubigny ~ Via Antonio Stradivari 4 Buzinska cesta 58
Seinhuisstraat 5 b4 Kremikovtzi district 8600 Silkeborg 77950 Montereau-sur-le-Jard 39100 Bolzano 10010 Zagreb
3600 Genk 1839 Sofia foerch.dk forch.fr forch.it foerch.hr
Ihommetools.be foerch.bg
Luxemburg Niederlande Norwegen Osterreich Polen Portugal
Férch SAS Férch Nederland B.V. Férch Norge AS Theo Férch GmbH Férch Polska Sp. z 0.0. Férch Portugal Lda

17 rue de Marbourg Twentepoort Oost 51 @stre Blixrudvei 4 Rocklbrunnstr. 39A

9764 Marnach 7609 RG Almelo 1940 Bjorkelangen 5020 Salzburg

forch.fr foerch.nl www.foerch.no foerch.at

Ruminien Schweden Schweiz Serbien

Foerch SR.L. Férch Sverige AB Forch AG Venus Arma d.o.0.

str 43 1 Muttenzerstrasse 143 Batajnicki drum 18a
505600 Sacele, jud. Brasov 151 55 Sodertilje 4133 Pratteln 11080 Beograd-Zemun
foerch.ro foerch.se foerch.ch foerch.rs

Spanien Tschechien Tiirkei Ungamn

Férch Componentes para Férch s.r.o. Frch Otomotiv Ins. ve San. Férch Kereskedelmi Kft
Taller S.L. Dopravni 1314/1 Oriinleri Paz. Ltd. $ti. Borgdndi at 14
Camino de San Anton, s/n 104 00 Praha 10 - Uhfinéves Haramidere Mevkii Beysan 8000 Székesfehérvar
18102 Ambroz (Granada) foerch.cz Sanayl foerch.hu

forch.es Sitesi Birli Caddesi No:6/3

34524 Beylikdiizii / Istanbul
forch.com.tr

www.foerch.com

43-392 Migdzyrzecze Géme 379
K/Bielska-Bialej
forch.pl

Slowakei

Férch Slovensko s.r.o.
Rosinské cesta 8

010 08 Zilina

forch.sk

Centro Empresarial Sintra-
Estoril Il

Rua Pé de Mouro, N° 33 -
Amazém J

2710-335 Sintra

forch.pt

Slowenien

FORCH d.o.0.
Ljubljanska cesta 51A
1236 Trzin

foerch.si

05/25



