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Art.-Nr. 2722 17

Pneumatisches Blindnietgerat GO - 5000
Pneumaticka nytovaci multipistole na slepé nyty 5000
Multi Blindnittepistol GO - 5000

Multi-blindklink persluchtpistool 5000

Pneumatic Rivet Gun GO - 5000

Pistolet a riveter pneumatique 5000

Multi pneumatski pistolj 5000 za slijepe zakovice
Pneumatikus szegecselégép GO - 5000

Rivettatrice pneumatica Multi-rivetto 5000
Pneumatyczna nitownica do nitéw zrywalnych GO - 5000
Rebitadora pneumatica multi 5000 GO - 5000
Pneumaticka nitovacia multipistol’ na slepé nity 5000
Pnevmatska pistola za slepe kovice GO - 5000
Remachadora neumatica multi 5000




GER Pneumatisches Blindnietgerat GO - 5000

1. Lesen Sie diese Anleitung sorgféltig, bevor Sie das Gerét benutzen!

Zum angemessenen Schutz vor Verletzungen ist es WICHTIG, die Sicherheitsanweisungen

zu befolgen.

m Dieses Gerat sollte ausschlieBlich dazu benutzt werden, Blindnietmuttern anzubringen,
vorgegeben durch GERATKAPAZITAT. Fiir andere Zwecke, wie hdmmern etc. kann es
nicht benutzt werden.

m Dieses Gerét sollte immer mit Druckluftzufuhr im Bereich 5 bar bis 7 bar arbeiten

m UNTERBRECHEN Sie die Luftzufuhr zum Gerét, bevor Sie Teile des Gerats wechseln,
wie z.B. den Dorn, etc..

m BENUTZEN Sie das Gerat NICHT in den unten beschriebenen Umgebungen:

Treibstoff und Verbrennungsluft, schnell ansteigende Temperatur, Feuchtigkeit, Regen,
Wasser, Sturm, Blitz.

B Wenn das Gerat wéahrend des Gebrauchs am Bedienungshaken héngt, stellen Sie sicher,
dass es nicht fallen kann.

B Wenn Sie das Gerét benutzen, tragen Sie immer eine Schutzbrille, Schutzhandschuhe,
Sicherheitshelm und anderen notwendigen Schutz.
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m Nur orginale Ersatzteile fur Reparaturen verwenden.
m Die Reparatur muss von Fachpersonal durchgefiihrt werden. Senden Sie das Geréat im
Zweifel an den Lieferanten zurlck.

2. GERATEKAPAZITAT
Blindnieten 3,0/3,2 mm - 4,0 mm - 4,8/5,0 mm Standard; 2,4 mm nach Wahl.

3. SPEZIFIKATIONEN DES GERATS

Luftzufuhrdruck: 5 bar bis 7 bar
Ausgangszugleistung: 7.430 N bis 10.400 N
Hub: 18 mm
Nettogewicht: 1,30 kg

4.VOR ARBEITSBEGINN
Betrachten Sie bitte die VERGROSSERTE DARSTELLUNG des GERATS und die
TEILELISTE in dieser Anleitung, um ein gutes Verstandnis der beschriebenen Geréteteile
zu erlangen. Die Beschreibungen der Gerateteile erscheinen in dieser Anleitung in Zahlen.
Die Position der Teilenummern entspricht der Darstellung auf der vergréBerten Zeichnung.
m Dieses pneumatisch getriebene Geréat sollte mit Druckluft betrieben werden. Es wird
empfohlen einen Luftschlauch mit einem Durchmesser von mehr als 8 mm zu benutzen.
m Prifen Sie, ob der Luftdruck im angegebenen Bereich zwischen 0,5 Mpa und 0,7 Mpa
liegt und verbinden Sie den Luftschlauchadapter mit dem Adapter des Gerats (47). Der
Luftadapter hat in verschiedenen Landern und Gegenden andere MaBe. Normalerweise
sind die Gerate als Standard mit der richtigen GroBe ausgestattet. Falls dies in Ihrem Fall
nicht so ist, kontaktieren Sie den/die Lieferanten des Gerats.



B Wechseln Sie und benutzen Sie das richtige Mundstick (1) je nach GréBe der Niete, die
benutzt wird. Das Gerat ist mit folgenden Mundstiicken ausgerustet: 3,0/3,2 mm, 4,0 mm
und 4,8/5,0 mm (auf dem Gerat) im Geratekasten. Folgen Sie den Schritten unten, um
das Mundstiick zu wechseln (1):

a) Nehmen Sie den Luftzufuhrschlauch vom Adapter (47);

b) Nehmen Sie den Schlissel (im Zubehorpaket), um das Mundstlick vom Gerat
abzunehmen (1):

c) Wahlen Sie das richtige Mundstiick im Zubehodrpaket und schrauben Sie es fest mit dem
Schraubenschlissel auf das Gerat.
m Setzen Sie den Dornléseschutz (im Zubehorpaket) auf die Rlickseite des Gerats.

5. BEDIENUNG DES GERATS ZUM SETZEN VON BLINDNIETEN

m Nach den Vorbereitungen legen Sie die Niete in das Mundstiick mit dem Dorn und halten
das Gerét, um die Niete in das vorgebohrte Loch der Werkstiicke zu setzen, wo die
Werkstlcke befestigt werden sollen

B Betatigen Sie den Ausloser (43) des Geréts, um die Niete in seine Position auf dem
Werkstlck zu setzen

m Nach dem Setzen der Niete, kippen Sie das Gerat nach vorn, um den Restdorn im Gerat
freizugeben oder kippen Sie das Gerat zuriick, und der Restdorn wird von der Riickseite
des Geréts in den Dornléseschutz freigegeben. Stellen Sie sicher, dass das Geréat im-
mer mit Dornléseschutz benutzt wird. Andernfalls kann der Restdorn aus der Riickseite
herausschieBen und Menschen verletzen.

6. WARTUNG DES GERATS

Traufeln Sie, normalerweise nach mehreren Arbeitswochen und zu besseren Leistung des
Gerdéts, einige Tropfen Hydraulikdl auf den Luftadapter (47) des Geréts, um die Reibung der
Gerateteile zu vermindern, da Ol in das Gerat geblasen wird, wenn es arbeitet.




Nach einer gewissen Arbeitszeit kann der Hub des Geréats vermindert sein. Das zeigt an,
dass das Hydraulikdl des pneumatischen Gerats nachgeftillt oder ausgetauscht werden
muss:

m Entfernen Sie die Schraube (9) mit einem SechskantschlUssel:

m SchlieBen Sie die Luftzufuhr an und bedecken Sie die Offnung, aus der die Schraube
entfernt wurde (9), mit etwas Stoff, dann betatigen Sie den Ausldser (43) und das Ol leckt
aus dem Gerat:

m Schrauben Sie den Oleinspritzadapter (ein Satz Oleinspritzadapter im Zubehdrpaket) in
das Loch, aus dem die Schraube (9) entfernt wurde:
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m Benutzen Sie den Oleinspritzer (im Zubehérpaket) um das Ol langsam einzuspritzen
bis nichts mehr hineingeht (ungefahr 15 ml). Entfernen Sie den Einspritzer und seinen
Adapter. Dann saubern Sie das Gerat von Ol und schrauben Sie die Schraube (9) wieder
fest auf das Gerat:

B Testen Sie den Hub des Gerats. Falls der Hub noch nicht so ist, wie er sein sollte,
bedeutet dies, dass wahrend des Fiillens etwas Luft in den Olzylinder (11) gelangt ist.
Dann muss diese Luft aus dem Gerat abgelassen werden.Verbinden Sie das Gerat mit
der Luftzufuhr, betétigen Sie den Ausléser des Geréts (43) 6 oder 7 mal, dann I6sen Sie
die Schraube (9), lassen Sie die Uberschissige Luft ab und ziehen Sie die Schraube (9)
wieder fest:



Nach langer Benutzung des Geréts ist es moglich, dass Metallspane vom Nietensetzen im
Mundstiickmechanismus des Geréts bleiben und die Leistung des Gerats beeinflussen. Es
wird deshalb empfohlen, die Teile des Mundstlicks regelméaBig zu reinigen oder die Teile

auszutauschen.

Teile austauschen:

m Benutzen Sie den Schraubenschlissel (im Zubehorpaket) und einen vom Benutzer

bereitgestellten Schraubenschlissel:
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im Zubehodrpaket
von Benutzer bereitgestellt
Schlisselloch 1 fir zusammengedriickte Feder Sockel (19)
Schlisselloch 2 fiir Klemmbuchse (3);
Schlisselloch 3 fir Mundstiicke (1);
Schlisselloch 4 fir vordere Buchse (2);

m Nehmen Sie das Mundstuck (1) des Geréts mit dem Schlissel auseinander:
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B Nehmen Sie den 3-teiligen Klemmbacken-Satz (4) aus der Klemmbuchse (3), und neh-
men Sie den Montage-Pusher (5) und die Feder des Pushers (6) aus dem Geréat und
sdubern Sie alle. Prifen Sie in der Zwischenzeit, ob irgendwelche Teile abgenutzt oder
beschadigt sind und wechseln Sie sie mit neuen:

Klemmbuchse

3-teiliger Klemm- Feder des Pusher

backen-Satz

Montage-Pusher

B Bauen Sie die gereinigten Teile oder die neuen wieder in das Gerét ein. Setzen Sie die
Pusher-Feder (6) wieder auf den Pusher (5), und setzen Sie diese wieder in das Gerat
zuriick, an die Stelle, an der sich der Olzylinder (11) befindet:

B Setzen Sie die 3-teilige Klemmbacke (4) in die Klemmbuchse (3). Stellen Sie sicher, dass
sich die 3 Backen in der richtigen Lage befinden:
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B Setzen Sie die Klemmbuchse (3) mit den 3 Backen (4) und den Montage-Pusher (5) in
ihre Position. Stellen Sie sicher, dass alles fest zusammengesetzt ist:




B Montieren Sie die vordere Buchse (2) und das Mundstiick (1) zurlick auf das Gerat:

7. FEHLERSUCHE

Fehler Mégliche Ursachen

Nietdorn bricht nicht 1. 3-teiliger Klemm-
backen-Satz ist
abgenutzt oder
beschadigt
2. Nicht genligend
Hydraulikdl im Gerat
3. Luftzufuhr mit geringem

Druck
Backen gleiten auf 1. 3-teiliger Klemm-
dem Nietdorn backen-Satz abgenutzt
2. Metallspane zwischen
den Backen
3. Pusher-Feder zu schwach
Nietdorn kann nicht in 1.Gewahlte MundstickgroBe
des Mundstiick gesetzt ist falsch
werden 2. Backen bleiben stecken,

Restdorn wird nicht
freigegeben

Lésungen

1. 3-teiligen Klemm-
backen-Satz wechseln
2. Hydraulikdl nachftllen
3. Druck der zugefiihrten
Luft in der spezifizierten
Bandbreite erhéhen

1. 3-teiligen Klemm-
backen-Satz tauschen
2. Backen saubern

3. Pusher-Feder wechseln

1. Richtige MundstlickgroBe
einsetzen

2. Reste

durch Auseinandernehmen der
vorderen Buchse und der

Buchsenklemme
8. Ersatteilliste (Zeichnung auf letzter Seite)
Artikelnummer Bezeichnung
27221718 24 GO-5000/5001 - Mundsttick A 2,4
27221718 30 GO-5000/5001 - Mundsttick B 3,0/3,2
27221718 40 GO-5000/5001 - Mundstiick C 4,0
27221718 48 GO-5000/5001 - Mundsttick E 4,8/5,0
272217181 GO0-5000/5001 - Stahlhilse
27221718 2 GO-5000/5001 - Spannbackenhilse
2722171 GO-5000 - Spannbacken
27221718 3 GO-5000/5001 - Druckluftanschluss
27221718 4 GO-5000/5001 - Kontermutter
27221718 5 GO-5000/5001 - Auffangbehalter
2722172 GO-5000 - Spannbackenschieber

272217 3 GO-5000 - Feder fur Spannbackenschieber



cze Pneumaticka nytovaci multipistole
na slepé nyty 5000

1. DFive nez zacnete pristroj pouzivat, prectéte si peclivé tento navod!

Pro pfiméfenou ochranu pred zranénimi je DULEZITE dodrzovat bezpec€nostni pokyny.

B Tento pfistroj by se mél pouzivat vyluéné k pfipeviiovani slepych nytovacich matic
uvedenych jako KAPACITA PRISTROJE. Pro jiné Gi&ely jako napt. zatloukavani atd. se
nesmi pouzivat.

B Tento pfistroj by mél vzdy pracovat s pfivodem stlaceného vzduchu v rozsahu 5 bar ~ 7
bar.

m Pred vyménou dil(l pistroje jako napt. trnu atd. PRERUSTE piivod vzduchu k pfistroji.

m NEPOUZIVEJTE pristroj v nize popsanych prostfedich: pohonné hmoty a spalovaci
vzduch, rychle rostouci teplota, vihkost, dést, voda, bourka, blesk.

m Pokud pfistroj béhem pouzivani visi na obsluzném haku, ujistéte se, Ze nemuze
spadnout.

B Kdyz pfistroj pouzivate, noste vzdy ochranné bryle, ochranné rukavice, bezpeénostni
pfilbu a jinou potfebnou ochranu. Z dlvodl ochrany to ddrazné doporucujeme.
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m Pro opravy pouzivejte pouze origindlni nahradni dily.
m Opravu musi provadét odborny personal. Zaslete pfistroj v pfipadé pochyb zpét
dodavateli.

2. KAPACITA PRISTROJE
Slepé nyty 3,0/3,2 mm - 4,0 mm - 4,8/5,0 mm standard; 2,4 mm podle volby.

3. SPECIFIKACE PRISTROJE

Tlak na pfivodu vzduchu: 5 bar ~ 7 bar
Vystupni tazny vykon: 7.430N ~ 10.400 N
Zdvih: 18 mm

Hmotnost netto: 1,30 kg

4. PRED ZACATKEM PRACE

Prostuduite si prosim ZVETSENE VYOBRAZENI PRISTROJE a SEZNAM DiLU v tomto

navodu, abyste dobfe porozuméli popisovanym dilim pfistroje. Popisy dild pfistroje se

vyskytuji v tomto navodu v &islech. Cisla diléi odpovidaji vyobrazeni na zvétéeném vykresu.

m Tento pneumaticky pohanény pristroj by se mél provozovat na stlaceny vzduch.
Doporuéujeme pouzivat vzduchovou hadici o priméru vétsim nez 8 mm.

m Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu v uvedeném rozsahu mezi 0,5 Mpa a 0,7 Mpa, a spojte
adaptér vzduchové hadice s adaptérem pfistroje (47). Vzduchovy adaptér ma v rdznych
zemich a krajich jiné rozméry. Za normalnich okolnosti jsou pfistroje standardné
vybaveny spravnou velikosti. Pokud tomu tak ve vasem pfipadé neni, kontaktujte
dodavatele pfistroje.

m Vyménuijte a pouzivejte spravné hrdlo (1) podle velikosti pouzitého nytu. Pfistroj je
vybaven témito hrdly: 3,0/3,2 mm, 4,0 mm a 4,8/5,0 mm (na pfistroji) v pfistrojové



skfifice. Pfi vyméné hrdla (1) postupuijte podle nize uvedenych krokd:
a) Sejméte hadici pfivodu vzduchu z adaptéru (47);
b) Pro odmontovani hrdla (1) z pfistroje pouzijte kli¢ (ze sady pfislusenstvi):

c) Zvolte ze sady pfisluSenstvi spravné hrdlo a nasroubujte ho klicem na Srouby pevné
na pristroj.
B Nasadte ochranu proti uvolnéni trnu (v sadé pfisluSenstvi) na zadni stranu pfistroje.

5. OBSLUHA PRISTROJE K VSAZOVANIi SLEPYCH NYTU

B Po pripravach vlozte nyt s trnem do hrdla a podrzte pfistroj, abyste nyt vsadili do
predvrtaného otvoru obrobkd, kde maji byt obrobky upevnény;

m Stisknéte spoust (43) pfistroje, abyste nyt vsadili do jeho pozice na obrobku.

B Po vsazeni nytu preklopte pfistroj dopredu, abyste uvolnili zbyly trn v pfistroji, nebo
preklopte pfistroj dozadu, a zbyly trn bude zadni stranou pfistroje pfemistén do ochrany
proti uvolnéni trnu. Zajistéte, aby byl pfistroj vzdy pouzivan s ochranou proti uvolnéni
trnu. Jinak mGze zbyly trn vysttelit ze zadni strany a zranit osoby.

6. UDRZBA PRISTROJE

Kapnéte, za normalnich okolnosti po nékolika pracovnich tydnech a pro lepsi vykon
pristroje, nékolik kapek hydraulického oleje na vzduchovy adaptér (47) pfistroje, abyste
snizili tfeni dil( pfistroje, protoze olej je do pfistroje vfoukavan, kdyz pfistroj pracuije.




Po ur¢ité dobé prace se mlze zdvih pfistroje zmensit. To znamena, Ze se hydraulicky olej
pneumatického pfistroje musi doplnit nebo vymeénit:
m Odmontujte Sroub (9) pomoci kli¢e na Sestihran:

G6
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m Pripojte pfivod vzduchu a prekryjte otvor, ze kterého byl Sroub (9) vymontovan, kouskem
latky, potom stisknéte spoust (43) a olej za¢ne vytékat z pfistroje:

m Nasroubujte adaptér pro vstrikovani oleje (sada adaptéru pro vstfikovani oleje je soucasti
pfislusenstvi) do otvoru, ze kterého byl vymontovan Sroub (9).
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B Pouzijte vstfikovac oleje (ze sady pfislusenstvi) k pomalému vstfikovani oleje, az jiz nic
nevtéka dovnitf (zhruba 15 ml). Demontujte vstfikovac a jeho adaptér. Potom vy istéte
pristroj od oleje a nasroubujte Sroub (9) zase pevné na pfistroj:

m Vyzkousejte zdvih pfistroje. Pokud zdvih je$té neni takovy, jak by mél byt, znamena to,
ze se béhem plInéni dostalo trochu vzduchu do olejového valce (11). Pak se musi tento
vzduch z pfistroje vypustit.Pfipojte pfistroj k pfivodu vzduchu, stisknéte spoust pfistroje
(43) 6 nebo 7krat, potom povolte Sroub (#9), vypustte prebytecny vzduch a Sroub (9)
opét utahnéte:
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Po dlouhém pouZivani pfistroje se mize stat, Ze kovové Spony ze vsazovani nytl zdstanou
v mechanizmu hrdla pfistroje a ovlivni negativné jeho vykon. Proto doporucujeme dily hrdla
pravidelné Cistit nebo dily vymeénit.

Vyména dil:
m Poutzijte kli¢ na Srouby (ze sady pfislusenstvi) a kli¢ na Srouby, ktery si obstara sam
uzivatel:

=0

Soucast sady
prisluSenstvi

Obstarano uzivatelem

Otvor 1 kli¢e pro stlaéenou pruzinu patky (19);
Otvor 2 kli¢e pro svérné pouzdro (3);

Otvor 3 klice pro hrdla (1);

Otvor 4 klice pro pfedni pouzdro (2);

m Pomoci klice demontuijte hrdlo (1) pfistroje:

~ e




B Demontujte svérné pouzdro (3):
Fa
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m Vyjméte 3dilnou sadu svérnych ¢elisti (4) ze svérného pouzdra (3), vyjméte montazni
Soupatko (5) a pruzinu Soupatka (6) z pfistroje a vSechno vycistéte. Mezitim zkontrolujte,
zda nékteré dily nejsou opotfebované nebo poskozené, a vyménte je za nové:

i Svérné pouzdro

3dilna sada
svernych Celisti

Pruzina Soupatka

Montéazni Soupatko

m Namontujte vycisténé nebo nové dily opét do pfistroje. Nasadte pruzinu Soupatka (6)
opét na Soupatko (5) a vsadte ji zase zpét do pfistroje tam, kde se nachazi olejovy valec
(11):

B Vsadte 3dilné upinaci Celisti (4) do svérného pouzdra (3). Ujistéte se, Ze jsou vSechny 3
Celisti ve spravné poloze:

-
>

.

\

7



B Namontujte svérné pouzdro (3) se 3 Celistmi (4) a montaznim Soupatkem (5) na jeho
pozici. Ujistéte se, Ze je vSechno pevné sestavené:

7. VYHLEDAVANI CHYB
Chyba
Trn nytu se neulomi

Celisti klouZou na trnu nytu

Trn nytu nelze vsadit
do hrdla

Mozné pric¢iny

1. 8dilna sada svérnych
Celisti je opotfebovana
nebo poskozena

2. Nedostatek hydraulického

oleje v pfristroji
3. Pfivod vzduchu s nizkym
tlakem

1. 3dilna sada svérnych
Celisti je opotfebovana

2. Kovoveé Spony mezi
Celistmi

3. Prilis slaba pruzina
Soupatka

1. Nespravné zvolena
velikost hrdla

2. Celisti se zasekly, zbyly
trn se neuvolnil

Reseni
1. Vyménte 3dilnou sadu
svérnych Celisti

2. Doplnte hydraulicky olej

3. Zvyste tlak pfivadéného
vzduchu ve specifikované
Sifce pasma

1. Vyménte 3dilnou sadu
sveérnych Celisti

2. Vycistéte Celisti

3. Vyménite pruzinu Soupatka

1. Pouzijte spravnou
velikost hrdla

2. Odstrante zbytky trnu
nytu rozebranim predniho

pouzdra a svérného pouzdra



8. Seznam nahradnich dilt (vykres na posledni strané)
Cislo vyrobku Oznaéeni

27221718 24 GO-5000/5001 - hrdlo A 2,4

2722 1718 30 GO-5000/5001 - hrdlo B 3,0/3,2

27221718 40 GO-5000/5001 - hrdlo C 4,0

27221718 48 GO-5000/5001 - hrdlo E 4,8/5,0

27221718 1 GO-5000/5001 - ocelové pouzdro

27221718 2 GO-5000/5001 - pouzdro na upinaci Celisti
2722171 GO-5000 - upinaci Celisti

27221718 3 GO-5000/5001 - pripojka stlaceného vzduchu
27221718 4 GO-5000/5001 - pojistna matice

272217185 GO-5000/5001 - zachytna nadoba

272217 2 GO-5000 - Soupatko pro upinaci Celisti
2722173 GO-5000 - pruzina pro Soupatko upinacich Celisti

PAN Multi Blindnittepistol GO - 5000

1. laes denne brugsanvisning grundigt, inden du bruger apparatet!

For passende beskyttelse mod beskadigelser er det VIGTIGT at du felger sikkerhedsanvis-

ningerne.

m Dette apparat ma udelukkende bruges til blindnitter i den sterrelse der er angivet som
APPARATKAPACITET. Det kan ikke bruges til andre formal sdésom hammer osv.

m Apparatet skal altid bruges med trykluft pa 5 - 7 bar

m AFBRYD altid Iufttilferslen til apparatet, inden du skifter dele pa apparatet, som f.eks.
dorn osv.

B ANVEND IKKE apparatet under folgende omgivelser: breendstof og forbraendingsluft,
hurtigt stigende temperaturer, fugtighed, regn, vand, storm, lyn

m nar apparatet under brug hzenger pa betjeningskrogen, skal du veere sikker pa at den
ikke kan falde ned

m nar apparatet benyttes, skal du bzere beskyttelsesbriller, beskyttelseshandsker,
sikkerhedshjelm og andet nedvendig beskyttelse.

000

m Anvend kun originale reservedele til reparationen
m Reparationen ma kun udferes af fagpersonale. Send i tvivistilfzelde apparatet tilbage til
leverandaren.

2. APPARATKAPACITET
Blindnitter 3,0/3,2mm - 4,0mm - 4,8/5,0mm standard, 2,4mm efter valg



3. SPECIFIKATIONER PA APPARATET

Lufttryk: 5 -7 bar
Udgangstraekydelse: 7.430 N-10.400 N
Loft: 18 mm

Nettoveegt: 1,30 kg

4.INDEN ARBEJDSBEGYNDELSE

Se venligst de FORSTORREDE BILLEDER af APPARATET og RESERVEDELSLISTEN

i denne brugsanvisning, for at fa en god forstaelse af de beskrevne dele. Beskrivelsen

af delene i denne brugsanvisning vises som tal. Positionen af delnumre svarer til

fremstillingen pa det forsterrede billede

B Apparatet skal drives med trykluft. Det anbefales at bruge en luftslange med en diameter
pa mere end 8 mm.

m Kontroller at lufttrykke ligger i det angivne omrade mellem 0,5 Mpa og 0,7 Mpa og
forbind luftslangeadapteren med adapteren pa apparatet (47). Luftadapteren har andre
mal i forskellige lande. Normalvis er apparatet som standard udstyret med den rigtige
storrelse. Hvis det ikke er tilfeeldet, kontakter du leveranderen.

m Skift og benyt det rigtige mundstykke (1) alt efter sterrelse pa nitten, der skal anvendes.
Apparatet er udstyret med felgende mundstykke: 3,0/3,5mm, 4,0mm og 4,8/5,0mm (pa
apparatet) i kassen. Folg nedenstaende punkter, ndr mundstykket skal skiftes (1):

(a) Fjern luftslangen fra adapteren (47)
(b) Tag naglen (i tilbehorspakken), for at fierne mundstykket fra apparatet (1)

(c) Veelg det rigtige mundstykke i tilbeherspakken og skru den fast med ngglen.
m Seet dornlesnebeskyttelsen (i tilbeherspakken) pa bagsiden af apparatet

5. Betjening af apparatet til iseetning af blindnitter

m Efter forberedelse saetter du nitten i mundstykket med dornen og holder apparatet, for at
seette nitten i hullet i materialet, hvor materialet skal fastgeres

m Aktiver udlgseren (43) pa apparatet, for at szette nitten i positionen pa materialet

B Efter issetning af apparatet vipper du apparatet fremad, for at frigive restdornen
i apparatet eller vip apparatet tilbage, og restdornen frigives ned i dornlgsnebeskyttelsen

m Den steerke luft til indsugning af restdornen kan gennem en knap pa bagsiden af
apparatet haeves eller szenkes, denne knap bliver synlig nar du fierner nittedornopsam-
lerbeholderen (24)



6. SERVICE AF APPARATET

Dryp, normalvis efter flere arbejdsuger og til bedre ydelse af apparatet, et par draber
hydraulikolie pa luftadapteren (47) pa apparatet, for at mindske slid pa reservedele, da olien
blaeses ind i apparatet nar den anvendes.

Efter en vis arbejdstid kan loftet pa apparatet formindskes. Dette vises ved, at hydrauliko-
lien pa apparatet skal opfyldes eller udskiftes:
m Fjern skruen (9) med en unbrakonggle

m Luk lufttilferslen og daek dbningen, hvor skruen er fiernet (9), med et stykke stof, s&
aktivere du udlgseren (43) og olien leber ud af apparatet:

m Skru olieindsprojtningsadapter (et saet olieindsprajtningsadapter i tilbeharspakke) i hullet,
hvor skruen (9) blev fiernet

i

B Benyt oliespraijten (i tilbeharspakke) for at sprojte olie langsomt i til der ikke kan vaere

mere (ca. 15 ml.). Fjern sprejten og adapter. S& renger du apparatet for olie og skru
skruen (9) fast igen:




m Test loftet pa apparatet. Hvis loftet stadig ikke er som det skal veere, betyder det, at
under pafyldning er der kommet Iuft i oliecylinderen (11). S& skal dette luft lukkes ud af
apparatet. Forbind apparatet med Iufttilferslen, aktiver udleseren pa apparatet (48) 6 eller
7 gange, sa lesner du skruen (11), lukker det overskydende Iuft ud, og spaender skruen
(9) fast igen:

Efter lang tids brug er det muligt, at der kan sidde metalspaner fra nitten i mundstykket
og have indflydelse p& apparatet. Det anbefales derfor, at delene fra mundstykket
regelmaessigt renses eller delene udskiftes.

Udskiftning af dele:
B Benyt skruengglen (i tilbehorspakke) og en nggle du selv har:

O o )

i tilbeharspakke

@

en nogle du selv ha

Hul 1 til sammentrykket fieder sokkel (22)

Hul 2 til klemmebgsning (3)

Hul 3 til mundstykke (1)

Hul 4 til forrest bosning (2)

B Tag mundstykket (1) fra hinanden med noglen

/,— B

g
A
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B Tag klemmebgsningen (3) fra hinanden:

B Tag det 3-delte kaebesaet (4) ud af klemmebgsningen (3) og tag montage-pusher (5) og
fiederen fra pusher (6) ud af apparatet og renger dem alle. Kontroller i mellemtiden, om
nogle af delene er knaekkede eller beskadiget og skift disse:

Klemmebgsning
3-delt klem- Pusher fieder
keebesaet

(=

m Seet de rengjorte dele eller nye i apparatet igen. Saet Pusher-fiederen (6) pa Pusher (5)
igen og saet disse i apparatet igen, der hvor oliecylinderen (11) er:

montage-pusher

m Seet det 3-delte klemkaebe (4) i klemmebgsningen (3). Veer sikker pa, at de 3 kaeber
befinder sig i den rigtige stilling:

— ..'/-;TD
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B Seet klembgsningen (3) med de 3 keeber (4) og montage-pusher (5) i sin position. Veer
sikker pa, at alle er sat godt fast.

7. FEJLSOGNING

Fejl Mulige arsager Lasninger

Nittedorn knaekker ikke 1. 3-delt klemkaebeseet er 1. 3-delt klemkeebeseet skiftes
er knaekket eller beskadiget 2. pafyld hydraulikolie
2. ikke nok hydraulikolie i 3. forhgj trykket i den tilforte

apparatet luft i de specificerede
3. tryklufttilfersel med lav bandbredde
tryk

Kaeber glider af nittedorn 1. 3-delt klemkasbesaet 1. udskift 3-delt klem-
knaekker keebeseet

2. metalspaner mellem kaeber 2. renger kaeber
3. pusher fjeder er for svag 3. skift pusher-fieder
Nittedorn kan ikke seettes 1. det valgte mundstykke 1. iseet det rigtige mund-

i mundstykket er forkert stykke
2. keeber bliver siddende 2. Fjern rester af nittedorn,
Restdorn frigives ikke ved at tage den forreste

basning og begsningsklemme
fra hinanden
8. Reservedelsliste (Tegning pa sidste side)

Artikelnummer Betegnelse

27221718 24 GO-5000/5001 — mundstykke A 2,4
2722 1718 30 GO-5000/5001 — mundstykke B 3,0/3,2
27221718 40 G0-5000/5001 — mundstykke C 4,0
27221718 48 G0-5000/5001 — mundstykke E 4,8/5,0
272217181 GO-5000/5001 - stalrer

27221718 2 GO-5000/5001 — Speendkaebeholder
2722181 GO-5001 - Speendekaeber

27221718 3 GO 5000/5001 - trykluft tilslutning
27221718 4 GO 5000/5001 — Kontrametrik
27221718 5 GO 5000/5001 — Opsamlerbeholder
2722182 GO-5001 - Spaendekeebeskyder

2722183 GO-5001- fjeder til speendekaebeskyder



out Multi-blindklink persluchtpistool 5000

1. Lees deze handleiding zorgvuldig alvorens het apparaat te gebruiken!

Om goed beschermd te zijn tegen verwondingen is het BELANGRIJK om de veiligheids-

voorschriften op te volgen.

m Dit apparaat is uitsluitend bedoeld om blindklinkmoeren aan te brengen, als aangegeven
bij Capaciteit. Voor andere doeleinden, zoals hameren, etc., is het niet geschikt en mag
het dus niet gebruikt worden.

B Het apparaat altijd gebruiken met persluchttoevoer met een druk tussen 5 en 7 bar

m ONDERBREEK de luchttoevoer naar het apparaat voor u onderdelen vervangt, zoals de
doorn.

B GEBRUIK het apparaat NIET in de hierna beschreven omstandigheden: bij brandstof en
verbrandingslucht, snel oplopende temperatuur, vocht, regen, water, storm, bliksem.

B Als het apparaat tijdens gebruik aan de bedieningshaak hangt, zorg er dan voor dat het
niet kan vallen.

B Bij gebruik van het apparaat altijd een veiligheidsbril, -handschoenen, -helm en overige
noodzakelijke bescherming gebruiken. Voor de veiligheid wordt dit dringend aanbevolen.
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m Uitsluitend originele reservedelen gebruiken bij reparaties.
B Reparaties moeten door vakkundig personeel worden uitgevoerd. Stuur het apparaat bij
twijfel terug naar de leverancier.

2. Capaciteit
Blindklinknagels 3,0/3,2mm — 4,0mm - 4,8/5,0mm standaard; 2,4mm naar keuze.

3. Apparaatspecificaties

Luchttoevoerdruk: 5 bar -7 bar
Uitgangstrekvermogen: 7.430 N-10.400 N
Slag: 18 mm
Nettogewicht: 1,30 kg

4. Voor aanvang van de werkzaamheden

Bekijk de UITVERGROTE AFBEELDINGEN van het APPARAAT en de ONDERDELEN-

LIJST in deze handleiding, om de beschreven onderdelen goed te kunnen gebruiken. De

omschrijvingen van de onderdelen worden in de handleiding aangeduid met getallen. De

positionering is zien op de uitvergrote afbeelding.

m Dit pneumatisch aangedreven gereedschap moet met perslucht gebruikt worden. Aan-
bevolen wordt om een luchtslang met een diameter van meer dan 8 mm te gebruiken.

m Controleer of de luchtdruk tussen 0,5 Mpa en 0,7 Mpa ligt en verbind de luchtslanga-
dapter met de adapter van het apparaat (47). De maten van de luchtadapter verschil-
len per land en per regio. Normaliter zijn de apparaten standaard met de juiste maat
uitgerust. Als dit in uw geval niet zo is, neem dan contact op met de leverancier.



B Gebruik steeds het juiste mondstuk (1) behorend bij de maat van de gebruikte klinknagel.
Het apparaat is uitgerust met de volgende mondstukken: 3,0/3,2mm, 4,0mm en
4,8/5,0mm (op het apparaat) in de gereedschapskoffer. Neem de volgende stappen om
het mondstuk te wisselen (1):

a) Haal de luchttoevoerslang van de adapter (47);

b) Gebruik de sleutel (in het accessoirepakket) om het mondstuk van het apparaat te

halen (1):

c) Kies het juiste mondstuk en schroef het met de schroefsleutel vast aan het apparaat.
B Zet de doornbeveiliging (in het accessoirepakket) op de achterzijde van het apparaat.

5. Bedienen van het gereedschap bij het zetten van blindklinknagels.

m Na de voorbereidingen legt u de klinknagel in het mondstuk met de doorn en zet het ap-
paraat tegen het voorgeboorde gat van het werkstuk op de plek waar het bevestigd dient
te worden.

B Haal de trekker (43) over om de klinknagel aan te brengen.

B Na het zetten van de klinknagel het apparaat naar voren kantelen om de restdoorn los
te laten of naar achteren zodat de restdoorn via de achterzijde van het apparaat in de
doornbeveiliging komt. Zorg er voor dat het gereedschap altijd met doornbeveiliging
gebruikt wordt. Anders kan de restdoorn er aan de achterkant uitschieten en mensen
verwonden.

6. Onderhoud van het gereedschap

Druppel, normaliter steeds na enkele weken, voor een betere werking enkele druppels
hydrauliekolie op de luchtadapter (47), zodat er olie ingeblazen wordt om de wrijving tussen
de delen te verminderen.




Na een bepaalde periode kan het zijn dat de slag vermindert. Dat betekent dat de hydraul-
iekolie van het pneumatische apparaat bijgevuld of ververst moet worden:
m Verwijder de schroef (9) met een inbussleutel:

m Sluit de luchttoevoer aan, bedek de schroef(9)-opening met een stukje stof en knijp in
de trekker (43), dan lekt de olie eruit:

B Gebruik de oliespuit (in accessoirepakket) om de olie langzaam in te spuiten tot er niets
meer in gaat (ongeveer 15 ml). Verwijder de spuit en de adapter. Vervolgens overtollige
olie van het apparaat halen en de schroef (9) weer vastschroeven:

m Test de slag van het apparaat. Als de slag nog niet naar wens is, betekent dit, dat er
tijdens het vullen een beetje lucht in de oliecilinder (11) is gekomen. Deze lucht moet er
dan uit worden gehaald. Koppel het apparaat aan de luchttoevoer, knijp 6 of 7 keer in de
trekker (43), draai dan de schroef (9) los, laat de overtollige lucht ontsnappen en draai de
schroef weer vast:



Na langdurig gebruik is het mogelijk dat metaalsplinters door het zetten van de klinknagels
in het mondstukmechanisme van het apparaat achterblijven en de prestaties van het ap-
paraat beinvloeden. Daarom wordt aanbevolen om de delen van het mondstuk regelmatig
schoon te maken of de delen te vervangen.

Onderdelen vervangen:
B Gebruik de meegeleverde schroefsleutel en een eigen sleutel:

o= )

meegeleverd

Sleutelgat 1 voor samengedrukte veer sokkel (19)
Sleutelgat 2 voor klembus (3)

Sleutelgat 3 voor mondstukken (1)

Sleutelgat 4 voor voorste bus (2)

m Maak het mondstuk (1) met de sleutel los:

eigen sleutel




B Maak de klembus (3) los:

m Haal de 3-delige klembek-set (4) uit de klembus (3), de montage-pusher (5) en de push-
erveer (6) uit het apparaat en maak alles schoon. Controleer intussen of er onderdelen
zijn versleten of beschadigd en wissel deze om.

klembus

3-delige
klembek-set

(=

pusherveer

montage-pusher

B Zet de schoongemaakte of nieuwe onderdelen terug in het apparaat. Zet eerst de
pusherveer (6) weer op de pusher (5) en plaats deze terug waar zich de oliecilinder (11)
bevindt:

B Zet de 3-delige klembek (4) in de klembus (3). Zorg ervoor dat de 3 delen er op de juiste
wijze in zitten:

m Plaats de klembus (3) met de klembek (4) en de montage-pusher (5) op de juiste wijze
terug en zorg ervoor dat alles goed vast zit:




B Monteer de voorste bus (2) en het mondstuk (1) weer op het apparaat:

7. FOUTEN OPSPOREN
Fout
Doorn breekt niet af

Klembekken glijden over
de doorn

Doorn kan niet in
het mondstuk geplaatst
worden

Mogelijke oorzaken

1. 3-Delige klem-

bek-set is

versleten of

beschadigd

2. Niet voldoende
hydrauliekolie in apparaat
3. Luchttoevoer met weinig
druk

1. 3-Delige klem-

bek-set is versleten

2. Metaalsplinters tussen
de bekken

3. Pusherveer te slap

1. Gekozen maat mondstuk
is fout

2. Bekken blijven steken,
restdoorn wordt niet
losgelaten

Oplossingen

1. 3-Delige klem-

bek-set wisselen

2. Hydrauliekolie bijvullen
3. Druk van de toegevoerde
lucht binnen de
gespecificeerde
bandbreedte verhogen

1. 3-Delige klem-
bek-set wisselen
2. Bekken schoonmaken

3. Pusherveer wisselen

1. Juiste maat mondstuk
plaatsen

2. Rest van doorn verwijderen
door uit elkaar halen van de
voorste bus en de

klembus

8. Lijst reserve-onderdelen (afbeelding op laatste bladzijde)

Artikelnummer
27221718 24
27221718 30
2722 1718 40
2722 1718 48
2722 1718 1
27221718 2
2722171
27221718 3
27221718 4
272217185
272217 2
272217 3

Omschrijving

GO-5000/5001 - mondstuk A 2,4
GO0-5000/5001 - mondstuk B 3,0/3,2
GO-5000/5001 - mondstuk C 4,0
GO-5000/5001 - mondstuk E 4,8/5,0

GO-5000/5001 - stalen huls

GO-5000/5001 - klembekkenhuls

GO-5000 - klembekken

GO-5000/5001 - persluchtaansluiting

GO-5000/5001 - contramoer

GO-5000/5001 - opvangreservoir
GO-5000 - klembekkenschuiver
GO-5000 - veer voor klembekkenschuiver



ENG Pneumatic Rivet Gun GO - 5000

1. Read these instructions carefully before using the machine!
In order to have a reasonable degree of protection against injuries it is IMPORTANT to
follow the safety instructions.

B This equipment should only be used to attach blind rivet nuts, given as UNIT
CAPACITY. For other purposes such as hammering etc. it cannot be used.

B This equipment should always operate with compressed air supply in the range
of 5 ~ 7 bar.

m INTERRUPT the compressed air supply before changing parts of the equipment, as e.g.
the mandrel, etc.

m NEVER USE the equipment in the below described environments: Fuel and combustion
air, rapidly rising temperature, humidity, rain, water, storm and lightning.

m [f the unit is hooked onto the operating hook make sure that there is no risk of it falling
down.

® When using the device, always wear safety goggles, safety gloves, safety helmet and
other necessary protective equipment.
We highly recommend for safety reasons:
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m Only use genuine spare parts for repairs.
m The repair must be performed by qualified personnel. In case of doubt send the
equipment back to the supplier

2. UNIT CAPACITY
Blind rivets 3,0/3,2mm - 4,0mm - 4,8/5,0mm standard; 2,4mm upon choice.

3. UNIT SPECIFICATIONS

Air supply pressure: 5~ 7 bar

Initial tractive output: 7.430 N ~ 10.400
N Idle stroke: 18 mm

Net weight: 1,30 kg

4. BEFORE BEGINNING

Please look at the ENLARGED VIEW OF THE DEVICE and the PARTS LIST in this manual

to gain a good understanding of the unit parts described. The descriptions of the unit parts

in this manual appear in numbers. The position of the part numbers correspond to the
representation on the enlarged drawing.

m This pneumatic device should be operated with compressed air. It is recommended to
use an air hose with a diameter of more than 8mm.

B Please check whether the air pressure is within the specified range between 0,5 Mpa and
0,7 Mpa and get the air hose adapter connected to the adapter of the device (47). The air
adapter has different sizes in different countries and regions. Usually the devices are
equipped as standard with the correct size. Should this not be the case in your
individual situation, please contact the supplier of the equipment.



B Please select the right mouthpiece (1) and change according to the rivet size that is
used. The device is equipped with the following mouthpieces: 3,0/3,2mm, 4,0mm and
4,8/5,0mm (attached to the device) in the unit box. Please proceed according to the
below stated steps to change the mouthpiece (1):

a) Take the air supply hose of the adapter (47)
b) Take the key (in the accessory package) to remove the mouthpiece from the device (1)

c) Select the right mouthpiece from the accessory package and screw up tight onto the
device by using a wrench.

m Place the mandrel release protection (included in the accessory package) to
the back of the device.

5. OPERATION OF THE DEVICE FOR PLACEMENT OF BLIND RIVETS

B After the preparations place the rivet into the nose piece with the mandrel and hold the
device to place the rivet into the pre-drilled hole of the workpieces, where those are
supposed to be fixed.

m Pull the trigger (43) of the device in order to place the rivet into its position on the
workpiece.

B After inserting the rivet, tilt the device forward to release the rest of the mandrel in the
device or tilt the device backwards and the rest of the mandrel will be released by the
backside of the device into the mandrel release protection. Make sure to always use the
device with the mandrel release protection, otherwise the residual mandrel could shoot
out of the device’s backside and hurt people.

6. MAINTENANCE OF THE DEVICE

Apply a few drops of hydraulic oil onto the air adapter (47) of the device, usually after
several weeks of work and for a better performance of the equipment, in order to
reduce the friction of the different parts of the device, as oil is blown into the device
when operating.




After a certain working time the idle stroke of the device could be reduced which then
indicates that the hydraulic oil of the pneumatic device has to be refilled or exchanged:
m Remove the screw (9) with a hex wrench:

m Close the air supply and cover the whole from which the screw had been removed (9)
with some cloth, then press the trigger (43) and the oil is leaking out of the device:

m Screw the oil injection adapter (one set of oil injection adapter in the accessory package)
into the hole from which the screw (9) had been removed

1 @

B Use the oil injection (in the accessory package) to inject the oil slowly until you can’t
inject any more (approx. 15 ml). Remove the injection device and its adapter, then clean
the device and re-insert the screw (9) and tighten it well:

T le—

B Check the idle stroke of the device. In case the idle stroke is not what it is supposed to
be, this means that some air might have got into the oil cylinder (11) during the filling
process. Then this air has to be released out of the device. Connect the device to the air
supply, operate the trigger (48) about 6 or 7 times, then loosen the screw (#9), drain the
excess air and tighten the screw (9) again.
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After long-term operation of the device it is possible that metallic chips from placing the riv-
ets remain in the mouthpiece mechanism of the device and affect the device performance.
It is therefore recommended to clean the parts of the mouthpiece regularly or to replace
them.

Exchange parts:
B Use the wrench (in the accessory package) and another one supplied by the operator:

S0

in accessories pack

Keyhole 1 for compressed spring base (19)

Keyhole 2 for clamping terminal block (3)

Keyhole 3 for mouthpieces (1) Keyhole 4 for front socket (2)

m Disassemble the mouthpiece (1) of the device by using the wrench:

prepared by unser




m Disassemble the clamping socket (3):

m Take the 3-pcs. set of clamping jaws (4) out of the clamping socket (3) and take the as-
sembly pusher (5) and the pusher spring (6) out of the device and clean them all. In the
meantime check whether some parts are worn out or damaged and replace those by
new ones: Mandrel bushing
clamping socket

3-pcs. set of
clampin

Pusher spring jaws

Assembly pusher

B Reassemble the cleaned / exchanged parts into the device. Place the pusher spring (6)
back onto the pusher (5) and put them back into the device at the place where there ist
he oil cylinder (11) as well:

B Place the 3-pcs clamping jaw (4) into the clamping socket (3). Make sure that the 3 jaws
are placed into the right position:

2
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B Put the clamping socket (3) with the 3 clamping jaws (4) and the assembly pusher (5) into
their position. Make sure that all is well and tightly assembled.

7. TROUBLESHOOTING
Defect

Riveting mandrel does

not brake

Clamping jaws are sliding
on the mandrel

Mandrel cannot be
positioned into the
mouthpiece

Possible causes

1.3-pcs set of clamping
jaws is worn out or damaged
2.insufficient amount of
hydraulic oil in the device
3.air supply with insufficient
pressure

1.3-pcs set of clamping
jaws is worn out

2. metallic chips between
the clamping jaws

3. pusher spring too weak

1.selected mouthpiece
size is wrong

2. clamping jaws are stuck,
rest of mandrel is

not released

Solutions

1.exchange 3-pcs set of
clamping jaws

2. refill hydraulic oil

3. increase the pressure of
the supplied compressed air
within the specified range
1.exchange 3-pcs set of
clamping jaws

2. clean the clamping jaws

3. exchange pusher spring

1.use correct mouthpiece
size

2. remove residues of
mandrel by disassembling of
the front socket and the pillar
terminal



8. Spare parts list (drawing on the last page)
Article number Description

27221718 24 GO0-5000/5001 - Mouthpiece A 2,4
27221718 30 GO0-5000/5001 - Mouthpiece B 3,0/3,2
27221718 40 GO-5000/5001 - Mouthpiece C 4,0

2722 1718 48 GO-5000/5001 - Mouthpiece E 4,8/5,0
27221718 1 GO-5000/5001 — Steel socket
27221718 2 GO-5000/5001 — Clamping jaw socket
2722171 GO-5000 - Clamping jaw

27221718 3 GO-5000/5001 — Compressed air inlet
27221718 4 GO0-5000/5001 — Counter-nut
272217185 GO-5000/5001 - Collecting tank
272217 2 GO-5000 - Slide feed for clamping jaws

272217 3 GO-5000 - Spring for slide feed for clamping jaws



FRE Pistolet a riveter pneumatique 5000

1. Lire le présent mode d’emploi avec attention avant d’utiliser cet appareil.
Il est IMPORTANT de suivre les consignes de sécurité pour une protection adaptée contre
les blessures.

m Cet appareil est exclusivement congu pour servir a la pose des rivets aveugles. Toute
autre utilisation, comme s’en servir comme d’un marteau, est contre-indiquée.

m Cet appareil doit toujours fonctionner avec une pression d’air entre 5 et 7 bar.

m Toujours COUPER ['alimentation en air comprimé avant de remplacer des composants
de I'appareil, p.ex. la broche, etc.

B NE PAS UTILISER I'appareil dans les environnements décrits ci-dessous : air chargé de
carburants et de gaz de combustion, températures augmentant fortement, hygrométrie,
pluie, tempétes, orages.

B Si durant I'utilisation, I'appareil est suspendu au crochet d’utilisation, s’assurer qu’il ne
peut tomber.

m Lors de I'utilisation de I'appareil, toujours porter des lunettes et gants de protection, un
casque de sécurité et toutes les autres protections nécessaires. Pour des raisons de
sécurité, il est vivement conseillé de n’utiliser que des pieces détachées d’origine pour
toute réparation.
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m Les réparations doivent exclusivement étre réalisées par des personnes spécialisées.
En cas de doute, retourner I’'appareil au fournisseur.

2. CAPACITE DE L’APPAREIL
Rivets aveugles 3,0/3,2 mm - 4,0 mm - 4,8/5,0 mm standard ; 2,4 mm au choix.

3. SPECIFICATIONS DE L’APPAREIL

Pression d’alimentation pneumatique : 5-7 bar

Force de traction : 7.430 - 10.400 N
Course : 18 mm

Poids net : 1,30 kg

4. AVANT LUTILISATION

Consulter le PLAN ECLATE DE L’APPAREIL et la LISTE DES PIECES DETACHEES

du présent mode d’emploi pour avoir une bonne compréhension des composants de

I’appareil qui sont décrits. Dans le présent mode d’emploi, les composants sont

numérotés. La référence des numéros de piece correspond a la représentation du plan

éclaté.

m Cet appareil fonctionne a I'air comprimé. Il est recommandé d’utiliser un flexible
pneumatique d’un diamétre supérieur a 8 mm.

m Vérifier que la pression d’air est comprise entre 0.5 et 0.7 MPa et raccorder I’adaptateur
du flexible pneumatique a I'adaptateur de I'appareil. Les adaptateurs peuvent différer
suivant les pays et régions. Normalement, les appareils sont équipés en standard des
tailles correspondantes. Si tel n’est pas le cas, contacter le fournisseur de I'appareil.



B Adapter I’'embout (1) a la taille du rivet utilisé. L’appareil est équipé des embouts suiv-
ants : 3,0/3,2 mm, 4,0 mm et 4,8/5,0 mm (monté) dans le boitier de I‘appareil. Suivre les
étapes ci-apres pour changer d’embout (1) :

a) Retirer le flexible d’alimentation pneumatique de I’adaptateur (47).

b) Utiliser la clef (dans le sachet d’accessoires) pour démonter ’'embout de I'appareil.

c) Sélectionner 'embout souhaité dans le sachet d’accessoires et le visser sur 'appareil
a l'aide de la clef.
B Monter le collecteur de tige (dans le sachet d’accessoires) a I'arriere de I'appareil.

5. UTILISATION DU PISTOLET A RIVETER

B Apres les préparations, engager un rivet avec la tige dans I’embout et maintenir I’appareil
pour poser le rivet dans le trou percé préalablement ou la fixation doit se faire.

B Actionner la gachette de (43) I'appareil pour mettre le rivet en position dans la piece.

B Apres la pose du rivet, basculer I'appareil vers I’'avant pour libérer le résidu de la tige
dans I'appareil ou le basculer vers I'arriere pour évacuer le résidu de la tige par I'arriere
de I'appareil dans le collecteur de tige. S’assurer que I'appareil est toujours utilisé avec
le collecteur de tiges de rivet. La tige brisée du rivet peut autrement étre éjectée de
I’appareil et blesser des personnes.

6. MAINTENANCE DE L’APPAREIL

En général, il est recommandé de déposer quelques gouttes d’huile hydraulique dans
I’adaptateur pneumatique (47) de I'outil aprés quelques semaines de travail pour un
meilleur fonctionnement, notamment afin de réduire les frottements des pieces de I'outil de
pose car I'huile est soufflée dans I’'appareil en cours de fonctionnement.




Aprés un certain temps de travail, la course de I'appareil peut se voir réduite. Ceci indique
la nécessité de remettre ou remplacer I’huile hydraulique dans I'appareil :
B Retirer la vis (9) a I'aide d’une clef hexagonale :

m Couper I'alimentation pneumatique et boucher I'ouverture d’ou la vis (9) a été retirée a
I’aide d’un morceau de tissu. Actionner ensuite la gachette (43), I'huile sort de I'appareil :

B Visser un adaptateur d’injection d’huile (jeu d’adaptateurs d’injection d’huile compris
dans le sachet d’accessoires) dans I'ouverture d’ou la vis (9) a été retirée.

B Utiliser un injecteur d’huile (dans le sachet d’accessoires) pour injecter I'huile lentement
jusqu’a saturation (env. 15 ml). Retirer I'injecteur et son adaptateur. Essuyer ensuite
I’huile de I'appareil et revisser la vis (9) sur I'appareil :

| Veérifier la course de I'appareil. Si la course n’est toujours pas assez élevée, cela signifie
qu’un peu d’air a pénétré dans le vérin hydraulique (11) lors du remplissage. Cet air doit
alors étre purgé de I'appareil. Raccorder I'appareil a I’alimentation pneumatique,
actionner la gachette (43) de I'appareil 6 ou 7 fois, dévisser la vis (9), laisser sortir I'exces
d’air et resserrer la vis (9) :



Une utilisation prolongée de I’appareil peut entrainer la présence de copeaux métalliques
issus de la pose de rivets dans le mécanisme d’embout de 'appareil et en affecter les per-
formances. Il est pour cela recommandé de nettoyer les composants de I’embout réguliére-
ment ou de remplacer les pieces.

Remplacement de piéces :
m Utiliser la clef hexagonale (dans le sachet d’accessoires) et une clef plate issue de
I’équipement de I'atelier :

O o )

dans le sachet

@:d 'accessoires @

fourniture atelier

Entrée de clef 1 pour le socle de ressort comprimé (19)

Entrée de clef 2 pour la douille de serrage (3)

Entrée de clef 3 pour les embouts (1)

Entrée de clef 4 pour la douille avant (2)

m Démonter I’embout (1) de I'appareil a I'aide de la clef :
r/‘ e

N

=
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m Démonter la douille de serrage (3) :

B Retirer les 3 mors de serrage (4) de la douille de serrage (3) et sortir le poussoir de
montage (5) et le ressort du poussoir (6) de I’'appareil pour les nettoyer. Vérifier au
passage si des composants sont usés ou endommageés et le cas échéant les remplacer
par des neufs :

Douille de serrage

Jeu de 3 mors de
serrage uséz

Ressort de poussoir

Poussoir de montage

B Remonter les piéces - nettoyées ou remplacées - dans 'appareil. Remettre le ressort
de poussoir (6) sur le poussoir (5), et engager les deux piéces dans I'appareil, l1a ou se
trouve le vérin hydraulique (11) :

B Monter les 3 mors de serrage (4) dans la douille de serrage (3). S’assurer du bon posi-
tionnement des 3 mors.

|
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B Monter la douille de serrage (3) avec les 3 mors (4) et le poussoir de montage (5) dans
leur position. S’assurer que I’ensemble est solidaire :

7. RECHERCHE DES ERREURS

Erreur
La tige de rivet ne
casse pas

Les mors glissent sur la
tige de rivet

Le rivet n’entre pas
dans 'embout

Causes possibles

1. Jeu de mors de serrage
usé ou endommagé

2. Remettre de I'huile
hydraulique

3. Augmenter la pression
d’alimentation pneumatique
a la largeur de bande
spécifiée

1. Jeu de mors de serrage
usé

2. Copeaux métalliques
entre les mors

3. Ressort de poussoir
trop faiblepoussoir

1. Taille d’embout
sélectionnée erronée

2. Mors coincés, tige de
rivet non libérée

Solutions

1. Remplacer le jeu de mors
de serrage

2. Manque d’huile hydraulique
dans 'appareil

3. Alimentation pneumatique
en sous-pression

1. Remplacer le jeu de mors
de serrage
2. Nettoyer les mors

3. Remplacer le ressort de

1. Sélectionner la taille
d’embout adaptée

2. Retirer la tige résiduelle du
rivet en démontant la douille
avant et la douille de serrage



8. Liste des pieces détachées (plan sur la derniére page)

Référence
27221718 24
27221718 30
27221718 40
2722 1718 48
2722 1718 1
27221718 2
2722171
27221718 3
27221718 4
272217185
272217 2
272217 3

Désignation

GO0-5000/5001 - Embout A 2,4
GO0-5000/5001 - Embout B 3,0/3,2
GO-5000/5001 - Embout C 4,0
GO-5000/5001 - Embout E 4,8/5,0
GO-5000/5001 - Douille en acier
GO-5000/5001 - Douille de serrage en acier
GO-5000 - Mors de serrage

GO-5000/5001 - Raccord pneumatique
GO0-5000/5001 - Contre-écrou
GO-5000/5001 - Collecteur de tiges de rivet
GO-5000 - Poussoir de mors de serrage
GO-5000 - Ressort du poussoir de mors de serrage



HRV. Multi pneumatski piStolj 5000 za slijepe
zakovice

1. Prije samog koristenja detaljno procitajte ove upute!

Kako bi se osigurala zastita protiv ozljeda, vrlo je BITNO se detaljno pridrzavate svih
sigurnosnih uputa.

m Ovaj uredaj koristiti iskljuCivo za zakivanje slijepih zakovica, kako je navedeno

u uputama. Uredaj se ne smije koristiti u druge svrhe, kao npr. ¢ekic itd...

Uredaj mora raditi sa zra¢nim pritiskom izmedu 5 i 7 bara.

Prije same izmjene dijelova, npr. trn itd... obavezno prekinuti dovod zraénog pritiska.
Uredaj nikada ne Koristiti u dolje navedenim uvjetima; Pogonski i plameni zrak, brzo
rastuéa temperatura, vlaga, kiSa, voda, oluja, sijevanje itd...

Kada se uredaj tijekom rada objesi na otponac, obratite paznju da ne padne.
Tijekom koristenja, obvezno je noSenje zastitnih naocala, rukavica, zastitne kacige

i ostale potrebne zastitne opreme.

0006

B Za reparaturu koristiti samo originalne zamjenske dijelove.
m Popravak sprovodi samo stru¢no servisno osoblje proizvodaca ili dobavlja¢a. Uredaj
vratite dobavljacu.

2. KAPACITET UREDPAJA
Slijepe zakovice 3,0/3,2 mm - 4,0 mm - 4,8/5,0 mm standard; 2,4 mm prema izboru.

3. SPECIFIKACIJE UREDAJA

Zracni pritisak: 5 -7 bara

Snaga zakivanja: 7.430 N-10.400 N
Hod: 18 mm

Neto tezina: 1,33 kg

4. PRIJE SAMIH RADOVA

Obratite paZznju na uvecani prikaz uredaja i listu sa dijelovima, koji su navedeni u ovim upu-

tama. Dijelovi uredaja oznaceni su sa serijskim brojevima. Pozicija brojevnih oznaka dijelova

odgovara prikazu na uvec¢anim oznakama.

m Ovaj uredaj na pneumatski pogon pokrece se iskljuCivo sa zraénim pritiskom. Preporu¢a
se koriStenje visokotlacnog crijeva promjera veceg od 8 mm.

B Provijerite da je zraéni pritisak u navedenom podrucju izmedu 0,5 Mpa i 0,7 Mpa i spojite
crijevni visokotlaéni adapter sa adapterom na uredaju (47). Visokotlaéni adapter moze
u nekim drzavama imati razli¢ite dimenzije. U normalnim uvjetima uredaji su oprem-
lieni sa standardnim veli¢Ginama adaptera. Ako to kod vas nije slu¢aj, tada se obratite
proizvodacu ili dobavlja¢u uredaja.

B Mijenjajte i koristite odgovarajuci nastavak (1) ovisno o veli€ini zakovice, koja se koristi.
Uredaj sadrzi sljedeée nastavke: 3,0/3,2 mm, 4,0 mm i 4,8/5,0 mm (na uredaju) u kutiji
uredaja. Za zamjenu nastavaka (1), molimo slijedite dolje navedene korake:

a) Skinite visokotla¢no crijevo sa adaptera (47)
b) Sa klju¢em (u sadrzaju paketa) skinite nastavak sa uredaja (1)



c) Odaberite odgovarajuci nastavak i sa klju¢em ga ¢vrsto zavijte na uredaj.
B Zastitu za prihvat trna spojite na straznju stranu uredaja.

5. KORISTENJE UREDAJA ZA ZAKIVANJE

m Nakon pripreme, zakovicu postavite u nastavak, te drzite uredaj kako bi ste zakovicu
postavili na izbusenu rupu gdje je potrebno spajanje.

B Sa otponcem (43) na uredaju izvrSavate zakivanje zakovice na zeljenu poziciju na
materijalu za spajanje.

m Nakon zakivanja, uredaj nagnite prema naprijed kako bi se zaostali trn u uredaju izbacio,
ili nagnite ga unazad kako bi se zaostali trn izbacio u zastitu za prihvat trna.

B Snagu zraka za usisavanje zaostalog trna, moguce je podesiti preko regulatora na
straznjem dijelu uredaja. Potrebno je skinuti spremnik za prihvat trnova, kako bi ste mogli
dodi do regulatora zaraka.

6. ODRZAVANJE UREPAJA

Nakon vise tjedana koriStenja na visokotlaéni (zra¢ni) adapter (47) dodajte par kapi
hidrauli¢nog ulja, kako bi ste sprijecili troSenje dijelova u uredaju i kako bi se postigao
besprijekoran rad uredaja.

Nakon nekog vremena, moze doc¢i do usporenog ili otezanog zakivanja (udar). To znaci da
je potrebno nadoliti ili zamijeniti hidrauli¢no ulje u pneumatskom uredaju:
B Sa Sesterokutnim kljuéem odvijte i skinite vijak (9):



B Prekinite dovod zraka i sa mekanim materijalom (krpa) prekrijte otvor vijka (9). Nakon
toga pritiScite otponac uredaja (43) i ulje zapocinje izbijati iz uredaja:

B Zavijte jedan adapter za ubrizgavanje ulja (u paketu isporuke) u rupu vijka (9).

— T
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m Koristite adapter za ubrizgavanje ulja, kako bi se ulje lagano ubrizgavalo u uredaj sve do
potrebne koli¢ine (neopasno 15 ml). Skinite adapter za ubrizgavanje. Nakon toga ocistite
uredaj od masnoce i ponovno zavijte vijak (9) na uredaj:

B Ispitajte hod uredaja. Ako hod uredaja i dalje nije kako bi trebao biti, znaci da je tijekom
punjenja u uljni cilindar (11) uSao zrak. Taj viSak zraka potrebno je izbaciti iz uredaja.
Spojite uredaj na zra¢ni pritisak, pritisnite otponac (46) na uredaju i to 6 ili 7 puta, nakon
toga otpustite vijak (11), ispustite viSak zraka i vijak (9) ponovno zategnite:

~ [

Nakon duzeg koriStenja moguce je da se u mehanizmu nastavka nakupe metalne Spene
koju se stvaraju tijekom zakivanja i koje ozbiljno narusavaju snagu zakivanja. Stoga je vrlo
bitno da redovito Cistite nastavka ili da ga nakon nekog vremena kori$tenja jednostavno
zamijenite.



Zamjena dijelova:
m Koristite klju¢ (u paketu) i jedan prilagodeni kljuc:

@k

U paketu

=

Prilagodeni klju¢

Prihvat klju¢a 1 za zajedno pritisnute opruge (22)
Prihvat klju¢a 2 za steznu ¢ahuru (3)

Prihvat klju¢a 3 za nastavak (1)

Prihvat klju¢a 4 za prednju ¢ahuru (2)

m Nastavak (1) odvijte i skinite sa klju¢em :




B |z stezne ¢ahure (3) izvadite 3-dijelni set steznih Celjusti, te iz uredaja izvadite Montage-
Pusher (5) i oprugu (6) iz Montage-Pushera te ih detaljno o istite. U meduvremenu
provijerite sve dijelove i ako su istroSeni zamijenite ih sa novima:

Stezna ¢ahura

3-dijelni set Celjusti Opruga pushera

(I

Montage-Pusher

m Ociscene ili nove dijelove ponovno ugradite u uredaj. Pusher-oprugu (6) vratite u Pusher
(5) i vratite ga u uredaj tamo gdje se nalazi uljni cilindar (11):

m 3-dijelne Celjusti (4) vratite u steznu ¢ahuru (3). Uvjerite se kako su sve tri Celjusti pravilno
postavljenje:

B Steznu €ahuru (3) sa 3 Celjusti (4) i Montage-Pusher (5) u postavite u njihovo sjediste.

Provijerite dali su svi dijelovi pravilno umetnuti u svoje sjediste:
<Y
N




7. SMETNJE / RJESENJA

Smetnje
Zakovni trn se ne zakiva

Celjusti se klizu na
zakovnom trnu

Nije moguce postaviti
zakovicu u nastavak

Moguéi uzrok

1. 3-dijelni set Celjusti je
istroSen ili oStecen.

2. Nema dovoljno
hidrauli¢nog ulja u uredaju.
3. Dovod zraka sa niskim
pritiskom.

1. 3-dijelni set Celjusti je
istroSen

2. Metalne $pene izmedu
Celjusti

3. Push opruga je preslaba

1. Pogresna velic¢ina
nastavka

2. Celjusti se blokiraju,
ostatak zakovice se ne
izbacuje

8. Zamjenski dijelovi (skica na zadnjoj stranici)

Broj artikla
27221718 24
27221718 30
27221718 40
27221718 48
272217181
27221718 2
2722171
27221718 3
27221718 4
27221718 5
2722172
2722173

Oznaka / Naziv proizvoda

Rjesenje

1. Zamijeniti 3-dijelni set
Celjusti

2. Dodati hidrauli¢no ulje

3. Pouvisiti pritisak prema
specifikacijama.

1. Zamijenite 3-dijelni set
Celjusti

2. Ocistiti Celjusti.

3. Zamijenite Push-oprugu
1. Odabrati pravilnu veli¢inu
nastavka

2. lzvaditi ostatak zakovice iz
Cahure i stezne ¢ahure.

GO-5000/5001 — Nastavak A 2,4
GO-5000/5001 — Nastavak B 3,0/3,2
GO-5000/5001 — Nastavak C 4,0
GO-5000/5001 — Nastavak E 4,8/5,0
G0-5000/5001 - Celiéna &ahura
GO-5000/5001 — Cahura za stezne Geljusti

GO-5000 - Stezne celjusti

GO-5000/5001 - Visokotla¢ni priklju¢ak
GO-5000/5001 — Kontra matica
GO-5000/5001 — Prihvatni spremnik
GO-5000 - Kliznik steznih Eeljusti

GO-5000 - Opruga za kliznik steznih ¢eljusti



HUN Pneumatikus szegecselégép GO - 5000

1. Olvassa el figyelmesen jelen kezelési utasitast a késziilék hasznalata

elétt!

A sériilések elleni megfeleld védelem érdekében FONTOS, hogy kdvesse a biztonsagi

utasitasokat.

m A készilléket kizardlag szegecsanyak szerelésére szabad hasznalni, lasd a KESZULEK
KAPACITAS résznél elSirtakat. Mas célokra, mint példaul a vésés, stb. nem szabad
hasznalni.

B A késziléknek mindig 5 bar ~ 7 bar nyomastartomanyu s(ritett levegével kell dolgoznia;

B CSATLAKOZTASSA LE a levegGellatast a készllékrél, miel6tt a késziilék alkatrészeit
kicseréli, mint példaul a tuske, stb.

m NE HASZNALJA a késziiléket az alabbi kdrnyezetben: lizemanyag és égési levegd,
gyorsan emelkedd hémérséklet, paratartalom, esé, viz, vihar, villamcsapas.

B Amennyiben a késziilék hasznalat kozben a kezeléhorgon fligg, gondoskodjon arrdl,
hogy ne eshessen le.

B A készilék hasznalatakor mindig viseljen védészemiiveget, véddkesztylit, védbsisakot és
egyéb sziikséges munkavédelmi eszkdzt.

OO0

m Csak eredeti pétalkatrészeket hasznaljon a javitdsokhoz.
B A javitast képesitett szakembernek kell elvégeznie. Kétséges esetben, kiildje vissza
a készliléket beszallitonak.

2. KESZULEKKAPACITAS
Popszegecsek 3.0 / 3.2 mm - 4.0 mm - 4.8 / 5.0 mm szabvany; 2,4 mm valasztas szerint.

3. A KESZULEK MUSZAKI ADATAI

Levegényomas: 5 bar ~ 7 bar
Kimeneti huzoételjesitmény:  7.430 N ~ 10.400 N
Loket: 18 mm

Netto suly: 1,30 kg

4. A MUNKA MEGKEZDESE ELOTT

Kérjiik, figyelie meg a KESZULEK KINAGYITOTT KEPET és az ALKATRESZLISTAT jelen

kezelési utasitasban, hogy a késziilékalkatrészeket megfeleléen be tudja azonositani. A

készulékalkatrészek leirasai jelen kézikdnyvben szamokkal jelennek meg. Az alkatrész-

szamok pozicidja a nagyitott rajzon 1évé illusztracionak felel meg.

m Jelen pneumatikus hajtasu késztiiléket suritett levegdvel kell mikodtetni. Javasoljuk,
hogy 8 mm-nél nagyobb atméréji levegétomlét hasznaljon.

B Ellendrizze, hogy a levegényomas a megadott 0,5 MPa és 0,7 MPa tartomanyon bel(l
van-e, és kosse 0ssze a leveg6tomlé adaptert a készllék adapterével (47). A leveg6-
adapternek a kilonb6zé orszagokban és régiokban kilénbdzd a mérete. Normal esetben
a készilék a megfelel6 méretli szabvany adapterrel van felszerelve. Ha ez nem igy van az
On esetében, vegye fel a kapcsolatot a késziilék beszallitojaval/beszallitéival.



B A felhaszndlandd szegecs méretétdl fliggéen cserélje ki és hasznalja a megfeleld
szajrészt (1). A készllék az alabbi szajrészekkel van felszerelve: 3,0/ 3,2 mm, 4,0 mm és
4,8 /5,0 mm (a késziléken) a készllékdobozban. Kévesse az aldbbi [épéseket a szajrész
(1) kicseréléséhez:

a) Vegye le a taplevegb-tomlét az adapterrdl (47)
b) Haszndlja a kulcsot (a tartozékcsomagban talalhato) a szajrész (1) készllékrdl torténd
levételéhez

c) Valassza ki a tartozékcsomagbdl a megfelel6 szajrészt és a csavarkulccsal csavarja ra
szorosan a készllékre

B Tegye fel a szegecstiiske gyljté kupakot (a tartozékcsomagban talalhato) a készilék
hatoldalara.

5. A KESZULEK KEZELESE POPSZEGECSEK SZEGECSELESEHEZ

B Az el6késziletek utan tegye a szegecset a szajrészbe a tliskével és tartsa a késziléket a
szegecsnek az el6furt, munkadarabokat rogzité lyukba valé helyezéséhez.

B Huzza meg a készlilék inditokarat (43) a szegecs munkadarabon 1évé pozicidjaba hely-
ezéséhez.

B Szegecselés utan dontse a készlléket elére, hogy kiadja a készlilékben 1év6 a maradék
tliskét, vagy dontse hatra és a maradéktiiske a készulék hatoldalardl a szegecstiiske
gylijté kupakba kertil. Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a készliléket mindig a szegec-
stuske gylijté kupakkal egyitt haszndlja. Ellenkezé esetben a maradéktiske hatrafelé
kirepulhet és sérlilést okozhat.

6. A KESZULEK KARBANTARTASA

Altalaban néhany munkahét utan és a késziilék jobb teljesitménye érdekében - a késziil-
ékalkatrészek surlédasanak csokkentéséhez- csepegtessen néhany csepp hidraulika- ola-
jat a készllék leveg6-adapterébe (47) , mivel ezaltal olaj kerll a késziilékbe miikodés
kdzben.
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Egy bizonyos Gizemelési idd elteltével csdkkenhet a késziilék I6kete. Ez azt jelzi, hogy
a pneumatikus késziilék hidraulika olajat utan kell télteni vagy ki kell cserélni:
B Tavolitsa el a csavart (9) egy imbuszkulccsal:

m Csatlakoztassa a leveg6-ellatast és fedje be ronggyal azt a lyukat, ahonnan a csavar
el lett tavolitva (9), majd nyomja meg a kioldé gombot (43) és az olaj kiszivarog
a készulékbdl.

m Csavarja az olajbefecskendezé adaptert (egy olaj befecskendezd adapter készlet
talalhato a tartozékcsomagban) abba a lyukba, ahonnan a csavar (9) el lett tavolitva.

B Csavarja az olajbefecskendezd adaptert (egy olaj befecskendezé adapter készlet
talalhato a tartozékcsomagban) abba a lyukba, ahonnan a csavar (9) el lett tavolitva.

m Tesztelje a készililék I6ketét. Ha a I6ket még mindig nem olyan amilyennek lennie kellene,
az azt jelenti, hogy toltés kdzben némi levegd kerlilt az olajhengerbe (11).
Ekkor ezt a leveg6t ki kell engedni a késziilékbdl. Kosse Ossze a készliléket a
levegéellatassal, nyomja meg a készilék kioldé gombjat (48) 6-szor vagy 7-szer, majd
lazitsa meg a csavart (11), és engedje ki a felesleges levegét, és hiizza meg a csavart (9)
ismét szorosan:
L




A késziilék hosszu ideig torténd hasznalata utan lehetséges, hogy a szegecselésbdl
fémforgacs marad a készilék szajrész mechanizmusaban és ez befolyasolja a készllék
teljesitményét. Ezért javasoljuk, hogy rendszeresen tisztitsa meg a szajrész alkatrészeit a
vagy cserélje ki az alkatrészeket.

Alkatrészek cseréje:
B Hasznalja a csavarkulcsot (a tartozékcsomagban) és egy felhasznalé altal biztositott
csavarkulcsot:

(D &

tartozékcsomagban

@talélhaté

felhasznalé altal
biztositott

1. kulcsnyilas 6sszenyomott rugds aljzathoz (19)
2. kulcsnyilas befogd perselyhez (3)

3. kulcsnyilas szajrészhez (1)

4. kulcsnyilas ellilsé perselyhez (2)

B Szerelje le a készlilék szajrészét (1) a kulccsal:




B Vegye le a 3 részes befogopofa készletet (4) a befogd perselyrél (3), és vegye le a
szerel6 rudat (5) és a rud rugojat (6) a készlilékrdl, és tisztitsa meg mindegyiket. Kdzben
ellendrizze, hogy barmely alkatrész elhasznalédott-e vagy sérilt-e, és cserélje ki azokat
Ujakra:

Befogd persely

3-részes befogo-
pofa-készlet

A rud rugdja

Szerelérudr

B Szerelje vissza a megtisztitott alkatrészeket, vagy az Ujakat a készlilékbe. Tegye a rugét
(6) vissza a rudra (5), és tegye ezt vissza a késziilékbe, oda ahol az olajhenger (11) talal-
haté:

m Helyezze a befogépofat (4) a befogéperselybe (3). Ugyelien arra, hogy a 3 pofa a
megfeleld helyen legyen.
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B Helyezze a befogoperselyt (3) a 3 pofaval (4) és a szerel6ruddal (5) a pozicidjaba.
Ugyelien arra, hogy minden szorosan legyen ésszeszerelve.




B Szerelje vissza az ellilsé perselyt (2) és a szajrészt (1) a készlilékre

7. HHBAKERESES

Hiba Lehetséges okok
Szegecstiske 1. A 3-részes befogépofa
nem torik készlet kopott vagy sértilt

Pofak csusznak
a szegecstuskén

Szegecstiiskét nem
lehet a szajrészre
helyezni

2. Nincs elegend§ hidraulikaolaj
a készlilékben

3. Alacsony nyomasu
levegdbellatas

1. 3-részes befogdpofa
készlet kopott

2. Fémforgacsok a pofak
kozott

3. A nyomérugd tul gyenge
1.Kivalasztott szajrész

nem megfeleld

2. Pofak szorulnak,
maradék tiiske nem jon ki

8. Tartalék-alkatrészlista (rajz az utolsé oldalon)

Cikkszam

27221718 24
27221718 30
27221718 40
27221718 48

Megnevezés

Megoldasok

1. A 3-részes befogdpofa
készletet kicserélni

2. Hidraulika olajat
utantolteni

3. A bevezetett levegd
nyomasat az eldirt értékre
novelni

1. 3-részes befogdpofa
készletet kicserélni

2. Pofékat tisztitani

3. nyomérugét kicserélni

1. Megfeleld méretl szajrészt
hasznalni

2. Szegecstiliske maradékot
eltavolitani az ellilsé persely és
a perselyszoritd leszerelésével

GO-5000/5001 - Szajrész A 2,4
GO-5000/5001 - Szajrész B 3,0/3,2
GO-5000/5001 - Szajrész C 4,0
GO-5000/5001 - Szajrész E 4,8/5,0

27221718 1 GO-5000/5001 - Acélhtively

27221718 2 GO-5000/5001 - Befogopofa hively
2722171 GO-5000 - Befogopofa

27221718 3 GO-5000/5001 - Sritett levegé csatlakozas
27221718 4 GO-5000/5001 - Ellenanya

2722 1718 5 GO-5000/5001 - Gyijtéedény

272217 2 GO-5000 - Befogodpofa tolérud

272217 3 GO-5000 - Rug6 befogépofa tolérudhoz



ITA Rivettatrice pneumatica Multi-rivetto 5000

1. Leggere attentamente le istruzioni prima di utilizzare il dispositivo!

Per una protezione adeguata contro lesioni, & importante attenersi alle norme di sicurezza.

m |l dispositivo deve essere utilizzato esclusivamente per fissare rivetti a strappo, definito
come capacita del dispositivo. Non € previsto per altri scopi, come martello, ecc.

m |l dispositivo deve essere alimentato da aria compressa tra 5 a 7 bar.

B Scollegare I'alimentazione dell’aria dall’unita prima di cambiare parti del dispositivo,
come il perno ecc.

m Non utilizzare il dispositivo negli ambienti descritti di seguito: carburante e aria
comburente, rapido aumento di temperatura, umidita, pioggia, acqua, tempesta, fulmine.

m Se il dispositivo € appeso al gancio, assicurarsi che non possa cadere.

m Durante I'utilizzo del dispositivo indossare occhiali di sicurezza, guanti di protezione,
casco, e altro, se necessario. Per motivi di protezione si raccomanda

OO0

B Utilizzare solo ricambi originali.
B Lariparazione deve essere eseguita da personale qualificato. Nel dubbio inviare il
dispositivo al fornitore.

2. Capacita del dispositivo
Rivetti 3,0 / 3,2 mm - 4.0 mm - 4,8 / 5,0 mm standard; a scelta 2,4mm

3. Dati tecnici del dispositivo

Pressione: tra5 ~ 7 bar
Trazione: 7.430 N ~ 10.400 N
Corsa: 18 mm

Peso netto: 1,30 kg

4. Prima di iniziare il lavoro

Si prega di consultare il disegno e LELENCO DEI RICAMBI di questa guida per essere

a conoscenza delle parti del dispositivo. L'elenco descrizione dei ricambi del manuale &

stampato in numeri.

La posizione dei codici corrispondenti & I’equivalente dellimmagine ingrandita sul disegno.

B Questo dispositivo ad azionamento pneumatico funziona con aria compressa. Si
raccomanda di utilizzare un tubo dell’aria con un diametro superiore a 8 mm.

m Controllare la pressione dell’aria all'interno del campo, specificato tra 0,5 MPa e 0,7 Mpa
e collegare I'adattatore del tubo all’adattatore del dispositivo (47). L'adattatore ha
dimensioni diverse nei vari paesi. Le unita sono equipaggiate di serie con il formato
corretto. Se diverso rivolgersi al fornitore.

m Utilizzare I'ugello corretto (1) secondo le dimensioni del rivetto. Il dispositivo € dotato
dei seguenti ugelli: 3,0 / 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 /5,0 mm (sul dispositivo) nella valigetta.
Seguire i passaggi seguenti per cambiare I’'ugello (1):

a) Togliere il tubo di alimentazione dell’aria dall’adattatore (47);

b) Usare la chiave (in dotazione) per svitare I'ugello dal dispositivo (1):



c) Scegliere I'ugello adatto e avvitarlo saldamente sul dispositivo.
m Montare il magazzino recupero chiodo (accessorio) sulla parte posteriore del dispositivo.

5. Funzionamento della rivettatrice

m Dopo i preparativi infilare il rivetto con il chiodo nell’ugello, dopo inserire il rivetto nel foro
dei pezzi da rivettare.

m Attivare il grilletto (43) del dispositivo per fissare il rivetto nella sua posizione.

m Dopo I'operazione inclinare il dispositivo in avanti per liberare I'ugello dal chiodo o
all’indietro per raccogliere il chiodo liberato nel magazzino del dispositivo.

m |l volume d’aria aspirazione chiodo & regolabile sul retro del dispositivo, pulsante visibile,
dopo aver rimosso il magazzino (24).

6. Manutenzione del dispositivo

Dopo qualche settimana di lavoro, gocciolare alcune gocce di olio idraulico nell’adattatore
aria (47) del dispositivo per migliorare le prestazioni e diminuire I’attrito delle parti del dis-
positivo, I'aria spinge I'olio nel dispositivo quando € in funzione.

Dopo un certo periodo di lavoro, la corsa del dispositivo si pu0 ridurre. Cio indica
la necessita di rabbocco o sostituzione dell’olio idraulico:
B Rimuovere la vite (9) con una chiave esagonale:



m Collegare I'alimentazione dell’aria e coprire il foro dal quale & stata rimossa la vite (9),
con un panno, quindi premere il pulsante (43); I'olio esce dal dispositivo:

| Avvitare I'adattatore d’iniezione olio (in dotazione) nel foro dal quale ¢ stata rimossa la
vite (9).

Q

m Utilizzare I'iniettore olio (in dotazione) per iniettare lentamente I’olio fino a riempimento
completo (circa 15ml). Rimuovere I'iniettore e I'adattatore. Pulire e avvitare la vite (9) sul
dispositivo.

B Provare la corsa del dispositivo. Se la corsa non € ancora come dovrebbe essere,
significa che durante il iempimento si sono formate delle bolle d’aria nel cilindro
dell’olio (11).

Quest’aria deve essere scaricata. Collegare il dispositivo all’aria, premere il pulsante
del dispositivo (48) 6 o 7 volte, poi allentare la vite (11), scaricare I’aria in eccesso,
e stringere saldamente la vite (9):

L’uso prolungato pud portare a depositi di trucioli metallici nel meccanismo dell’'ugello
e influenzare negativamente le prestazioni del dispositivo. Si raccomanda pertanto di
pulire regolarmente I'ugello o se necessario sostituirlo.



Sostituzione parti:
B Usare la chiave (dotazione) e una adatta a due bocche:

& o

iin dotazione

==

non in dotazione

impronta 1 per la molla di pressione (22)

impronta 2 per la boccola di serraggio (3)

impronta 3 per I'ugelli a tre ganasce (1)

impronta 4 per la boccola anteriore (2)

m Smontare I'ugello a tre ganasce (1) con la chiave in dotazione:




B Rimuovere le ganasce (4) dalla boccola (3), togliere il perno (5) e la molla di pressione (6)
e pulire tutto.
Controllare le parti su usura o danni e se necessario sostituire con nuove:
Boccola di serraggio

Set ganasce Molla del pernor

B p2)

(I

Boccola di serraggio

® Montare le parti pulite o nuove.
Riporre nel cilindro olio del dispositivo (11) perno (5) e molla di pressione (6):

B Inserire le ganasce (4) nella boccola di serraggio (3).
Assicurarsi della posizione corretta di esse nella sede:

T
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B Inserire la boccola di serraggio (3) con le ganasce (4) e il perno di pressione assemblato
(5) nella loro posizione. Assicurarsi che tutto sia ben assemblato:




B Fissare la boccola anteriore (2) e I'ugello (1) sul dispositivo:

7. Risoluzione dei problemi

Fehlersuche
il chiodo non si rompe

ganasce non fanno
presa sul chiodo

Il chiodo non entra
nella testina

Il chiodo non aspirato
nel raccoglitore

Cause possibili Soluzioni

1. ganasce (3pz) usurate 1. cambiare set ganasce

o danneggiate

2. manca olio idraulico 2. rabboccare olio

3. pressione aria bassa 3. aumentare la pressione aria

1. ganasce (3pz) usurate 1. cambiare set ganasce

2. trucioli tra le ganasce 2. pulire le ganasce

3. molla di pressione debole 3. cambiare la molla di
pressione

1. misura ugello, sbagliata 1. montare ugello adatto

2. ganasce bloccate, chiodo 2. togliere il chiodo

non si libera smontando la testina

1. aspirazione insufficiente 1. aumentare aspirazione
istr. sezione 5

2. pressione aria bassa 2. aumentare la pressione
dell’aria

8. Elenco ricambi (disegno ultima pagina)

Articolo
27221718 24
2722 1718 30
2722 1718 40
27221718 48
27221718 2
272218 1
27221718 3
27221718 4
272217185
2722182
272218 3

Descrizione

GO-5000/5001 - Testina A 2,4
GO-5000/5001 - Testina B 3,0/3,2
GO-5000/5001 - Testina C 4,0
GO0-5000/5001 - Testina 4,8/5,0
GO-5000/5001 — Boccola per ganasce
GO-5001 - Ganasce

GO-5000/5001 — Raccordo aria
GO-5000/5001 - Controdado
GO-5000/5001 — Magazzino recupero chiodo
GO-5001 - Perno di pressione

GO-5001 - Molla per perno di pressione



PoL. Pneumatyczna nitownica do nitow
zrywalnych GO - 5000

1. Przeczytaj starannie niniejsza instrukcje obstugi przed uzycie narzedzia!
W celu odpowiedniej ochrony przed zranieniami WAZNE jest przestrzeganie zalecen
bezpieczenstwa.

B To narzedzie powinno by¢ uzywane wytgcznie do montowania nitéw zgodnie z podanymi
rozmiarami nitéw. Nie powinno by¢ uzywane do innych celéw jak na przyktad wbijanie
gwozdzi itp..

m Narzedzie powinno pracowac na sprezone powietrze pod cisnieniem 5-7 bar.

B PRZERWW doptyw sprezonego powietrza do urzadzenia przed wymiang akcesoriow
jak np. trzpien, itp.

m NIE UZYWAJ narzedzia w opisanych warunkach: paliwa i spaliny, szybko rosnaca
temperatura, wilgo¢, deszcz, woda, burza, pioruny.

B Jesli podczas uzytkowania narzedzia wisi ono na haku, nalezy sie upewnic, ze nie
spadnie.

B Podczas pracy urzadzenia nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne, rekawice ochronne,
hetm i inne konieczne indywidualne $rodki ochrony. Ze wzgledéw bezpieczeristwa zaleca
sie:

OO0

m Do napraw nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych.
m Naprawy musza by¢ wykonywane przez fachowy personel. W razie watpliwosci nalezy
odestac narzedzie do serwisu producenta.

2. ROZMIARY NITOW
Nity zrywalne 3,0/3,2 mm - 4,0 mm - 4,8/5,0 mm standard; 2,4 mm wg wyboru

3. SPECYFIKACJA URZADZENIA

Cisnienie sprezonego powietrza: 5 bar ~ 7 bar

Moc wyjéciowa: 7,430 N ~ 10.400 N
Skok: 18 mm

Ciezar netto: 1,30 kg

4. PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

Zapoznaj sie z POWIEKSZONYM RYSUNKIEM narzedzia i LISTA CZESCI zamieszczonymi

w tej instrukcji, aby zrozumie¢ dobrze opisane czesci narzedzia. Opisy czesci narzedzia sa

przedstawione w tej instrukcji z liczbami.

Pozycja numeru czesci odpowiada przedstawieniu na powiekszonym rysunku.

B To narzedzie pneumatyczne powinno by¢ napedzane sprezanym powietrzem. Zaleca sie
zastosowanie przewodu elastycznego o srednicy przekraczajacej 8 mm.

m Nalezy sprawdzi¢, czy cisnienie powietrza znajduje sie w przedziale 0,5 Mpa i 0,7 Mpa
a nastepnie potaczy¢ adapter sprezonego powietrza z adapterem urzadzenia (47).
Adapter sprezonego powietrza ma w réznych krajach rézne wymiary. Zasadniczo
urzadzenia sg wyposazone zgodnie ze standardem w odpowiedni adapter.



Jesli jednak w Twoim przypadku tak nie jest, nalezy skontaktowac sie
z dostawcg urzadzenia.

m Wymieniaj i uzywaj prawidtowej koncéwki (1) w zaleznosci od rozmiaru nitu, ktéry ma
zostac¢ uzyty. Urzadzenie jest wyposazone w nastepujace koncowki: 3,0/3,2 mm, 4,0
mm i 4,8/5,0 mm (na urzadzeniu) w skrzynce narzedziowej. W celu wymiany koncowki
postepuj zgodnie z krokami podanymi nizej (1):

a) Wyjmij przewod sprezonego powietrza z adaptera (47)

b) Wez klucz (pakiecie akcesoridow) , aby zdja¢ korncéwke z urzadzenia (1)

c) Wybierz odpowiednia koricowke z pakietu akcesoridw i przykre¢ doktadnie kluczem do

urzadzenia

B Zatéz zabezpieczenie przed zluzowaniem trzpienia (w pakiecie akcesoriow) z tytu
narzedzia.

5. OBSLUGA NARZEDZIA DO MOCOWANIA NITOW ZRYWALNYCH
B Po przygotowaniu zatéz nity do koricowki z trzpieniem i trzymaj narzedzie, aby wiasciwie
osadzi¢ nit w nitowanym elemencie.
m Nacisnij na wyzwalacz (43) narzedzia, aby wtasciwie osadzi¢ nit w nitowanym elemencie.
B Po osadzeniu nitu, przechyl narzedzie do przodu, aby zwolni¢ pozostatos¢ trzpienia
w urzadzeniu lub przechyl narzedzie do tytu i pozostatosc trzpienia zostanie zwolniona
z tytu urzgdzenia do zabezpieczenia przed poluzowaniem trzpienia. Upewnij sie,
ze urzadzenie jest zawsze uzywane z zabezpieczeniem przed poluzowaniem trzpienia.
W przeciwnym wypadku pozostato$¢ trzpienia moze zosta¢ odrzucona do tytu i kogo$
zrani¢ .

6. KONSERWACJA NARZEDZIA

Wpusé po kilku tygodniach pracy kilka kropel oleju hydraulicznego na adapter
sprezonego powietrza (47) urzadzenia, aby unikna¢ tarcia czesci narzedzia, poniewaz
smar jest wdmuchiwany do urzadzenia podczas pracy.




Po pewnym czasie pracy moze zmniejszy¢ sie skok narzedzia. To wskazuje na to, ze nalezy
uzupetni¢ lub wymieni¢ olej hydrauliczny w narzedziu.
m Odkrec¢ srube (9) kluczem szesciokatnym:

B Zamknij doptyw sprezonego powietrza i przykryj otwoér, z ktérego zostata usunigta Sruba
(9) niewielka szmatka, nastepnie nacisnij na dzwigienke zwalniajaca (43) i olej bedzie
wyptywat z narzedzia:

m Wkre¢ adapter do wprowadzania oleju (zestaw adaptera do wtrysku oleju w pakiecie
akcesoriow) do otworu, z ktérego usunieto srube (9)

m Uzyj wtryskarki do oleju (w pakiecie akcesoridéw), aby wolno wtryskiwac olej az do petna
(okoto 15 ml). Usun wtryskarke i adapter. Nastepnie oczys¢ urzadzenie z oleju i przykre¢
Srube (9) ponownie na urzadzenie:

B Przetestuj skok urzadzenia. Jesli skok jeszcze nie jest taki, jak by¢ powinien, oznacza
to, ze podczas napetniania do cylindra (11) dostato sie powietrze. To powietrze nalezy
spusci¢ z urzadzenia. Potacz urzadzenie z doptywem powietrza, naci$nij na wyzwalacz
urzadzenia (43) 6 lub 7 razy, nastepnie odkre¢ Srube (9), spusé nadmiar powietrza i
dokre¢ ponownie $rube (9).



T
Po dtuzszym uzytkowaniu urzadzenia mozliwe jest, ze opitki metalowe po nitowaniu
pozostang w koncowce urzadzenia i beda wptywac na wydajnos¢ urzadzenia. Zaleca

sie z tego wzgledu regularne oczyszczanie elementéw koricéwki lub ich wymiane.

Wymiana czesci:
B Uzyj klucza (w pakiecie akcesoriéw) oraz dodatkowego klucza uzytkownika

@k

Klucz z pakietu

ﬁakcesoriéw

Klucz uzytkownika

Otwor klucza 1 do Scisnietej sprezyny (19)
Otwor klucza 2 do puszki zaciskowej (3)
Otwor klucza 3 do konicowek (1)

Otwor klucza 4 do przedniej puszki 2)

B Zdemontuj koncéwke (1) urzadzenia kluczem:
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B Zdemontuj przednig puszke (2)




B Zdemontuj puszke zaciskowa (3)

B Zdejmij 3-czesciowy zestaw szczek zaciskowych (4) z puszki zaciskowej (3) oraz
zdejmij popychacz (5) i sprezyne popychacza (6) z urzadzenia i wyczys¢ je. Sprawdz
w miedzyczasie, czy jakies czesci nie sa zuzyte lub uszkodzone i wymien je na nowe:

zestaw szczek puszka zaciskowa
zaciskowych sprezyna popychacza
3-czesciowy -

popychacz

B Zamontuj oczyszczone lub nowe czesci ponownie do urzadzenia. Zatéz sprezyne
popychacza (6) do popychacza (5) i zatéz ja znowu z powrotem do urzadzenia tam,
gdzie znajduje sie cylinder oleju (11).

B Zatéz 3-czesciowe szczeki zaciskowe (4) do puszki zaciskowej (3). Upewnij sie,
ze 3 szczeki znajdujg sie w odpowiedniej pozycji:
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B Ustaw puszke zaciskowa (3) z 3 szczekami (4) i popychaczem (5) na swoim miejscu.
Upewnij sie, ze wszystko solidnie trzyma:
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7. USUWANIE USTEREK

Usterka
Nit nie zatamuje sie

Szczeki slizgaja sie
na trzpieniu nita

Nie mozna zatozy¢
trzpienia nita do koncowki

w0
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Mozliwe przyczyny

1. 3-czesciowy zestaw
szczek zaciskowych jest
zuzyty lub uszkodzony

2. llos¢ oleju hydraulicznego
w narzedziu nie jest
wystarczajaca

3. Doptyw powietrza

0 zbyt niskim ci$nieniu.

1. 3-czesciowy zestaw
szczek zaciskowych jest
zuzyty

2. Opitki metalowe miedzy
szczekami

3. Sprezyna popychacza
zbyt staba

1. Wybrany rozmiar
koncowki jest
nieprawidtowy

2. Szczeki pozostaja
zacisniete, pozostatos¢
trzpienia nie zostaje
zwolniona

Rozwigzania

1. Wymieni¢ 3-czesciowy
zestaw szczek
zaciskowych

2. Uzupetni¢ poziom

oleju hydraulicznego.

3. Zwiekszy¢ cisnienie
doprowadzanego powietrza
w podanym w specyfikacji
zakresie.

1. Wymieni¢ 3-czesciowy
zestaw szczek
zaciskowych

2. Oczyscic¢ szczeki

3. Wymienic¢ sprezyne
popychacza.

1. Uzyj koncowki
prawidtowego rozmiaru

2. Usun pozostatosci trzpienia
przez roztozenie przedniej
puszki i puszki zaciskowej
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8. Lista czesci zamiennych (Rysunek na ostatniej stronie)

Numer artykutu Nazwa

27221718 24 GO-5000/5001 - koncéwka A 2,4
27221718 30 GO0-5000/5001 — koncéwka B 3,0/3,2
27221718 40 GO0-5000/5001 — koncowka C 4,0
27221718 48 GO-5000/5001 - koricéwka E 4,8/5,0
27221718 1 GO-5000/5001 - tuleja stalowa

27221718 2 GO-5000/5001 - tuleja szczek zaciskowych
2722171 GO-5000 - szczeki zaciskowe

27221718 3 GO-5000/5001 — przytacze sprezonego powietrza
27221718 4 GO0-5000/5001 — nakretka zabezpieczajaca
272217185 GO-5000/5001 - zbiornik wytapujacy
272217 2 GO-5000 - suwak szczek zaciskowych
272217 3 GO-5000 - sprezyna do szczek zaciskowych

Rebitadora pneumatica multi
5000 GO - 5000

1. Leia atentamente estas instrucoes antes de utilizar o aparelho!

Para a adequada protecgéo de les6es € IMPORTANTE cumprir as instrugdes de

seguranga.

m Este aparelho deveria ser utilizado somente para colocar porcas de rebitar, indicadas
na CAPACIDADE DO APARELHO. Nao se pode utilizar para outros fins como martelar,
etc..

B Este aparelho deve trabalhar sempre com uma pressao do ar comprimido entre 5 ~ 7 bar

m INTERROMPA o abastecimento de ar do aparelho antes de trocar alguma pega como p.
ex. o mandril, etc..

m NAO UTILIZE o aparelho nos seguintes ambientes: carburantes, ar de combust&o, tem-
peratura em rapida ascensao, humidade, chuva, agua, trovoada, relampagos

B Se pendurar o aparelho do seu gancho durante o seu uso, assegure-se de que nao se
possa cair.

B Quando utilize o aparelho, use sempre 6culos e luvas de protecgao, capacete de
seguranga e outros equipamentos de protecgéo individual. Por motivos de seguranga
recomenda-se muito usar:

L MG N

B Utilize somente pecas de substituicao originais.
B As reparagdes s6 devem ser efectuadas por pessoal qualificado. No caso de duvidas
devolva o aparelho ao fornecedor.



2. CAPACIDADE DO APARELHO
Porcas de rebitar 3,0/3,2 mm - 4,0 mm - 4,8/5,0 mm standard; 2,4 mm a elei¢ao.

3. DADOS TECNICOS

Presséao de trabalho: 5 bar ~ 7 bar

Forca de tracgéo: 7.430 N ~ 10.400 N
Curso: 18 mm

Peso liquido: 1,30 kg

4. ANTES DE COMECAR A TRABALHAR

Estude a REPRESENTACAO AMPLIADA do APARELHO e a LISTA DE COMPONENTES

neste manual de instrugdes, para conhecer e compreender melhor os componentes

descritos. As descricdes dos componentes neste manual vdo acompanhadas de numeros.

Estes numeros correspondem aos numeros de pegas na representagéo ampliada.

m Este aparelho pneumatico deve accionar-se com ar comprimido. Recomenda-se para
isso uma mangueira com um didmetro de 8 mm ou mais.

m Comprove que a pressao do abastecimento de ar esteja entre 0,5 Mpa e 0,7 Mpa como
se indica e conecte a mangueira de ar com o adaptador do aparelho (47).

Este adaptador possui nos diferentes paises e regides medidas diferentes.
Normalmente os aparelhos estao equipados de forma standard com a medida correcta.
Se recebe-se um aparelho com um adaptador com uma medida diferente a que utiliza a
sua instalagéo de ar contacte por favor com o fornecedor.

m Sempre utilize o bico (1) adequado dependendo do tamanho da porca de rebitar. Em
caso necessario troque-o. O aparelho vem equipado com os seguintes bicos: 3,0/3,2
mm, 4,0 mm no estojo e 4,8/5,0 mm montado no aparelho. Siga as seguintes instrugdes
para trocar o bico (1):

a) Desconecte a mangueira de ar do adaptador do aparelho (47);

b) Desenrosque o bico (1) com a chave (incluida no fornecimento) para tira-lo:

c) Escolha o bico correcto e enrosque-o no aparelho com ajuda da chave.
m Coloque o recipiente para as hastes (incluido no fornecimento) na parte traseira do
aparelho.




5. USO DO APARELHO PARA COLOCAR PORCAS DE REBITAR

B ApOs estes preparativos introduza a haste de uma porca de rebitar na boquilha do
aparelho e depois introduza o corpo da porca de rebitar no furo que se perfurou
previamente nas pecas que se devem fixar.

B Aperte agora o gatilho (43) do aparelho para fixar a porca de rebitar nas pegas.

B Apos fixar a porca de rebitar, incline o aparelho para a frente para libertar a haste
restante ou incline o aparelho para tras e a haste restante cai no recipiente no reverso do
aparelho. Assegure-se de que se utiliza o aparelho sempre com o recipiente posto. Em
caso contrario a haste restante pode sair disparada da parte traseira do aparelho
e lesionar as pessoas.

6. MANUTENGAO

Verta umas gotas no adaptador (47) de entrada de ar, normalmente depois de varias
semanas de trabalho, para melhorar o rendimento do aparelho y reduzir a friccdo dos seus
componentes, ja que o 6leo se reduz no interior do aparelho durante o seu funcionamento.

Depois de um certo tempo de funcionamento pode que se haja reduzido o curso do
aparelho. Isto indica que ha que preencher ou substituir o 6leo pneumatico:
B Retire o parafuso (9) com uma chave Allen:

m Conecte a mangueira de ar e tape o furo onde antes estava o parafuso (9) com um pano,
depois aperte o gatilho (43) e o dleo sai do aparelho:




B Enrosque o adaptador de injecgéo de 6leo (um jogo de adaptadores de injecgéo de dleo
entre os acessorios) no orificio onde antes estava o parafuso (9).

@

| Utilize a seringa de injeccao de dleo (incluida nos acessérios) para injectar lentamente
o Oleo até encher o aparelho (aprox. 15 ml). Retire a seringa e o adaptador. Limpe o
aparelho do sobdrlaeon te e volte a enroscar bem o parafuso (9) no seu lugar:

i ,'I—'ESF“““":"

B Comprove o curso do aparelho. Se o curso ndo estd como deveria estar, significa que
durante o preenchimento entrou pouco ar no cilindro de éleo (11). Deve ser retirado do
aparelho. Para isso, conecte o aparelho com a mangueira de ar, aperte o gatilho (43) 6
ou 7 vezes, depois solte o parafuso (9) e deixe que saia o ar até que comece a sair 6leo.
Neste momento volte a apertar o parafuso (9):

Apbs um tempo prolongado de uso do aparelho é possivel que tenham ficado limalhas das
porcas de rebitar dentro do mecanismo da boquilha que diminuem o rendimento do aparel-
ho. Por isso é recomendado limpar periodicamente as pecas da boquilha ou substituilas.

Substituir as pecas do bico:
m Utilize a chave fornecida entre os acessorios e uma chave de boca plana habitual.

O o )

entre os acessorios

do utilizador



Olho n° 1 para casquilho de compresséo de mola (19)

Olho n° 2 para casquilho de bloqueio (3);

Olho n° 3 para bicos (1);

Olho n° 4 para casquilho dianteiro (2);

m Desenrosque o bico (1) do aparelho com a chave subministrada:

=

=y @0 |

B Desenrosque o casquilho dianteiro (2):

B Retire o jogo de 3 pingas de presséao (4) do casquilho de bloqueio (3) e retire o impulsor
(5) e a sua mola (6) do aparelho e limpe todas as pecas. Comprove entretanto se alguma
das pecas esté desgastada ou estragada e substitua-la por uma nova:

jogo de . pressao casquilho de bloqueio
3 pingas de

ot

impulsor



m Volte a montar as pegas limpas ou novas no aparelho. Coloque a mola do impulsor (6)
sobre o impulsor (5) e coloque ambas pecas no aparelho no lugar onde se encontra o
cilindro de 6leo (11):

m Coloque o jogo de 3 pingas (4) no casquilho de bloqueio (3).
Assegure-se de que as 3 pingas se encontram na posicao correcta:

z
s

m Coloque o casquilho de bloqueio (3) com as 3 pingas (4) e o impulsor (5) no seu sitio.
Assegure-se de que tudo encaixe bem:




7. SOLUGAO DE PROBLEMAS

Erro
A haste da porca
nao se parte

As pingas nao
agarram sobre a
haste

N&o se pode introduzir

a haste da porca de bico

rebitar no bico

Possiveis causas

1. O jogo de 3 pingas
esta desgastado ou
danificado

2 . Nao ha suficiente
6leo pneumatico no
aparelho

3. Falta de pressao no
abastecimento de ar
1. O juego de 3 pincas
esta desgastado

2. Limalhas entre

as pincas

3. Mola do impulsor
demasiado solta

1. O tamanho escolhido
do esta errado

2. As pingas ficam
presas, nao se liberta
o resto da porca de
rebitar

Solucoes

1. Substituir o jogo de
3 pincas

2. Preencher o

6leo pneumatico.

3. Aumentar a pressao
do abastecimento de ar
na faixa indicada

1. Substituir o jogo de
3 pingas
2. Limpar as pincas

3. Mudar a mola

1. Elegir el tamafio do bico
correcto

2. Eliminar os restos da
haste desmontando

o casquilho dianteiro

e do casquilho de
bloqueio

8. Relacao de pecas de substituicao (veja desenho na ultima pagina)

N° de artigo
27221718 24
27221718 30
27221718 40
2722 1718 48
27221718 1
27221718 2
272217 1
27221718 3
27221718 4
272217185
272217 2
272217 3

Denominacéao

GO-5000/5001 - bico A 2,4 mm
GO-5000/5001 - bico B 3,0/3,2 mm
GO-5000/5001 - bico C 4,0 mm
GO-5000/5001 - bico E 4,8/5,0 mm

GO-5000/5001 - unido de ago

GO-5000 - unigo de pinga
GO-5000/5001 - pingar

GO-5000/5001 - entrada de ar
GO-5000/5001 - contraporca
GO-5000 - impulsor de pinga
GO-5000 - impulsor de pinga
GO-5000 - mola para impulsor e pingca



sLo Pneumaticka nitovacia multipistol
na slepé nity 5000

1. Skor nez zacnete pristroj pouzivat, precitajte si pozorne tento navod!

Pre primeranu ochranu pred zranenim je DOLEZITE dodrziavat bezpe&nostné pokyny.

B Tento pristroj by sa mal pouzivat vylu€ne k pripeviovaniu slepych nitovacich matic
uvedenych ako KAPACITA PRISTROJA. Na iné Gcely ako napr. zatlkanie atd. sa nesmie
pouzivat.

B Tento pristroj by mal vzdy pracovat s privodom stlaceného vzduchu v rozsahu 5 bar ~ 7
bar.

m Pred vymenou dielov pristroja ako napr. tffia atd. PRERUSTE privod vzduchu k pristroju.

m NEPOUZIVAJTE pristroj v niz$ie popisanych prostrediach: pohonné hmoty a spalovaci
vzduch, rychlo rastica teplota, vlhkost, dazd, voda, burka, blesk.

m Pokial pristroj po¢as pouzivania visi na obsluznom haku, uistite sa, Ze nemoze spadnut.

m Ked pristroj pouzivate, noste vzdy ochranné okuliare, ochranné rukavice, bezpe¢nostnu
prilbu a ind potrebnu ochranu. Z dévodu ochrany to dérazne odporuc¢ame.

OO

m Pre opravy pouzivajte len origindlne ndhradné diely.
m Opravu musi vykonavat odborny personal. Poslite pristroj v pripade pochyb spat
dodavatelovi.

2. KAPACITA PRISTROJA
Slepé nity 3,0/3,2 mm - 4,0 mm - 4,8/5,0 mm Standard; 2,4 mm podla volby.

3. SPECIFIKACIA PRISTROJA

Tlak na privod vzduchu: 5 bar ~ 7 bar
Vystupny tazny vykon: 7.430 N ~ 10.400 N
Zdvih: 18 mm

Hmotnost netto: 1,30 kg

4. PRED ZACIATKOM PRACE

Prestuduite si prosim ZVACSENE VYOBRAZENIE PRISTROJA a ZOZNAM DIELOV v tomto

navode, aby ste dobre porozumeli popisovanym dielom pristroja. Popisy dielov pristroja sa

vyskytujui v tomto navode v &islach. Cisla dielov zodpovedaju vyobrazeniu na zvaé$enom
vykrese.

m Tento pneumaticky pohanany pristroj by sa mal prevadzkovat na stlaceny vzduch.
Odporucame pouzivat vzduchovu hadicu o priemere vaésom ako 8 mm.

m Skontrolujte, ¢&i je tlak vzduchu v uvedenom rozsahu medzi 0,5 Mpa a 0,7 Mpa, a spojte
adaptér vzduchovej hadice s adaptérom pristroja (47). Vzduchovy adaptér ma v r6znych
krajinach a krajoch iné rozmery. Za normalnych okolnosti su pristroje Standardne
vybavené spravnou velkostou. Pokial tomu tak vo VaSom pripade nie je, kontaktujte
dodavatela pristroja.



B Vymienajte a pouzivajte spravne hrdlo (1) podla velkosti pouzitého nitu. Pristroj je
vybaveny tymito hrdlami: 3,0/3,2 mm, 4,0 mm a 4,8/5,0 mm (na pristroji) v pristrojove;j
skrinke. Pri vymene hrdla (1) postupuijte podla nizSie uvedenych krokov:

a) Odoberte hadicu privodu vzduchu z adaptéru (47);

b) Pre odmontovanie hrdla (1) z pristroja pouzite kIU¢ (zo sady prisluSenstva):

c) Zvolte zo sady prisluSenstva spravne hrdlo a naskrutkujte ho kli€om na skrutky pevne
na pristroj.
m Nasadte ochranu proti uvolneniu tffa (v sade prisluSenstva) na zadnej strane pristroja.

5. OBSLUHA PRISTROJA NA VSADZANIE SLEPYCH NITOV

B Po pripravach vlozte nit s tffiom do hrdla a podrzte pristroj, aby ste nit vsadili do
predvitaného otvoru obrobku, kde maju byt obrobky upevnené;

| Stlacte spust (43) pristroja, aby ste nit vsadili do jeho pozicie na obrobku.

B Po vsadeni nitu preklopte pristroj dopredu, aby ste uvolnili zvySny tifi v pristroji, alebo
preklopte pristroj dozadu, a zvy$ny tffi bude zadnou stranou pristroja premiestneny do
ochrany proti uvolneniu tfha. Zaistite, aby bol pristroj vzdy pouzivany s ochranou proti
uvolneniu tfha. Inak méze zvysny tin vystrelit zo zadnej strany a zranit osoby.

6. UDRZBA PRISTROJA

Kvapnite, za normalnych okolnosti po niekolkych pracovnych tyzdrioch a pre lepsi vykon
pristroja, niekolko kvapiek hydraulického oleja na vzduchovy adaptér (47) pristroja, aby ste
znizili trenie dielov pristroja, pretoZe olej je do pristroja fukany, ked' pristroj pracuje.




Po urc€itej dobe prace sa mdze zdvih pristroja zmensit. To znamenag, Ze sa hydraulicky olej
pneumatického pristroja musi doplnit alebo vymenit:
m Odmontujte skrutku (9) pomocou kltc¢a na Sesthran:

B Pripojte privod vzduchu a prekryte otvor, z ktorého bola skrutka (9) vymontovana,
kuskom latky, potom stlacte spust (43) a olej zacne vytekat z pristroja:

m Naskrutkujte adaptér pre vstrekovanie oleja (sada adaptérov na vstrekovanie oleja je
sucastou prisluSenstva) do otvoru, z ktorého bola vymontovana skrutka (9).

a

B Pouzite vstrekovac oleja (zo sady prisluSenstva) k pomalému vstrekovaniu oleja, az uz
ni¢ nevyteka dovnutra (zhruba 15 ml). Demontujte vstrekova¢ a jeho adaptér. Potom
vyGistite pristroj od oleja a naskrutkujte skrutku (9) zase pevne na pristroj:

Tl—

m VyskuSajte zdvih pristroja. Pokial zdvih eSte nie je taky, ako by mal byt, znamena to, ze
sa pocas plnenia dostalo trochu vzduchu do olejového valca (11). Potom sa musi tento
vzduch z pristroja vypustit. Pripojte pristroj k privodu vzduchu, stlacte spust pristroja
(43) 6 alebo 7krat, potom povolte skrutku (#9), vypustite prebytocny vzduch a skrutku (9)
opat utiahnite:



Po dlhom pouzivani pristroja sa méze stat, ze kovové spony zo vsadzovania nitov
zostanu v mechanizme hrdla pristroja a ovplyvnia negativne jeho vykon. Preto
odporucame diely hrdla pravidelne distit alebo diely vymenit.

Vymena dielov:
B Pouzite kItU¢ na skrutky (zo sady prisluSenstva) a klu¢ na skrutky, ktory si obstara sam
uzivatel:

O o )

Sucast sady rislusenstva

D¢

Obstarané uzivatelom

Otvor 1 kltce pre stlac¢enu pruzinu patky (19);
Otvor 2 kluce pre zvieraciu zdierku (3);

Otvor 3 kltce pre hrdla (1);

Otvor 4 kltuce pre predné puzdro (2);

m Pomocou klu¢a demontuijte hrdlo (1) pristroja:




B Demontujte zvieraciu zdierku (3):

m Vyberte 3diielnu sadu zvieracich Celusti (4) zo zvieracej zdierky (3), vyberte
montazne Supatko (5) a pruzinu Supatka (6) z pristroja a vSetko vycistite.
Medzitym skontrolujte, i niektoré diely nie su opotrebované alebo poskodeng,
a vymernte ich za nové:

Zvieracia zdierka

3dielna sada zvieracich Pruzina Supatka

Celusti

Montazne Supatko

B Namontujte vycistené alebo nové diely opat do pristroja. Nasadte pruzinu Supatka (6)
opat na Supatko (5) a vsadte ju zase spét do pristroja tam, kde sa nachadza olejovy

B Vsadte 3dielne upinacie Celuste (4) do zvieracej zdierky (3). Uistite sa, Ze su vSetky 3
Celuste v spravnej polohe:

..

—3

|

ﬁq

D)

»

7



m Namontujte zvieraciu zdierku (3) s 3 ¢elustami (4) a montaznym Supatkom (5) na jeho
poziciu. Uistite sa, ze je vSetko pevne zostavené:

7. VYHLADAVANIE CHYB

Chyba
Trn nytu se neulomi

Celisti klouZou na trnu nytu

Trn nytu nelze vsadit
do hrdla

Mozné pric¢iny

1. 8dilna sada svérnych
Celisti je opotfebovana
nebo poskozena

2. Nedostatek hydraulického

oleje v pfristroji
3. Pfivod vzduchu s nizkym
tlakem

1. 3dilna sada svérnych
Celisti je opotfebovana

2. Kovoveé Spony mezi
Celistmi

3. Prilis slaba pruzina
Soupatka

1. Nespravné zvolena
velikost hrdla

2. Celisti se zasekly, zbyly
trn se neuvolnil

Reseni
1. Vyménte 3dilnou sadu
svérnych Celisti

2. Doplnte hydraulicky olej

3. Zvyste tlak pfivadéného
vzduchu ve specifikované
Sifce pasma

1. Vyménte 3dilnou sadu
sveérnych Celisti

2. Vycistéte Celisti

3. Vyménite pruzinu Soupatka

1. Pouzijte spravnou
velikost hrdla

2. Odstrante zbytky trnu
nytu rozebranim predniho
pouzdra a svérného pouzdra
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8. Zoznam nahradnych dielov (vykres na poslednej strane)
Gislo vyrobku Oznaéeni

27221718 24 GO-5000/5001 - hrdlo A 2,4

27221718 30 GO-5000/5001 - hrdlo B 3,0/3,2

27221718 40 GO-5000/5001 - hrdlo C 4,0;

27221718 1 GO-5000/5001 - ocelové puzdro

27221718 2 GO-5000/5001 — puzdro na upinacie Celuste
2722171 GO-5000 - upinacie Celuste

27221718 3 GO-5000/5001 - pripojka stlaceného vzduchu
27221718 4 GO-5000/5001 - poistna matica

2722 1718 5 GO-5000/5001 - zachytna nadoba

272217 2 GO-5000 - Supatko pre upinacie ¢eluste
272217 3 GO-5000 - pruzina pre Supatko upinacich ¢elusti

Pnevmatska pistola za slepe kovice
GO - 5000

1. Pred uporabo te naprave skrbno preberite navodila za uporabo.

Zaradi ustrezne zascite pred poskodbami je POMEMBNO, da sledite varnostnim

navodilom.

m Ta naprava se uporablja izklju¢no za namesc¢anije slepih vlozkov, ki so navedeni pod

B ZMOGLJIVOST ORODJA. Za druga¢ne namene (npr. za udarjanje) naprave ni dovoljeno
uporabljati.

B To orodje se naj vedno uporablja s tlakom dovajanega stisnjenega zraka v obmocju
5 ~ 7 barov;

B Pred zamenjavo komponent na orodju je potrebno vedno ODKLOPITI dovod stisnjenega
zraka z orodja.

m Orodja nikakor NE UPORABLJAJTE v spodaj opisanih razmerah in okoljih: Goriva in
gorljiv zrak, hitro naras¢ajo¢a temperatura, vlaga, dez, voda, nevihta, bliskanje.

m Ce orodje med uporabo visi na delovnem obesalu, se prepriajte, da ne more pasti na
tla.

B Med uporabo orodja vedno nosite zas¢itna oc¢ala, za$¢itne rokavice, varnostno ¢elado in
ostalo potrebno zascito. To je priporocljivo iz varnostnih razlogov.

OO0

B Za popravila uporabljajte samo originalne nadomestne dele.
B Popravila lahko izvajajo samo strokovno usposobljene osebe. V primeru dvoma posljite
orodje nazaj dobavitelju.



2.ZMOGLJIVOST ORODJA
Slepe kovice 3,0/3,2 mm - 4,0 mm - 4,8/5,0 mm Standard; 2,4mm po izbiri.

3. SPECIFIKACIJE ORODJA
Tlak dovoda zraka: 5 bara ~ 7 bara

Sila izhoda: 7.430 N ~ 10.400 N
Delovni hod: 18 mm
Neto teza: 1,30 kg

4. PRED ZACETKOM DELA
Prosimo, da si ogledate POVECAVO PREDSTAVITVE ORODJA in SEZNAM DELOV v teh
navodilih, da boste lahko dobro razumeli delovanje opisanih komponent. Opisi komponent
orodja se v teh navodilih pojavljajo s Stevilkami. Polozaj Stevilke komponente ustreza
predstavitvi na povecani sliki.
m To pnevmatsko orodje deluje na stisnjen zrak. Priporoéamo uporabo kompleta cevi
s premerom ve¢ kot 8 mm.
m Preverite, da se tlak zraka v navedenem obmocju nahaja med 0,5 Mpa in 0,7 Mpa ter
povezite prikljuek cevi za zrak s prikljuckom aparata (47). Nastavek za zrak ima
v razli¢énih regijah in drzavah razli¢ne dimenzije. Obi¢ajno so orodja opremljena
s standardnim nastavkom ustrezne velikosti. Ce v vagem primeru ni tako,
o tem obvestite dobavitelja orodja.
B Zamenjajte in uporabljajte ustrezni ustni nastavek (1) glede na velikost kovice,
ki se uporablja. Orodje je opremljeno z naslednjimi ustnimi nastavki: 3,0/3,2 mm,
4,0 mm in 4,8/5,0 mm (na orodju) v predal¢ku orodja. Za zamenjavo ustnega nastavka
sleditekorakom kot sledi (1):
a) Odklopite cev za dovajanje zraka s priklju¢nega nastavka (47);
b) Vzemite klju¢ (v paketu z dodatki), da lahko snamete ustni nastavek z orodja (1):

c) V paketu z dodatki izberite ustrezni ustni nastavek ter ga trdno privijte s klju¢em na
orodje.
B Namestite zascCito (v paketu z dodatki) na hrbtno stran naprave.

5. UPORABA ORODJA ZA NAMESCANJE SLEPIH KOVIC
m Po pripravi vstavite kovico v ustni nastavek s ¢epom in primite orodje, da namestite
kovice v predvrtano luknjo, kamor bi radi pritrdili komponento.



B Pritisnite sprozilni gumb (43) naprave, da se kovica nastavi na komponento v pravi
polozaj.

B Po namestitvi kovice obrnete napravo naprej, da sprostite preostanek kovice v napravi,
ali obrnite napravo nazaj in preostanek nastavka se bo sprostil v zascitno posodico za
ostanke od kovic. PrepriCajte se, da je na napravi vedno namesc¢ena zascita za ostanke
kovic. V nasprotnem primeru lahko ostanek kovice zleti s hrbtne strani in poskoduije ljudi.

6. VZDRZEVANJE ORODJA

Po nekaj delovnih tednih in za boljSe delovanje orodja nakapljajte nekaj kapljic hidravlicnega
olja na priklju¢ek za zrak (47) orodja, da zmanj$ate obrabo komponent orodja, saj se bo olje
med delovanjem vpihovalo v orodje.

Po dolo¢enem ¢asu se lahko delovni hod orodja zmanjsa. To nakazuje na to, da je potrebno
doliti ali zamenijati hidravlicno olje pnevmatskega orodja:
m Odvijte vijak (9) s Sestrobim kljuéem:

B Zaprite dovod zraka in dobro pokrijte odprtino, iz katere ste odvili vijak (9). Zatem
pritisnite sprozilni gumb (43) in olje bo steklo iz orodja:

m Privijte adapter za dolivanje olja (set za dolivanje olja se nahaja v paketu z dodatki)
v luknjo, iz katere ste odvili vijak (9)



B Uporabite injektor olja (v paketu z dodatki), da pocasi dolijete olje, dokler ni polno
(priblizno 15 ml). Odstranite injektor in njegov adapter. OCistite orodje od olja in privijte
vijak (9) znova trdno na orodje:

m Preizkusite delovni hod orodja. Ce delovni hod ni taksen, kot bi moral biti, to pomeni, da
je med polnitvijo v oljni cilinder (11) prislo nekaj zraka. V tem primeru je potrebno iz
orodja spustiti zrak. PoveZite orodje z dovodom zraka, pritisnite sprozilni gumb orodja
(43) 6- ali 7-krat, potem sprostite vijak (9), spustite presezek zraka in znova dobro privijte

Ob daljsi uporabi orodja je mozno, da so kovinski ostanki kovic ostali v mehanizmu v glavi
sistema in vplivajo na samo delovanje orodja. Zaradi tega priporo¢amo, da dele ustnega
nastavka redno Cistite ali jih zamenjate.

Zamenjava delov:
B Uporabite klju¢ (v paketu z dodatki) in en klju¢ za vijake, ki ga je pripravil uporabnik:

O o )

v paketu z dodatki

pripravil uporabnik

Nastavek klju¢a 1 za Cep stisnjene vzmeti (19)
Nastavek klju¢a 2 za vpenjalna pusa (3);
Nastavek klju¢a 3 za ustni nastavek (1);
Nastavek klju¢a 4 za ¢elno puso (2);

m S klju¢em snemite ustni nastavek (1) orodja:




B Snemite ¢elno puso (2) z orodja:

B Izvlecite 3-delni sistem vpenjalnih Eeljusti (4) iz vpenjalne puse (3) in vzemite potisno gred
(5) in vzmet gredi (6) iz orodja ter vse oCistite. Medtem preverite, Ce je katerakoli kompo-
nenta obrabljena ali poskodovana ter jo po potrebi zamenjajte z novo:

Sistem treh vpen- Vpenjalna pusa

jalnih celjusti Vzmet potisne gredi

Potisna gred

m Ociscene ali zamenjane komponente zdaj spet sestavite skupaj. Vzmet potisne gredi (6)
znova namestite na potisno gred (5) in celoten sistem spet montirate v orodje, kjer se
nahaia olini cilinder (11):

m Vstavite 3-delni sistem vpenjalnih Celjusti (4) v vpenjalno puso (3). PrepriCajte se, da so
vpenjalne Celjusti v pravilnem polozaju:



B Montirajte vpenjalno puso (3) s tremi Celjustmi (4) in potisno gredjo (5) nazaj na svoj
polozaj. Preverite, da je vse pravilno sestavljeno:

7. ODPRAVLJANJE NAPAK

Napaka
Ostanek kovice se
ne odlomi

Celjusti zdrsujejo po
preostalem delu kovice

Ostanek kovice ne gre
ustni nastavek

Mogo¢ vzrok

1. 3-delne vpenjalne
Celjusti so

obrabljene ali
poskodovane

2. Nezadostna koli¢ina
hidravli¢nega olja

v orodju

3. Prenizek tlak
stisnjenega zraka

1. 3-delne vpenjalne
Celjusti so obrabljene
2. Kovinski ostanki
med cCeljustmi

3. Vzmet gredi je presibka
1. Izbran nastavek

je napacen

2. Celjusti so obti¢ale,
ostanek se ne

sprosti

Resitev

1. 3-delne vpenjalne
Celjusti zamenjajte

2. Dolijte hidravli¢no olje
3. Tlak dovajanega
zraka zviSajte

1. Zamenjajte komplet
Celjusti
2. Ocistite Celjusti

3. Zamenjajte vzmet
1. Vstavite pravi nastavek v

2. Odstranite ostanke tako,
da razstavite ¢elni sklop
komponent

8. Seznam nadomestnih delov (prikaz na zadnji strani)

St. art.
27221718 24
27221718 30
27221718 40
2722 1718 48
2722 1718 1

Oznaka

GO-5000/5001 - Nastavek ustja A 2,4
GO-5000/5001 - Nastavek ustja B 3,0/3,2
GO-5000/5001 - Nastavek ustja C 4,0
GO-5000/5001 - Nastavek ustja E 4,8/5,0
GO-5000/5001 - Jeklena pusa



SPA

27221718 2 GO-5000/5001 - PuSa vpenjalnih Celjusti

2722171 GO-5000 - Vpenjalne ¢eljusti

27221718 3 GO-5000/5001 - Prikljucek za stisnjen zrak
27221718 4 GO-5000/5001 - Protimatica

272217185 GO-5000/5001 - Lovilna posoda

272217 2 GO-5000 - Potisna gred vpenjalnih Celjusti
272217 3 GO-5000 - Vzmet potisne gredi

Remachadora neumatica multi 5000

1. jLea atentamente estas instrucciones antes de utilizar el aparato!

Para la adecuada proteccion de lesiones es IMPORTANTE cumplir las

instrucciones de seguridad.

B Este aparato deberia ser utilizado Unicamente para colocar tuercas remachables,
indicadas en CAPACIDAD DEL APARATO. No se puede utilizar para otros fines como
martillear, etc..

m Este aparato debe trabajar siempre con una presion del aire comprimido entre 5 ~ 7 bar

m INTERRUMPA el suministro de aire del aparato antes de cambiar alguna pieza como p.
ej. el mandril, etc..

m NO UTILICE el aparato en los ambientes siguientes: carburantes, aire de combustion,
temperatura en ascenso rapido, humedad, lluvia, agua, tormenta, relampagos Cuando
utiliza el aparato, lleve siempre gafas y guantes de proteccion, casco de seguridad
y otros equipos de proteccion individual. Por motivos de seguridad se recomienda
encarecidamente llevar:

0OO06

m Utilice unicamente piezas de recambio originales.
m Las reparaciones soélo se deben efectuar por personal cualificado. En caso de dudas
devuelva el aparato al proveedor.

2. CAPACIDAD DEL APARATO
Tuercas remachables 3,0/3,2 mm - 4,0 mm - 4,8/5,0 mm estandar; 2,4 mm a eleccion.

3. DATOS TECNICOS

Presion de trabajo: 5 bar ~ 7 bar
Fuerza de traccion: 7.430 N ~ 10.400 N
Carrera: 18 mm

Peso neto: 1,30 kg



4. ANTES DE COMENZAR A TRABAJAR

Estudie la REPRESENTACION AMPLIADA del APARATO vy la LISTA DE

COMPONENTES en este manual de instrucciones, para conocer y comprender mejor los

commponentes descritos. Las descripciones de los componentes en este manual vienen

acompafiadas de numeros. Estos nimeros corresponden a los nimeros de piezas en la
representacion ampliada.

B Si se cuelga el aparato de su gancho durante su uso, asegurese de que no pueda
caerse.

m Este aparato neumatico se debe accionar con aire comprimido. Se recomienda para ello
una manguera con un didmetro de 8 mm o mas.

B Compruebe que la presién del suministro de aire esté entre 0,5 Mpa y 0,7 Mpa como se
indica y conecte la manguera de aire con el adaptador del aparato (47). Este adaptador
posee en los diferentes paises y regiones medidas distintas. Normalmente los aparatos
esta equipados de forma estandar con la medida correcta.

Si hubiera recibido un aparato con un adaptador con una medida diferente que utiliza su
instalacién de airecontacte por favor con el proveedor.

m Siempre utilice la boquilla (1) adecuada segun el tamafo de la tuerca remachable.

En caso necesario cambiela. El aparato viene equipado con las siguientes boquillas:
3,0/3,2 mm, 4,0 mm en el maletin y 4,8/5,0 mm montado en el aparato. Siga las
instrucciones siguientes para cambiar la boquilla (1):

a) Desconecte la manguera de aire del adaptador del aparato (47);

b) Desenrosque la boquilla (1) con la llave (incluida en el suministro) para quitarla:

c) Elija la boquilla correcta y enrésquela en el aparato con ayuda de la llave.
m Coloque el recipiente para los vastagos (incluido en el suministro) en la parte trasera del
aparato.

5. USO DEL APARATO PARA COLOCAR TUERCAS REMACHABLES

m Tras estos preparativos introduzca el vastago de una tuerca remachable en la boquilla
del aparato y después introduzca el cuerpo de la tuerca remachable en el agujero que se
ha taladrado previamente en las piezas que se deben fijar.

B Apriete ahora el gatillo (43) del aparato para fijar la tuerca remachable en las piezas.

| Tras fijar la tuerca remachable, incline el aparato hacia delante para liberar el vastago
restante o incline el aparato hacia atras y el vastago restante se cae en el recipiente en



el dorso del aparato. Asegurese de que se utiliza el aparato siempre con el recipiente
puesto. En caso contrario el vastago restante puede salir disparado de la parte trasera
del aparato y lesionar a personas.
6. MANTENIMIENTO
Vierta unas gotas en el adaptador (47) de acometida de aire, normalmente después de
varias semanas de trabajo, para mejorar el rendimiento del aparato y reducir la friccion de
sus componentes, ya que el aceite se reduce en el interior del aparato durante su
funcionamiento.

Después de un cierto tiempo de funcionamiento puede que se ha reducido la carrera
del aparato. Esto indica que hay que rellenar o sustituir el aceite neumatico:
m Quite el tornillo (9) con una llave Allen:

m Conecte la manguera de aire y tape el agujero donde estaba antes el tornillo (9) con un
trapo, después apriete el gatillo (43) y el aceite sale del aparato:

B Enrosque el adaptador de inyeccion de aceite (un juego de adaptadores de inyeccién de
aceite entre los accesorios) en el agujero donde estaba antes el tornillo (9).




m Utilice la jeringa de inyeccion de aceite (incluida en los accesorios) para inyectar len-
tamente el aceite hasta llenar el aparato (aprox. 15 ml). Quite la jeringa y el adaptador.
Limpie el aparato del aceite sobrante y vuelva enroscar bien el tornillo (9) en su sitio:

f
I.

|
ol

gre— 5|
m Compruebe la carrera del aparato. Si la carrera no esta como deberia estar, significa que
durante el rellenado ha entrado un poco de aire en el cilindro de aceite (11). Esta hay que
sacar del aparato. Para ello, conecte el aparato con la manguera de aire, apriete el gatillo
(43) 6 0 7 veces, después afloje el tornillo (9) y deje que salga el aire hasta que empiece
a salir aceite. En este momento vuelva a apretar el tornillo (9):

Tras un tiempo prolongado de uso del aparato es posible que se hayan quedado virutas
metdlicas de las tuercas remachadas dentro del mecanismo de la boquilla que
disminuyen el rendimiento del aparato. Por eso se recomienda limpiar periédicamente las
piezas de la boquilla o de sustituirlas.

Sustituir las piezas de la boquilla:
| Utilice la llave suministrada entre los accesorios y una llave de boca plana habitual. entre
los accesorios del usuario

O o )

entre los accesorios

del usuario

Ojo n° 1 para casquillo de compresion de muelle (19)
Ojo n° 2 para casquillo de blocaje (3);

Ojo n° 3 para boquillas (1);

Ojo n° 4 para casquillo delantero (2);



m Desenrosque la boquilla (1) del aparato con la llave suministrada:

SN

| _.

S o |

m Desenrosque el casquillo delantero (2):

B Saque el juego de 3 mordazas presoras (4) del casquillo de blocaje (3) y saque el
empujador (5) y su muelle (6) del aparato y limpie todas las piezas. Compruebe
entretanto si alguna de las piezas esta desgastada o dafiada y sustitiyala por una
nueva:

casquillo de
__blocaje muelle del

empujador

juego de 3
mordazas presoras

empujador

m Vuelva a montar las piezas limpias o nuevas en el aparato. Coloque el muelle del
empujador (6) sobre el empujador (5) y coloque ambas piezas en el aparato en el
lugar donde se encuentra el cilindro de aceite (11):




B Coloque el juego de 3 mordazas presoras (4) en el casquillo de blocaje (3).
Asegurese de que las 3 mordazas se encuenren en la posicion correcta:

Y
o

m Coloque el casquillo de blocaje (3) con las 3 mordazas (4) y el empujador (5) en su sitio.
Asegurese de que todo encaje bien:




7. SOLUCION DE PROBLEMAS

Fallo
El vastago de la
tuerca no se parte

Posibles causas

1. El juego de 3 mordazas
presoras esta desgastado
2. No hay suficiente aceite
neumatico en el aparato

3 . Falta de presion en el
suministro de aire

Mordazas no agarran 1. El juego de 3 mordazas

sobre el vastago

2. Virutas de metal entre
las mordazas

3 . Muelle del empujador
demasiado flojo

No se puede introducir el 1. El tamafio elegido de la
vastago de la tuerca
remachable en la boquilla 2. Las mordazas se

Soluciones

1. Sustituir el juego de
3 mordazas presoras
2. Rellenar el aceite
neumatico.

3. Aumentar la presion
del suministro de aire
en el rango indicado
1. Sustituir el juego de
3 mordazas presoras
2. Limpiar las mordazas

3. Cambiar el muelle

1. Elegir el tamafio de boquilla
correcto

2. Eliminar los restos del
vastago desmontando el
casquillo delantero y del
casquillo de blocaje

8. Lista de piezas de repuesto (véase dibujo en la ultima pagina)

N° de articulo
27221718 24
2722 1718 30
27221718 40
2722 1718 48
27221718 1
27221718 2
272217 1
27221718 3
27221718 4
272217185
272217 2
272217 3

Denominacion

GO-5000/5001 - boquilla A 2,4 mm
GO-5000/5001 - boquilla B 3,0/3,2 mm
G0-5000/5001 - boquilla C 4,0 mm
G0-5000/5001 - boquilla E 4,8/5,0 mm
GO0-5000/5001 - manguito de acero
GO-5000/5001 - manguito de mordaza
GO-5000 - mordaza

GO-5000/5001 - acometida de aire
GO-5000/5001 - contratuerca
GO-5000/5001 - recipiente

GO-5000 - empujador de mordaza

GO-5000 - muelle para empujador de mordaza



P ©

2006/42/EG (Maschinen) / 2006/42/EC (MD)

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

CZE PROHLASENi O SHODE

DAN FABRIKATIONSERKLARING

DUT SCHRIFTELIJKE VERKLARING VAN CONFORMITEIT
ENG EC-DECLARATION OF CONFORMITY
FRE CERTIFICAT DE CONFORMITE

HRV [ZJAVA O SUKLADNOSTI

HUN MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

ITA DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

POL DEKLARACJA ZGODNOSCI

POR DECLARACAO DE CONFORMIDADE
RUM DECLARATIE DE CONFORMITATE

SLO PREHLASENIE O ZHODE

SLV 1ZJAVA O SKLADNOSTI

SPA DECLARACION DE CONFORMIDAD

SWE FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
TUR AGIKLAMA

Theo Férch GmbH & Co. KG
Theo-Forch-Str. 11-15
74196 Neuenstadt
Deutschland (Germany)

Wir erkldren hiermit in alleiniger Verantwortung, dass die (das) nachstehend beschriebene Maschine (Produkt):

Multi-Blindniet-Druckluft-Pistole 5000

CZE Prohlasujeme na svou zodpovédnost, Ze nize popsany stroj (vyrobek): Pneumaticka nytovaci multipistole na slepé nyty 5000

DAN Vi erkleerer hermed i eneste ansvar, at det nedenstdende beskrevne apparattype (produkt): Multi-blindnitte-trykluft pistol 5000

DUT We verklaren hierbij als enige verantwoordelijke, dat de (het) navolgend beschreven type machine (product): Multi-blindklinknagel-
persluchtpistool 5000

ENG We declare under our sole responsibility that the machine described below (product): Multiple Blind Rivet Compressed Air Gun 5000

FRE Par la présente, nous déclarons sous notre seule responsabilité que la machine (produit) décrite ci-aprés : Pistolet a riveter pneumatique
niversel 5000

HRV Ovime potvrdujemo u punoj odgovornosti da je gore navedeni proizvod (produkt): Pneumatski pistolj Multi za slijepe zakovice 5000

HUN Kizarélagos felel6sségiink tudataban kijelentjik, hogy a kdvetkezékben ismertetett gép (termék): Multi popszegecs pisztoly, levegés 5000

ITA Sidichiara sotto la propria responsabilita che il modello descritto qui di seguito (prodotto): Rivettatrice pneumatica Multi-rivetto 5000

POL Niniejszym oswiadczamy na wtasng odpowiedzialnos$¢, ze nizej wymieniona maszyna (produkt): Nitownica pneumatyczna wielozadaniowa
5000

POR Declaramos que, sob a nossa responsabilidade exclusiva, a maquina (o produto) descrito mais abaixo: Rebitadora pneumatica multi 50001

RUM Declaram pe proprie raspundere faptul ca urmatorul produs: Pistol pneumatic pentru nituri POP 5000

SLO Prehlasujeme na svoju vyluénu zodpovednost, Ze nizSie popisany typ pristroja (produkt): Multi nitovacia pneumaticka pistol 5000

SLV S polno odgovornostjo izjavljamo, da spodaj opisana naprava (produkt): Pnevmatska pistola za slepe kovice - Multi 5000

SPA Declaramos que, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, la maquina (el producto) descrita mas abajo: Remachadora neumatica multi 5000

SWE Intygar harmed, i enlighet med vart fullstdndiga ansvar att nedanstaende beskriven maskin (produkt): BLINDNITPISTOL TRYCKLUFT 5000

TUR Biz burada tamamen kendi sorumlulugumuzda, asagida agiklanan makina (Urtind) agiklamaktayiz: Gok amagl havali Pergin tabanca 5000

Artikel-Nr.: 2722 17

CZE Model:

DAN Model:

DUT Model:

ENG Models: / Article-No.:
FRE Modele: / Code Art.:
HRV Model: / Br. artikla:
HUN Modell:

ITA Modello: / No articolo:
POL Model: / nr artykutu:
POR Modelo: / N° de artigo:
RUM Model:

SLO Model ¢islo:

SLV Model:

SPA Modelo / N° de articulo:
SWE Modell:

TUR Seri Nr: / -Alan:

libereinstimmt mit den Bestimmungen der (den) Richtlinie(n) 2006/42/EG
CZE odpovida ustanovenim smérnic(e)

DAN stemmer overens med bestemmelserne i retningslinie

DUT conform de bepalingen van richtlijn(en)

ENG complies with the provisions of the Directive(s)

Seite/Page 1 von/of 2
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FRE correspond aux dispositions de la (des) directive(s)
HRV u skladu sa odredbom smjernica

HUN megfelel ezen iranyelv(ek) elirasainak

ITA E’ conforme alle disposizioni della (delle) direttiva (e)
POL jest zgodny z postanowieniami dyrektywy (dyrektyw)
POR esta conforme com tudo o disposto na(s) diretiva(s)
RUM este in conformitate cu prevederile directivei (lor)
SLO V sulade s ustanovenim smernice

SLV je v skladu z dolo¢bami smernic

SPA esta conforme con todo lo dispuesto en la(s) directiva(s)
SWE 0&verensstammer med bestdmmelserna i direktivet
TUR belirlenen ilkelere gbre uyusmaktadir

sowie der (den) harmonisierten Norm(en) EN ISO 12100:2010.

CZE jakoz i harmonizované/ym normé/am a technické/ym normé/am.

DAN samt den harmoniserede norm og den tekniske norm.

DUT alsmede van de geharmoniseerde norm(en) en van de technische norm(en).

ENG as well as with the harmonized standard(s) and the technical standard(s).

FRE ainsi qu’a la (aux) norme(s) harmonisée(s) et a la (aux) norme(s) technique(s).

HRYV isto kao i sa harmoniziranom normom, te tehni¢kim normama.

HUN valamint a(z) harmonizalt szabvany(ok) és a(z) miszaki szabvany(ok) eléirasainak.

ITA Non che la (le) norma (e) armonizzata (e) e standard tecnico.

POL jak réwniez z normg zharmonizowang / normami zharmonizowanymi oraz norma techniczna / normami technicznymi.
POR tanto como com a(s) norma(s) harmonizada(s) e a(s) norma(s) técnica(s).

RUM precum si cu standardul armonizat si normele tehnice.

SLO rovnako ako harmonizovana norma / harmonizované normy a technicka norma / technické normy.
SLV kot tudi harmoniziranimi normami in tehni¢nimi normami.

SPA tanto como con la(s) norma(s) armonizada(s) y la(s) norma(s) técnica(s).

SWE den harmoniserade standarden och den tekniska standarden.

TUR Uyumlastiriimis normlar ve de teknik.

Datum: 19.01.2016

DAN Dato: / underskrevet for og i navn fra:

DUT Datum: / ondertekend voor en uit naam van:
ENG Date: / signed for and on behalf of:

FRE Date: / Signé pour et au nom de:

HRV Nadnevak: / Potpisano za i u ime od:

HUN Datum: / Aldirassal a kérelmezé nevében ellatta:
ITA Data:/ Firmato in nome e per conto di:

POL Data: / Podpisat za i w imieniu:

POR Data: / Assinado por e em nome de:

RUM data: / semnat pentru si in numele:

SLO Datum: / Podpisané pre a v mene od:

SLV datum: / podpisano za in v imenu od:

SPA Fecha: / Firmado por y en nombre de:

SWE Datum: / Undertecknat for och pa uppdrag av:
TUR Tarih: / ilgili kisi tarafindan belirtilen amag icin imzalanmistir:

ppr (_,L/(/(/L,/

Theo Forch GmbH & Co.KG, Neuenstadt

ppa. Bernd Stumpf

Geschéftsbereichsleiter Einkauf/Produktmanagement Bau, Global Sourcing International

Head of Business Unit Procurement/Product Management Construction, Global Sourcing International
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Stammhaus Deutschland

Theo Férch GmbH & Co. KG i

Theo-Férch 11-15 Kiz B

74196 Neuenstadt Tel. +49 713995 511 Tel. +49 7139 95 522
Fax +49 800 3637246 Fax +49 800 3637240

info@foerch.de

foerch.com

Ver arl D hiand

FORCH

Industrie- und Betriebswerkstatten
Tel. +49 7139 95 177 00
Fax +49 7139 95 177 98

Niederlassung Bamberg
Biegenhofstrafie 13 Marzahner m
96103 Halstadt 12681 Berlin 13403 Berlin

Tel. +49 951 509855 00 Tel. +49 30 549898 30 Tel. +49 30 4099948 00
Fax +49 951 509855 25 Fax +49 30 549898 55 Fax +49 30 4099948 25

Chemnif
Bornaer Strafe 205
09114 Chemnitz

Tel. 449 371 4505079 00
Fax +49 371 4505079 25

Cottbus.
Krennewitzer Str. 12
03044 Cottbus.

Dessau
Kochstedter Kreisstrae 7
06847 Dessau-RoBlau
Tel. +49 355 493961 00 Tel. +49 340 55045 30
Fax +49 355 493961 25 Fax +49 340 55045 55

d d

Frankfurt
August-Schanz-StraBe 29a
60433 Frankfurt am Main
Tel. +49 69 4269576 00
Fax +49 69 4269576 25

d

Niederlassung Dresden
Bremer Strae 5

01067 Dresden

Tel. +49 35181194 60
Fax +49 351 81194 85

Essen

Gladbecker StraBe 431A

45329 Essen

Tel. +49 201 834626 00

Fax +49 201 834626 25
d

Niederlassung Kaufbeuren

MoosmangstraBe 6

87600 Kaufbeuren

Tel. +49 8341 909366 00 Tel. +49 391 634195 00

Fax +49 8341 909366 25 Fax +49 341 48730 25 Fax +4 391 634195 25
d d d

Leipzig
GieBerstrae 12a

Magdeburg
Silberbergweg 6a
39128 Magdeburg

a

Niederlassung Freiburg

Tullastra8e 73a

79108 Freiburg

Tel. +49 761503234 00

Fax +49 761 593234 25
d

a d

Heilbronn

Hamburg
Be 138
22045 Hamburg
Tel. +49 40 6699919 00
Fax +49 40 6699919 25
d

74076 Heilbronn

Tel. +49 7131 64586 00

Fax +49 7131 64586 25
d

Niederlassung Mannheim

Innstrae 27

68199 Mannheim

Tel. +49 621 860491 00

Fax +49 621 860491 25
a

Neuenstadt irnberg
Theo-Férch-StraBe 11-15 Waldackerweg 1
74196 Neuenstadt 90763 Fiirth

Tel. +49 7139 95 215 00
Fax +49 7139 95215 99

Tel. +49 911 975652 00
Fax +49 911 975652 25

Paderborn Rostock
Stettiner Strale 4-6
33106 Paderborn

Tel. +49 5251 7750 00
Fax +49 5251 7750 25

Niederlassung Offenburg
Heinrich-Hertz-Str. 12

Werftstrae 20

Fax +49 781 969114 25 Fax +49 381 440776 25
a d

Salzgitter Schwerin

Hartmanns Au 9

66119 Saarbriicken

Tel. +49 681 989267 00

Fax +49 681 989287 25
d

Gustav-Hagemann-Strae 30
38229 Salzgitter

Tel. +49 5341 86720 30

Fax +49 5341 86720 55

Ratsteich 1

19057 Schwerin

Tel. +49 385 47738 00

Fax +49 385 47738 25
d

de
Niederlassung Weimar Niederlassung Zwickau
Industriestrae 3c Maxhiitte Gewerbering 2
99427 Weimar 08056 Zwickau
Tel. +49 3643 4974 00 Tel. +49 375 81839 00
Fax +49 3643 4974 25 Fax +49 375 81839 25
d

Forch Bulgaria EOOD Férch A/S Forch France SAS Forch s, Forch d.o.o. Forch SAS
22 Parva Balgarska Armiya Str. Hagemannsve] 3 ZAE Le Marchais Renard Aubigny Vi Galvani 40G Buzinska cesta 58 17 rve de Marbourg
1220 Sofia 8600 Sikeborg 77950 Montereau-sur-le-Jard 39100 Bolzano 10010 Zagreb 9764 Marmach
BULGARIEN DANEMARK FRANKREICH ITALIEN KROATIEN LUXEMBURG
Tel. +359 (2) 981 2841 Tel. +45 86 823711 Tel. +33 164144848 Tel. +39 0471 204330 Tel. +385 12912900 Tel. +352 269 03267
Fax +359 (882) 10 30 86 Fax +45 86 800617 Fax +33 164144849 Fax +39 0471 204290 Fax +385 12912001 Fax +352 269 03368
info@foerch.bg info@foerch.dk info@forch.fr info@forch.it info@foerch.hr info@forch.fr

foerch.dk foreh forch.it foerch.hr forch.fr
Forch Nederland B.V. Theo Férch GmbH S.C. Foerch SR.L. Forch AG

Forch Portugal Lda

Demmersweg 18 Rocklbrunnstraie 39A ar9
7556 BN Hengelo 5020 Salzburg
NIEDERLANDE OSTERREICH WBielska-Biale]
Tel. +3185 7732420 Tel. +43 662 875574-0 Tel. +48 33 8196000
info@foerch.nl Fax +43 662 878677 Fax +48 33 8158548
foerch.nl info@foerch.at infoforch pl
foerch.at forch.pl
Forch Slovensko s.r.o. Férch d. Férch Componentes para

Rosinska cesta 12 Ljubljanska Cesta 51A Taller S.L.
010 08 Zilina 1236 Trzin Camino e San Antdn, SIN
SLOWAKEI SLOWENIEN 18102 Ambroz (Granada)

Tel. +421 415002454
Fax +421 41 5002455

SPANIEN

Fax +386 1 2442492 Tel. +34 958401776

info@forch.sk info@foerch.si Fax +34 958401787
forch.sk foerch.si info@forch.es
forch.es

Forch Otomotiv Ins. ve San.
Uriinleri Paz. Ltd. St

Haramidere Mevkil Beysan Sanayi
Sitesi Birik Caddesi No:6/3
34524 Beylikdiizi / Istanbul
TURKE

Tel. 490 212 4228744

Fax +90 212 4228788
info@forch.comtr

forch.com.tr

Férch Kereskedelmi Kft
Borgondi it 14

8000 Székesfehérvar
UNGARN

Tel. +3622 348348
Fax +36 22 348355
info@foerch.hu
foerch.hu

foerch.com

1500-544 Lisboa
PORTUGAL

Tel. +351 917314442
Fax +351 253330676
info@forch.pt
forch.pt

Forch s.r.o.
Dopravni 1314/1

Str. Zizinului 110
500407 Brasov
RUMANIEN

Tol. +40 368 408192
Fax +40 368 408193
info@foerch.ro
foerch.ro

Netzibodenstrasse 23D
4133 Pratteln
SCHWEIZ

Tel. +41 618262030
Fax +41 61 8262039
info@foerch.ch
foerch.ch

%9, 1 esq

104 00 Praha 10 - Uhfinéves

TSCHECHIEN
Tel. +420 271001 984-9
Fax +420 271 001 994-5
info@foerch.cz
foerch.cz
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